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DECYZJA

Dzialajac na podstawie art. 112, art.112 a, art. 141, art. 144 ust. 112, art. 146 ust. 1, art. 147 ust. 1 i 6, art. 149
ust. 1, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art, 188, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 204, art. 21 1, art. 214, art. 215,
art. 216, art. 220 ust. 1, art. 224 i art. 378 ust, 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(tekst jednolity: Dz. U. z 2006 r., Nr 129, poz. 902, z pdin. zm.), ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(tekst jednolity: Dz. U. z 2007 r., Nr 39, poz. 251, z pozn. zm.) oraz ustawy z dnia 27 lipca 2001 r.
0 wprowadzeniu ustawy — Prawo ochrony $rodowiska, ustawy o odpadach oraz zmianie niektérych ustaw (Dz.
U. Nr 100, poz. 1085, z p6zn. zm.), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie
katalogéw odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206, z pozn. zm.), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U, Nr 1, poz. 12),
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji
(Dz. U. Nr 260, poz. 2181), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841), zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. Nr 122, poz.
1055), rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreélenia rodzajow przedsiewziec¢
mogacych znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko oraz szczegolowych uwarunkowan zwigzanych
z kwalifikowaniem przedsigwziecia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257,
poz. 2573, zm. Dz. U. Nr 92, poz. 769), rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszezalnych pozioméw niektdérych substancji w powietrzu, alarmowych pozioméw niektérych substancji
W powietrzu oraz marginesu tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektérych substancji (Dz. U. Nr 87, poz.
796), rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagan
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (DZ. U. Nr 283, poz. 2842), rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym organom ochrony $rodowiska oraz terminu
1 sposobdw ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529) oraz na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks Postgpowania Administracyjnego (tekst Jednolity: Dz. U. z 2000 r., Nr 98, poz. 1071, z pdzn. zm.) po
rozpatrzeniu wniosku Zakladu Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. KaZmierska Sp.J,
wpisanego przez Sad Rejonowy dla Lodzi — Srédmiescia w Lodzi do Krajowego Rejestru Sadowego — Rejestr
Przedsigbiorcéw pod nr 0000095518, przestanego pismem z dnia 29.12.2000 r., w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci
produkcyjnej 110 Mg/dobe,

orzekam:

udzieli¢ Zaktadowi Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. Kazmierska Sp.J, Tubadzin
31, 98-285 Wroblew pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkeji wyrobéw
ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnoéci produkcyjnej 110 Mg/dobg, w miejscowosci
Tubadzin, gm. Wréblew (dziatki nr: 196/12, 196/16 — wspotwlasnos¢ Kazmierska Barbara,
Kazmierska Karolina, Kazmierski Mateusz, Wodzynski Andrzej),

okreslajgc:

I. Rodzaj prowadzonej dzialalno$ci oraz rodzaj i parametry instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania.

L.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

Zaklad Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie zajmuje sie produkcja ceramicznych plytek Sciennych
oraz drobnych elementéw ceramicznych. Instalacja pracuje w sposob ciagly (w systemie
czterozmianowym), przez caly rok.

L.2. Rodzaj i parametry instalacji.
Instalacja stuzy do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania. Wydajnos$¢ zaktadu

wynosi 9 000 m*dobe (110 Mg/dobg) szkliwionych plytek ceramicznych. Na instalacje sktadaja si%



dwa piece o dlugosci 56,7 m (wydajnos¢ pieca 49,2 Mg/d) i 63 m (wydajno$é pieca 57,6 Mg/d) do
wypatu plytki $ciennej oraz jeden piec o dlugosci 21,0 m (wydajno$¢ pieca 3,2 Mg/d) do wypalu
elementow dekoracyjnych.

L.2.1. Rodzaje i parametry ukladéw wchodzacych w sklad instalacji.

A. Magazynowanie surowcow.
Catos¢ suroweéw dostarczana jest do zakladu transportem samochodowym w postaci luzniej lub
workowanej. Sktadowane sa one w zadaszonych boksach lub luzem na pryzmie przed halami
produkcyjnymi  (w miejscach niezadaszonych sa przykryte specjalnym ptachtami). Iloéé
magazynowanych materiatow jest zalezna od wielkosci ich zuzycia, pory roku i fatwosci transportu.
Niezbedne urzadzenia do transportowania surowcéw:

= tadowarki — 3 szt.,

= spychacz gasienicowy.
B. Mielenie surowcow.
Surowce dopuszczone przez laboratorium do produkcji pobierane sg bezposrednio z bokséw
magazynowych przy pomocy fadowarek i zasypywane wedlug okreslonej receptury do wagozasilacza,
gdzie nastepuje ich odwazenie, nastgpnie systemem tasmociagéw wprowadzane sa do mlynéw
kulowych, gdzie po uzupetnieniu o odpowiednia ilos¢ wody sa mielone.
Podstawowe i pomocnicze urzadzenia do mielenia surowcow:

= wagozasilacz,

= tas$mociagi transportujace masg,

= miyny kulowe MTD 34 — 4 szt.
C. Przygotowanie granulatu.
Po zakonczeniu procesu mielenia i sprawdzeniu przez laboratorium, leiwo zostaje zlane grawitacyjnie
wezami gumowymi do podziemnych zbiornikéw z mieszadlami. Nastepnie przez system sit
wibracyjnych przy pomocy pompy leiwo podawane jest do suszarni rozpylowej. Tutaj rozpylone
w strumieniu goracych spalin z palnika gazowego wysycha, opada na dno suszarni, skad jest
odbierane przenosnikiem tasmowym do siloséw. Zapylone spaliny trafiaja na dwustopniowy uktad
odpylania i dalej do atmosfery. Urzadzenia wykorzystywane w procesie mielenia granulatu:
zbiorniki leiwa — 3 szt.,
zbiornik wody technologicznej,
bateria sit wibracyjnych VLB 1200 (po 3 sita),
pompy leiwa PB 120 — 2 szt.,
suszarnia rozpyfowa ATM 35,
system przeno$nikow tasémowych i kubetkowych,
silosy do granulatu — 5 szt.
D. Prasowanie i suszenie.
7 siloséw granulat podawany jest przeno$nikami kubetkowymi i taSmowymi do zbiornikéw nad
prasami hydraulicznymi. Stad przez urzadzenie zasypowe trafia do gniazd w matrycy prasy
hydraulicznej gdzie nastgpuje prasowanie. Zaprasowane plytki (tzw. biskwit) transportowane sa po
rolkach do suszarni pionowej, tu w strumieniu goracych spalin .. palnika gazowego wysychaja
i osiggaja odpowiednia temperaturg, potrzebna w dalszych etapach produkcji. Podstawowe
I pomocnicze urzadzenia do prasowania i suszenia:

= system przenos$nikow kubetkowych i tasmowych,

= prasy hydrauliczne PH 980 i PH 1000,

= suszarnie pionowe EVA 170 i EVA 702.
E. Szkliwienie i dekorowanie.
Z suszarni plytki trafiaja na lini¢ szkliwierska gdzie przemieszczajg si¢ wzdluz linii po pasach
transportowych. Na ptytke naktadane sa kolejne aplikacje: angoba, szkliwo, nadruki itp. Na koficu linii
znajduje si¢ urzadzenie zaladowcze, ktére uktada plytki na boksy magazynowe skad plytki podawane
sq do pieca. Niezbgdne wyposazenie:

= dwie linie szkliwierskie (ramy, pasy, napedy),

= dzwony do nakfadania szkliwa

- linia 1- 2 szt.,
- linia 2 — 2 szt.,
= drukarki ptaskie
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- linia I — 4 szt.,
- linia 2 — 3 szt.,

= urzadzenia zatadowcze i rozladowcze boksdw — 2 szt.,

= boksy rolkowe.
F. Suszenie, wypalanie i sortowanie.
Boksy wypetnione ptytkami trafiaja do suszarni tunelowej. Nastepnie, juz wysuszone, przez
urzadzenie roztadowcze podawane sa do pieca rolkowego. W piecu podlegaja procesowi wypatu, tutaj
nadawane sg im ostateczne wiasnoéci uzytkowe. Po wypaleniu ptytki kierowane sa na sortownie
potautomatyczne. Wykorzystywane urzadzenia:

= suszarnie tunelowe, przejazdowe — 2 szt.,

= piece rolkowe RKS 2070/56,7 i RKS 2070/63,

= sortownie potautomatyczne — 2 szt.
G. Przygotowywanie elementéw dekoracyjnych (dzial ,,Trzeciego Wypalu” - VETROZA).
W dziale Trzeciego Wypatu lub Vetrozy produkuje si¢ drobne elementy ceramiczne stanowiace
uzupetnienie produkcji podstawowej: listwy, dekoracje scienne i podlogowe, profile ceramiczne
i mozaiki ceramiczne. Plytki z produkcji podstawowej sa dodatkowo zdobione: sitodrukiem,
kalkomania, malowane recznie, cigte pita diamentowa na rézne proste elementy geometryczne, ciete
za pomoca lasera wodnego watter jett na skomplikowane elementy geometryczne. Wyposazenie
dziatu:
linia szkliwierska z wyposazeniem,
piec rolkowy Carfer Forni,
suszarnie pionowe Vertex — 3 szt.,
pila do cigcia ptytek z suszarnig Rex 930,
sitodrukarki ptaskie — 6 szt.,
laser wodny watter jett,
pakowarka.
H. Dzial przemiatowni szkliw.
W dziale tym przygotowywane sg szkliwa i angoby. Surowce wchodzace w sktad kompozycji danego
szkliwa fadowane sq do mtyndéw kulowych, gdzie zostajg zmielone z dodatkiem wody, pigmentow itp.
Nastgpnie po zlaniu przechowywane sa w beltaczach z mieszadtami skad przez sito wibracyjne
pobierane sg na produkcje. Wykorzystywane urzadzenia:

= miyny szkliwierskie REMAS ~ 7 szt.,

= beltacze — 15 szt.

Ududuyy

L.3. Instalacja pracuje w przez caly rok, w systemie ciaglym.
II. Zuzycie energii, materialéw, surowcow i paliwa.

IL.1. Zuzycie paliwa.

A. Podstawowym paliwem stosowanym w procesie produkcji jest gaz ziemny wysokometanowy GZ-
50 o érednich parametrach: warto$é opatowa — 31,5 MI/Nm’, zawartos¢ siarki — 16 mg/m’.

Gaz ziemny zuzywany jest w: suszarni rozpytowej ATM 35, suszarniach pionowych EVA 170
i EVA 702, piecach rolkowych do wypalania plytek typu RKS 2070/56,7 i RKS 2070/63,
suszarniach. VERTEX E/RGF 46, suszarni REX 930, piecu rolkowym CARFER FORNI,
urzadzeniach do foliowania palet. Roczne zuzycie gazu wynosi ok. 4603,3 x 10> Nm’.

B. Olej napgdowy (o $rednich parametrach: wartos¢ opatowa — 42,0 MJ/kg, gestoéé — 084 kg/dm”)
jest paliwem uzywanym w awaryjnych agregatach pradotwoérczych (MARGEN GRL 10,
RUGGERINI typ RP 368 — pracujace na potrzeby piecéw rolkowych RKS) oraz w sprzgcie
transportowym w ilosci ok. 34,2 Mg/rok.

C. Gaz LPG typu B uzywany w sprzgcie transportowym w ilosci ok. 100 Mg/rok.

I1.2. Zuzycie energii elektrycznej.
Energia elektryczna wykorzystywana jest na potrzeby technologiczne ogolnozaktadowe w ilosci
ok. 7000 MWh/rok.




I1.3. Zuzycie surowcow.
W instalacji wykorzystuje si¢:

o gliny - ok. 23 800 Mg/rok,
e skalenie - ok. 11 000 Mg/rok,
e kwarc - ok. 5100 Mg/rok,
e dolomit - ok. 2190 Mg/rok,
e weglan wapnia - ok. 2 190 Mg/rok,
e szkliwa i angoby - ok. 3 650 Mg/rok,
e poliglikole - ok. 100 Mg/rok,
e pigmenty - ok. 55 Mg/rok.

IIL. Ustalam warianty funkcjonowania instalacji.

Instalacja nie moze by¢ wykorzystywana do wytwarzania innego rodzaju ustug lub produktu niz
produkcja ceramicznych piytek sciennych oraz drobnych elementdw ceramicznych. W Zakladzie
Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie urzadzenia podstawowe pracuja w ukfadzie, w ktérym praca
ciaglta zwigzana jest z przerobownia masy (wydzial obstugujacy wszystkie instalacje IPPC).
Wariantowos¢ pracy instalacji polega¢ bedzie na przemiennej pracy poszczegdlnych piecéw i linii
szkliwierskich:

A. Piec 1 ilinie szkliwierskie 1 i 2 — produkcja plytki $ciennej,

B. Piec 2 i linie szkliwierskie 2 i | — produkcja plytki $ciennej,

C. Piec 3 z linig szkliwierska Vetrozy.

Instalacja IPPC pracuje w systemie ciaglym tj. przez 365 dni w roku — odnosi si¢ to piecow
wypatowych. Piece te z uwagi na charakter pracy nie mogg by¢ wylaczane z pracy ze wzgledéw
ekonomicznych. Wszelkie naprawy i konserwacje prowadzi si¢ na ruchu bez wsadu materialowego

(ptytek).

IV. Ustalam wielkos¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji.

IV.1. Miejsce i warunki wprowadzania emisji gazow i pylow do powietrza.
A. Wydzial produkeji podstawowej:

=> suszenie masy w suszarni rozpytowej ATM 35 — emitor El

= suszenie uformowanych ptytek w 2 suszarniach EVA — emitory E2 i E3

= wypalanie ptytek w 2 piecach rolkowych SACMI — emitory E4, E5, E16, E17

= odciag zapylonego powietrza ze strefy przerobowni mas i ze strefy prasowania plytek —
emitory E6 i E7

= odciag powietrza z 2 linii szkliwierskich — emitor E8

= wstepne suszenie ptytek w 2 suszarniach tunelowych przed piecami — emitory E14 i E15

= odpylanie silosa weglanu wapnia — emitor E19

B. Wydziat ,,VETROZY” — produkcja elementéw ceramicznych:

suszenie zdobionych ptytek w 3 suszarniach VERTEX E/RGF 46 — emitory E9, E10 1 E11
wypalanie plytek w piecu rolkowym CARFER FORNI — emitor E13

suszenie pocigtych ptytek w suszarni REX 930 — emitor E12

uuy

Tabela 1. Rodzaj i parametry instalacji z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom

PARAMETRY EMITORA Czas
L.p. ZRODLO Nr Wysokosé Przekréj Urzadzenia eksploatacji
EMISII h d (axb) ochronne
= - [m] m(mxm) [h/rok]
1 Suszarnia rozpylowa El 14,0 0.8 Cyklon+filtr 7300
ATM 35 mokry(skruber)
2. | Suszarnia pionowa E2 18,5 0,5 8760
EVA 170
3. | Suszarnia pionowa E3 18,0 0,4 8760
EVA 702
4. | Piec rolkowy RKS 2070/56,7 E4 16,5 0,63 8760
Odciag ze strefy wypalu
5. | Piec rolkowy RKS 2070/56,7 E17 13,0 0,63 8760
Odciag ze strefy chlodzenia




6. | Piec rolkowy RKS 2070/63 E5 16,5 0,63 8760
Odciag ze strefy wypalu

7. | Piec rolkowy RKS 2070/63 E18 15,0 0,63 8760
Odciag ze strefy chlodzenia

8. | Instalacja odpylania hali E6 18,0 0,55 Filtr tkaninowy 8760
przerobowni i formowni nr 1 FDP 120

9. | Instalacja odpylania hali E7 18.0 0,55 Filtr tkaninowy 8760
przerobowni i formowni nr 2 FDP 120

10. | Instalacja odpylania linii E8 8.0 0,45 Filtr mokry 8760
szkliwierskich typu FTB

11. | Suszarnia pieca rolkowego RKS El4 10,0 0.6 8760
2070/56,7 )

12. | Suszarnia pieca rolkowego RKS ElS 10,0 0,6 8760
2070/63

13. | Zbiornik weglanu wapnia - E19 14,0 0.3 Filtr tkaninowy 150
odpylanie Typ MF-3-II

14. | Suszarnia E9 11,0 0,2 500
VERTEX E/RGF 46 nr |

15. | Suszarnia E10 11,0 0,2 500
VERTEX E/RGF 46 nr 2

16. | Suszarnia Ell 11,0 0,3 500
VERTEX E/RGF 46 nr 3

17. | Suszarnia REX 930 E12 10,0 0,25 8760

18. | Piec rolkowy CARFER FORNI E13 11,8 0,4 8760

IV.2. Wielkos¢ dopuszezalnej emisji  gazéw i pyléw do atmosfery w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji.

Tabela 2. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

o PARAMETRY EMITORA EMISJA
L. ZRODLO Nr Wysokos¢ | Przekrdj | Wylot Substancja E nax E,
EMISII h d(axb)

- - m m(mximn) kg/h Mg/rok
1. | Suszarnia rozpylowa El 14,0 0,8 (6] Dwi.ilenek siarki 0,0296 0,2140
ATM 35 Dwutlenek azotu 0,8880 6,4824
Tlenek wegla 0,5930 4,2120

Pyl 0,5040 3,6790

2. | Suszarnia pionowa E2 18,5 0,5 0 Dwutlenek siarki 0,00594 0,0520
EVA 170 Dwutlenek azotu 0,10000 0,8760
Tlenek wegla 1,00000 | 8,7600

Pyl 0,02200 | 0,1930

3. | Suszarnia pionowa E3 18,0 0.4 0] Dwutlenek siarki 0,0079 0,069
EVA 702 Dwutlenek azotu 0,1000 0,876
Tlenek wegla 1,0000 8.760

Pyl 0,0168 0,147

4. | Piec rolkowy RKS 2070/56,7 | E4 16,5 0,63 0 Dwutlenek siarki 0,0112 0,0981
Odciag ze strefy wypalu Dwautlenek azotu 0,7012 6.1425
Tlenek wegla 2,2710 19,894

Pyt 0,0220 0,1930

Glikol etylenowy 0,0176 0,1540

Fluor 0,1660 1,4540

5. | Piec rolkowy RKS 2070/56,7 | E17 13,0 0,63 0] Dwutlenek siarki 0,00112 0,0098
Odciag ze strefy chlodzenia Dwutlenek azotu 0,06500 | 0,5690
Tlenek wegla 0,22700 1,9900

Pyl 0,02000 0,1750

Glikol etylenowy 0,00176 0,0154

Fluor 0,01660 0,1454

6. | Piec rolkowy RKS 2070/63 E5 16,5 0,63 0 Dwutlenek siarki 0,0130 0,0981
Odciag ze strefy wypalu Dwutlenek azotu 0,9150 8,0170
Tlenek wegla 1,3125 11,498

Pyl 0,0250 0,2190

Glikol etylenowy 0,0130 0,1140

Fluor 0,1660 1,4540

7. | Piec rolkowy RKS 2070/63 E18 15,0 0,63 O Dwutlenek siarki 0,0013 0,0114
Odciag ze strefy chlodzenia Dwutlenek azotu 0,0915 0,8020
Tlenek wegla 0,1300 1,1400

Pyl 0,0200 0,1750

Glikol etylenowy 0,0013 0,0114

Fluor 0,0166 0,1454




8. | Instalacja odpylania hali E6 18,0 0,55 0] Pyt 0,1200 1,0510
przerobowni i formowni nr 1
9. | Instalacja odpylania hali E7 18,0 0,55 0 Pyt 0,1200 1,0510
przerobowni i formowni nr 2
10. | Instalacja odpylania linii E8 8.0 0,45 0] Pyt 0,1200 1,0510
szkliwierskich Glikol etylenowy 0,0176 0,1540
11. | Suszarnia pieca rolkowego E14 10,0 0,6 (@] Dwutlenek siarki 0,00112 0,0098
RKS 2070/56,7 Dwautlenek azotu 0,06500 | 0.5690
Tlenek wegla 0,11000 0,9640
Pyl 0,02000 | 0,1750
Glikol etylenowy 0,00176 | 0,0154
: Fluor 0,01660 | 0,1454
12. | Suszarnia pieca rolkowego El15 10,0 0,6 0 Dwutlenek siarki 0,0013 0,0114
RKS 2070/63 Dwutlenek azotu 0,0915 0,8020
Tlenek wegla 0,1300 1,1400
Pyt 0,0200 0,1750
Glikol etylenowy 0,0013 0,0114
Fluor 0,0166 0,1454
13. | Zbiornik weglanu wapnia - E19 14,0 0.3 Z Pyt 0,0090 | 0,00135
odpylanie
14, | Suszarnia E9 11,0 0.2 0] Dwutlenek siarki 0.00231 | 0,00105
VERTEX E/RGF 46 nr 1 Dwutlenek azotu 0,04840 | 0,02420
Tlenek wegla 0,04930 | 0,02470
Pyl 0,00080 | 0,0004
15. | Suszarnia E10 11,0 0,2 (0] Dwutlenek siarki 0,00231 | 0,00105
VERTEX E/RGF 46 nr 2 Dwutlenek azotu 0,04840 | 0,02420
Tlenek wegla 0,04930 | 0,02470
Pyt 0,00080 | 0,00040
16. | Suszarnia Ell 11,0 0,3 0 Dwutlenek siarki 0,00231 | 0,00105
VERTEX E/RGF 46 nr 3 Dw: tlenek azotu 0.04840 | 0,02420
Tlenek wegla 0,04930 | 0,02470
Pyl 0,00080 | 0,00040
17. | Suszarnia REX 930 El2 10,0 0,25 0 Dwutlenek siarki 0,00231 0.0202
Dwutlenek azotu 0,04840 0,4240
Tlenck wegla 0,14300 1,2530
Pyt 0,00080 | 0,0105
18. | Piec rolkowy CARFER El3 11,8 0,4 0 Dwautlenek siarki 0,0057 0,0500
FORNI Dwutlenek azotu 0,2100 1,8400
Tlenek wegla 1,0500 9,2000
Pyt 0,0029 0,0254
Glikol etylenowy 0,0043 0,0380
Fluor 0.0250 0,2190
edzie:

O- wylot otwarty
Z- wylot zadaszony

Tabela 3. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji dla catej instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania

Nazwa substancji (numer CAS) Emisja dla calej instalacji [Mg/rok]
Dwutlenek siarki CAS: 7446-09-5 0,6469
Dwutlenek azotu ~ CAS: 10102-44-0 - 27,4726
Tlenek wegla CAS: 630-08-0 68,8851
Pyl 8,3225
Glikol etylenowy CAS: 107-21-1 0,5136
Fluor CAS: 7782-41-4 3,4896

IV.3. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegolnosci w przypadku
rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze warunki wprowadzania do $rodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach.

Nie przewiduje si¢ pracy instalacji w warunkach innych niz normalne poza rozruchem i wytaczeniem

instalacji.

A. Suszarnia rozpylowa ATM 35

- czas rozruchu — ok.1 godziny,
- czestotliwo$¢ rozruchu — cztery razy w tygodniu,

B. Piec rolkowy RKS




- czas rozruchu — ok.1 godziny,
- czgstotliwos¢ rozruchu — cztery razy w tygodniu;

C. Piec rolkowy CARFER FORNI

- czas rozruchu — ok.1 godziny. ,

IV.4. Dopuszczalny poziom emisji halasu do $rodowiska z instalacji.

Tabela 4. Dopuszczalny poziom hatasu przenikajacego do $rodowiska z terenu instalacji

Lp.

Dopuszczalny rownowazny poziom dzwigku A
w dB, przenikajacy z terenu instalacji (zrodet
Przeznaczenie terenu przemystowych) do $rodowiska

Pora dnia

od godz. 6% do godz. 22% | od godz. 22 do godz. 6%

Pora nocy

Teren zabudowy zagrodowe;j 55

45

IV.5. Dopuszczalna ilo§¢ wytwarzanych odpadéw w instalacji.
IV.5.1. Rodzaj i ilos¢ odpadoéw niebezpiecznych dopuszczonych do wytworzenia w czasie pracy

instalacji.
Tabela 5.
Lp. Grupa, podgrupa, rodzaj odpadu Kod Ilosé
odpadu | [Mg/rok]
1. | Oleje odpadowe i odpady ciektych paliw (z wylaczeniem olejow jadalnych oraz | 13 01 11 5,00
grup 05, 12 i 19). Odpadowe oleje hydrauliczne.
Syntetyczne oleje hydrauliczne.
2. | Olgje odpadowe i odpady ciektych paliw (z wylaczeniem olejéow jadalnych oraz | 13 02 06 2,00
grup 05, 12 i 19). Odpadowe oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe.,
Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe.
3. | Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne | 1501 10 1,40
i ubrania ochronne nieujete w innych grupach. Odpady opakowaniowe (wlacznie
z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami opakowaniowymi).
Opakowania zawierajace pozostaloci substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony roslin [ i II klasy toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne).
4. | Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materiaty filtracyjne | 1502 02 0,30
i ubrania ochronne nieujete w innych grupach. Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania ochronne.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w innych grupach),
tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB).
5. | Odpady nieujete w innych grupach. Odpady urzadzen -elektrycznych |16 0213 0,50
i elektronicznych.
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16
02 09do 16 02 12.
6. | Odpady nieujete w innych grupach. Odpady urzadzen el=ktrycznych| 1602 15 0,30
i elektronicznych.
Niebezpieczne elementy lub czeéci skfadowe usunigte z zuzytych urzadzen.
7. | Odpady nieujete w innych grupach. Baterie i akumulatory. 16 06 01 0,50
Baterie i akumulatory ofowiowe.

IV.5.2. Rodzaj i ilo§¢ odpadéw innych niz niebezpieczne dopuszczonych do wytworzenia w czasie

pracy instalacji.

Tabela 6.

Lp.

Grupa, podgrupa, rodzaj odpadu

Kod Ilos¢
odpadu | [Mg/rok]

L.

Odpady z proceséow termicznych. Odpady z produkcji wyrobéw ceramiki
budowlanej, szlachetnej i ogniotrwalej (wyroby ceramiczne, cegiel, plytek
i produktéw konstrukcyjnych).

Odpady z przygotowania mas wsadowych do obrébki termiczne;.

10 12 01 1000,00

Odpady z proceséw termicznych. Odpady z produkcji wyrobéw ceramiki
budowlanej, szlachetnej i ogniotrwalej (wyroby ceramiczne, cegiel, plytek

101203 1000,00
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i produktow konstrukeyjnych).
CzastKi i pyly. !
3. |Odpady z procesow termicznych. Odpady z produkcji wyrobéw ceramiki| 10 12 08 365,00
budowlanej, szlachetnej i: ogniotrwalej (wyroby ceramiczne, cegiel, plytek
i produktéw konstrukcyjnych).

Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika budowlana (po
przerébce termicznej).

4. | Odpady z proceséow termicznych. Odpady z produkcji wyrobéw ceramiki| 10 12 13 400,00
budowlanej, szlachetnej i ogniotrwalej (wyroby ceramiczne, cegiel, plytek
i produktéw konstrukcyjnych).

Szlamy z zaktadowych oczyszczalni sciekow.,

5. | Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne | 150101 36,00
i ubrania ochronne nieujgte w innych grupach. Odpady opakowaniowe (wlacznie
z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami opakowaniowymi).
Opakowania z papieru i tektury.

6. | Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materiaty filtracyjne |15 01 02 30,00
i ubrania ochronne nieujgte w innych grupach. Odpady opakowaniowe (wiacznie
z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami opakowaniowymi).
Opakowania z tworzyw sztucznych.

7. | Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materiaty filtracyjne | 1501 03 6,00
i ubrania ochronne nieujgte w innych grupach. Odpady opakowaniowe (wlacznie
z selektywnie gromadzonymi komunalnymi odpadami opakowaniowymi).
Opakowania z drewna.

8. |Odpady opakowaniowe; sorbenty, tkaniny do wycierania, materialy filtracyjne |15 02 03 7,00
i ubrania ochronne nieujgte w innych grupach. Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania i ubrania ochronne.

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02.

9. | Odpady nieujgte w innych grupach. Zuzyte lub nienadajace si¢ do uzytkowania | 16 01 03 20,00
pojazdy (wlaczajac maszyny pozadrogowe), odpady z demontazu, przegladu
i konserwacji pojazdéw (z wytaczeniem grup 13 i 14 oraz podgrup 16 06 i 16 08).
Zuzyte opony.

10. | Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz|17 04 05 80,00
infrastruktury drogowej (wlaczajac glebe i ziemie z terenow zanieczyszczonych).
Odpady i ztomy metaliczne oraz stropéw metali.

Zelazo i stal.

V. Okreslam sposoby zapobiegania i ograniczania skutkéw awarii oraz sposéb powiadomienia
0 jej wystapieniu.

Podczas prowadzenia instalacji IPPC w Zakfadzie Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie sytuacje
awaryjne moga wystapi¢ jedynie w przypadku pozaru obiektu spowodowanego dziafalnoscia
cztowieka lub tez w wyniku klgski zywiotowe;j.

W zaktadzie mogg wystapi¢ awarie urzadzen zwiazane przede wszystkim z technicznym zuzyciem
maszyn, urzadzen lub materialdbw oraz awarie spowodowane dzialalnoscia czynnika ludzkiego.
Awarie te nie spowoduja wylaczenia z pracy linii produkcyjnych. Wszystkie awarie beda usuwane na
biezaco z zachowaniem zasad bezpieczenstwa pracy. W momencie uszkodzenia piecéw rolkowych
naprawy prowadzone beda na ruchu bez wsadu materialowego — plytek (piece nie moga byé
wylaczane z pracy z uwagi na charakter ich pracy i ze wzgledéw ekonomicznych).

Zastosowany system kontroli parametréw technologicznych (ciagly monitoring i wizualizacja
procesu) pozwoli na ptynna regulacje parametréw prowadzonych procesdéw i zabezpieczy instalacje
przed uszkodzeniami oraz ograniczy mozliwos¢ wystapienia awarii.

W ramach przeciwdziatania, a nade wszystko zapobiegania awariom w zakladzie prowadzony bedzie
rowniez ciagly monitoring wewnetrzny obejmujacy instalacje gazowe, elektryczne, odgromowe.

V.1. W sytuacji awaryjnej mogacej stworzy¢ zagrozenie dla s$rodowiska (w przypadku braku
mozliwosci przywrdcenia normalnych warunkdéw uzytkowania instalacji w ciagu 24 godzin),
prowadzacy instalacj¢ ograniczy lub wstrzyma prace instalacji oraz w mozliwie najszybszym terminie,
lecz nie pdzniej niz w ciggu 48 godzin, poinformuje o zaktdceniach Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska oraz Staroste Sieradzkiego.
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VI. Ustalam warunki emisji z instalacji.

VL1. Parametry paliwa, miejsce i sposéb wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

Instalacja do produkeji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnoéci produkcyjnej 110
Mg/dobg bedzie dziata¢ w oparciu o spalanie gazu ziemnego wysokumetanowego GZ-50 o $rednich

parametrach: warto$¢ opatowa — 31,5 MJ/Nm®, zawartos¢ siarki — 16 mg/m”.

Tabela 7. Charakterystyka emitoréw — miejsce wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza
Wspotrzedne Wysokosé Srednica
Lp. Nr emitora X[m] Y([m] [m] [m] Typ
[ E-1 1237 118 14,0 0,8 otwarty
2 E-2 1182 1123 18,5 0,5 otwarty
3. E-3 1180 1110 18,0 0,4 otwarty
4, E-4 1093 1140 16,5 0,63 otwarty
5. E-5 1091 1126 16,5 0,63 otwarty
6. E-6 1198 1102 18,0 0,55 otwarty
£ E-7 1201 1103 18,0 0,55 otwarty
8. E-8 1133 1111 8,0 0,45 otwarty
9. E-9 1178 1079 11,0 0,2 otwarty
10. E-10 1179 1082 11,0 0,2 otwarty
11, E-11 1187 1080 11,0 0,3 otwarty
12. E-12 1191 1085 10,0 0,25 otwarty
13 E-13 1171 1070 11,8 0,4 otwarty
14, E-14 1084 1141 10,0 0,6 otwarty
15. E-15 1082 1126 10,0 0,6 otwarty
16. E-17 1150 1129 13,0 0,63 otwarty
1474 E-18 1148 1115 15,0 0,63 otwarty
18. E-19 1255 1108 14,0 0,3 zadaszony
VL2. Parametry zrédel emisji halasu do §rodowiska.
VL.2.1. Rodzaj i parametry instalacji z punktu widzenia ochrony przed halasem.
Tabela 8. Stacjonarne Zrédta hatasu
Sredni czas pracy | Sredni czas pracy [ Czas pracy
L Nazwa zrodla w porze dziennej | w porze nocnej | wciagu roku | z[m] |Lwa[dB]
[h] [h] [h]
1 ;ﬂgyrzutnia z suszarni rozpylowej ATM 14 6 7300 14,0 81.0
5 Wyrzutnia z‘ﬁltra tkaninow.ego —hala 16 8 8760 18,0 85.4
przerobowni oraz formowni
3 Wyrzutnia zﬁltra Fkanan\\{ego - hala 16 8 8760 18.0 85.0
przerobowni oraz formowni
4 E\/Izgzutma ze strefy chlodzenia pieca 16 8 8760 13.0 83.1
5. | Wyrzutnia z filtru mokrego 16 8 8760 8,0 83.8
6. | 2 Wentylatory dachowe 16 8 8760 7,0 80,8
7. | Wyrzutnia ze strefy wypalu pieca RKS 16 8 8760 16,5 80,6
8. | Wyrzutnia z pieca rolkowego 16 8 8760 10,0 70,7
9. | Wyrzutnia z pieca rolkowego 16 8 8760 10,0 71,8
10. | Wyrzutnia ze strefy wypalu pieca RKS 16 8 8760 16,5 81,4
1 RWIé/;zutnia ze strefy chlodzenia pieca 16 8 8760 15.0 817
12. | 2 Wyrzutnie z suszarni EVA 16 8 8760 18,0 85,2
13. | Czerpnie sprezarkowni 16 8 8760 2,0 82.8
14. | 2 Wyrzutnie z pieca Carerforni 16 8§ 8760 12 80,7
s, Wentyl.ator dachowy (budynek 16 0 5840 10,0 83
marketingu)
16. Filtr na dachu zbiornika weglanu 3 0 780 14,0 80.0
wapnia
3 Wyrzutnie - z suszarni
17. | plomieniowych VERTEX, REX oraz 16 8 500 11,0 82,9
odciag z pily diamentowej




V1.4.5. Odpady niebezpieczne przekazywaé, w celu unieszkodliwiania badz odzysku odbiorcom,
ktorzy legitymuja si¢ wymaganymi prawem zezwoleniami wlasciwych organdéw administracyjnych na
prowadzenie dziatalnosci w tym zakresie.

V1.4.6. Odpady bedace na liscie odpaddw, ktére posiadacz moze przekazywa¢ osobom fizycznym lub
jednostkom organizacyjnym (niebedacymi przedsigbiorcami) do wykorzystania na ich wiasne
potrzeby — przekazaé tym odbiorcom.

VIL.4.7. Usuwane odpady zabezpieczyé przed przypadkowym rozproszeniem w trakcie transportu.
VIL.4.8. Wytwarzanie odpadow w warunkach rozruchu, awarii odbywaé sie bedzie w taki sam sposob
Jjak podczas normalnej pracy instalacji.

VIL Ustalam ilo$¢ wykorzystywanej wody dla potrzeb instalacji.
W instalacji wykorzystywana jest woda podziemna z wlasnego ujecia dostarczana za pomoca
wewngtrznej sieci wodociagowej lub z sieci wodociagu gminnego.

A. Woda zuzywana jest na nastepujace cele:
przygotowania leiwa w mtynach masy typu MTD 340,
mielenia szkliw w miynach szkliwierskich,

mycia urzadzen na liniach szkliwierskich,

mycia posadzek na halach produkcyjnych,

chtodzenia pit na Wydziale Vetrozy,

chtodzenia maszyn do mielenia past ,,Euromil”,
chtodzenia pomp leiwa.

B. Tlos¢ wykorzystywanej wody wynosi:

3 3
Q 45— 90,0 m /d, Qroczne —32.850 m /rok

VIIL Ustalam sposéb gospodarowania $ciekami z instalacji.
Na terenie Zakiadu Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie znajduje sie rozdzielczy system
kanalizacyjny, obejmujacy: kanalizacje przemystowa, kanalizacje sanitarna i deszczowa.

A. Scieki przemyslowe.

Podczas eksploatacji instalacji powstaja $cieki przemystowe z nastgpujacych procesow:

* mielenia szkliw w miynach szkliwierskich,

* mycia urzadzen na liniach szkliwierskich,

® mycia posadzek na halach produkcyjnych,

e chlodzenia pit na Wydziale Vetrozy (nadmiar wody z obiegéw zamknietych wody do chiodzenia
pib),

e chlodzenia maszyn do mielenia past ,,Euromil”,

® chlodzenia pomp leiwa.

Scieki przemystowe za pomoca wewngtrznej kanalizacji przemystowej kierowane sga do zbiornika
podziemnego o poj. 30 m’, a nastegpnie w catosci zuzywane do celéw produkcyjnych zwigzanych
z przygotowaniem leiwa na mtynach masy typu MTD 340.

B. Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe i roztopowe z instalacji odprowadzane sa do kanalizacji deszczowej, obstugujace;]
instalacjg i tereny przylegle.

Wody opadowe i roztopowe przed wprowadzeniem do odbiornika — Cieku strugi z Bartochowa,
poddawane sa oczyszczaniu, w taki sposdb, aby w odptywie:

e zawartos¢ zawiesiny ogolnej, nie byta wigksza niz 100 mg/l,

e zawartos¢ substancji ropopchodnych, nie byta wigksza niz 15 mg/l.

Scieki deszczowe oczyszezane s w studzienkach z osadnikami na kanalizacji deszczowej, w osadniku
i zastawkach pigtrzaco — filtracyjnych.



IX. Ustalam zakres oraz sposéb monitorowania $rodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

IX.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.

Kontrola proceséw technologicznych winna by¢ prowadzona na podstawie wewnetrznego systemu
utrzymywania prawidlowych parametréw pracy urzadzen w ramach, ktorego prowadzi¢ nalezy
monitoring kilkudziesigciu wielkosci fizyko-chemicznych w kilkudziesieciu punktach pomiarowych.
Prawidlowy i szczegdétowy monitoring proceséw technologicznych stanowi¢ bedzie zrodio informacji
o stanie technicznym instalacji i dodatkowych danych, ktére beda wykorzystywane do oceny
oddziatywania instalacji na srodowisko. Pozwoli to takze na stala kontrole i regulacje parametrow
prowadzonych proceséw i zabezpieczy instalacj¢ przed uszkodzeniami oraz ograniczy mozliwoéé
wystapienia awarii.

Operator winien prowadzi¢ monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow produkcyjnych
w odrgbnych systemach gospodarki materiatowo—surowcowej, wodnej i gospodarki odpadami poprzez
ewidencjonowanie i okresowe analizy poréwnawcze do przyjetych norm ilosci zuzytych surowcow,
potproduktéw i mediow oraz ilosci wytwarzanych odpadéw w odniesieniu do wielkosci danej
produkcji dla poszczegolnych procesow. Kontrola powinna obejmowaé réwniez efektywnosci
wykorzystania energii w oparciu o wyniki monitoringu technologicznego poprzez ewidencjonowanie
i okresowe analizy poréwnawcze wielkosci produkeji do ilodci zuzywanej energii w danym okresie
dla poszczegdlnych procesdw oraz optymalizacje zuzycia energii na potrzeby wilasne.

IX.2. Pomiar emisji gazéw i pylow do powietrza.
IX.2.1. Stanowisko pomiarowe.
Stanowiska do pomiaru parametrow gazéw wylotowych (emisja) dla wszystkich emitoréw

zlokalizowane zostaty na dachu hali produkeyjnej.

Tabela 11. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

L.p. ZRODLO EMISIJI EMITOR USYTUOWANIE STANOWISKA POMIAROWEGO
1. | Suszarnia rozpylowa ATM 35 El Na dachu budynku na wysokosci 1,7 m od powierzchni dachu
2. | Suszarnia pionowa EVA 170 E2 Na dachu budynku na wysokodcei 1,3 m od powierzchni dachu
3. | Suszarnia pionowa EVA 702 E3 Na dachu budynku na wysoko$ci 1,3 m od powierzchni dachu
4. Piec rolkowy RKS 2070/56,7 E4 Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m od powierzchni dachu
Odciag ze strefy wypalu

5. | Piec rolkowy RKS 2070/56,7 E17 Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
Odciag ze strefy chlodzenia

6. | Piec rolkowy RKS 2070/63 E5 Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m od powierzchni dachu
Odcigg ze strefy wypaltu

7. | Piec rolkowy RKS 2070/63 EI8 Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
Odcigg ze strefy chlodzenia

8. | Instalacja odpylania hali przerobowni E6 Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
i formowninr 1

9. | Instalacja odpylania hali przerobowni E7 Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m od powierzchni dachu
i formowni nr 2

10. | Instalacja odpylania linii E8 Na dachu budynku na wysokosei 1,3 m od powierzehni dachu

szkliwierskich

11. | Suszarnia pieca rolkowego RKS El4 Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m od powierzehni dachu

2070/56,7
12. | Suszarnia pieca rolkowego RKS ElS Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
2070/63
"13. | Zbiornik weglanu wapnia - odpylanie E19 Na wylocie z filtra tkaninowego w odleglosci 0,3 m od wylotu
z filtra

14. | Suszarnia VERTEX E/RGF 46 nr 1 E9 Na dachu budynku na wysokos$ci 1,3 m od powierzchni dachu
15. [ Suszarnia VERTEX E/RGF 46 nr 2 EI10 Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
16. | Suszarnia VERTEX E/RGF 46 nr 3 Ell Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m od powierzchni dachu
17. [ Suszarnia REX 930 El12 Na dachu budynku na wysokosci 1,0 m od powierzchni dachu
18. | Piec rolkowy CARFER FORNI El3 Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m od powierzchni dachu

IX.2.2. Zakres pomiaréw emisji.

Zakres pomiardw emisji:

¢ instalacje odpylajace — emisja pytu (emitory E6, E7 i E8 ),
e suszarnia ATM 35 — emisja pytu, SO,, NO,, CO;
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% dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjnej.

Instalacja do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej 110 Mg/dobe,
zostata sklasyfikowana, zgodnie z pkt. 1 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie
poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, do instalacji wymagajacych
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze zgodnie z § 3 pkt. 1
ust. 4 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia rodzajow
przedsigwzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko oraz szczegdtowych uwarunkowan
zwiazanych z kwalifikowaniem przedsiewziecia do sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na $rodowisko
oraz na podstawie art. 378 ustawy Prawo ochrony srodowiska, Starosta Sieradzki jest organem wiasciwym
do udzielenia przedmiotowego pozwolenia.

Zaktad Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. KaZmicrska Sp.J nie ztozyl wniosku na
podstawie art. 20 ust. 2 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, o wylaczenie z udostepniania danych
zawartych we wniosku o wydanie przedmiotowego pozwolenia.

Analiza dokumentacji wykazala, iz wniosek spetnia wymogi formalne.

Wszczynajac postgpowanie organ zawiadomit strone postgpowania pismem z dnia 22.03.2007 r., znak:
RS.7644/1/2007, jednoczesnie przedtuzyt termin zatatwienia wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego do dnia 31 lipca 2007 r. Obwieszczeniem (pismo z dnia 22.03.2007 r.) organ podat do
publicznej wiadomosci informacje o zamieszczeniu w publicznie dostgpnym wykazie danych o wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla Zaktadu Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B.
Kazmierska Sp.J eksploatujacego instalacje do produkeji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania,
0 zdolno$ci produkcyjnej 110 Mg/dobe, a takze o mozliwosci zapoznania si¢ z dokumentacjg oraz
mozliwosci wniesienia uwag w terminie 21 dni. Ogloszenie byto dostgpne na internetowej stronie
Starostwa Powiatowego w Sieradzu oraz tablicy ogloszes Starostwa, Urzedu Gminy Wrdblew i na terenie
Zaktadu Ceramiki Budowlanej Sp.J w Tubadzinie. W okresie udostgpniania wniosku nie zgloszono
zadnych uwag do przedmiotu postgpowania.

Szczegbtowa analiza przediozonej dokumentacji wykazata koniecznosé uzupetnien merytorycznych przez
wnioskodawce. W zawiazku z tym, pismem z dnia 13.07.2007 r., przedtuzono termin zalatwienia wniosku
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego do dnia 30 wrzesnia 2007 r.

W dniu 18 kwietnia 2007 roku odbylo sie spotkanie pracownikéw Starostwa Powiatowego w Sieradzu
z przedstawicielami Zaktadu Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie oraz wykonawcami dokumentacji. Ze
spotkania zostata spisana notatka, w ktérej wymieniono braki w dokumentacji jakie nalezy uzupehié,
uzgodniono réwniez z przedstawicielem Zaktadu i wykonawca dokumentacji, Zze zostanie opracowana
zastgpcza dokumentacja (wniosek gtowny i zalacznik wodno-sciekowy) uwzgledniajaca zmiany ustalone
podczas spotkania. W zwigzku z powyzszym organ przestat kopig pierwotnej dokumentacji i zapis wniosku
w wersji elektronicznej na informatycznym nosniku danych wraz z kopia dowodu uiszczenia oplaty
rejestracyjnej oraz dokumentacje zastepcza w wersji elektronicznej na plycie do Ministerstwa Srodowiska,
Departament Infrastruktury i Srodowiska przy pi$mie z dnia 17.09.2007 r., znak: RS.7644/1/2007.

Zaktad Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. Kazmierska Sp.J jest jednym z kilku
zakladow w Polsce zajmujacych si¢ produkcjq plytek ceramicznych $ciennych oraz dekoréw (tzw.
ozdobnych element6éw ceramicznych). Produkcja plytek odbywa sie przede wszystkim na bazie surowcéw
mineralnych, ktére dostarczane sg do zaktadu transportem kolowym z zewnatrz. W zakladzie znajdujq sie
2 linie technologiczne wraz z magazynem surowcéw, linia przygotowania masy i infrastrukturg techniczna.
Dla instalacji przewiduje si¢ emisje zanieczyszczen i energii do $rodowiska wynikajace z normalnej
eksploatacji instalacji. Rozruch i wylaczenie instalacji nie powoduja dodatkowej emisji. Z dokumentacji
wynika, ze instalacja moze pracowaé w jednym wariancie, ktéry zostat okreslony w niniejszej decyzji.
Warunki emisji ustalono w zaleznoéci od obciazenia i czasu pracy instalacji. Zrodta emisji eksploatowane
W Zakladzie Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie podlegaja przepisom rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji. Wielkog¢
dopuszczalnej emisji okreslona w pozwoleniu nie moze by¢ wigksza niz emisja wynikajaca z prawidlowej
eksploatacji instalacji.

Istniejaca instalacja powstawata w kilku etapach (I etap obejmujacy uruchomienie przemiatowni masy,
pieca nr 1, linii szkliwierskiej nr 1, przemialownii szkliwa, laboratorium technologicznego — uruchomienie
w kwietniu 1994 roku; II etap obejmujacy piec nr 2, linie szkliwierska nr 2, oraz rozbudowe przemiatowni
szkliwa, budowe podczyszczalni $ciekéw — uruchomienie w polowie 1996 roku; III etap obejmujacy
budowg wydziatu Vetrozy, postawienie magazynu wyrobéw gotowych oraz modernizacj¢ suszarni

rozpylowej - uruchomienie marzec 1997 roku). W chwili obecnej stan techniczny urzadzen
eksploatowanych w zaktadzie speinia najwyzsze wymogi ochrony atmosfery obowiazujace dla istniejacych
instalacji.

Dla instalacji zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska udzielono pozwolenia na
emitowanie hatasu do $rodowiska, pomimo, iz z obliczen wynika, Ze instalacja nie spowoduje przekroczen



wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku.

W warunkach normalnej eksploatacji instalacji wytwarzane sa odpady, stad w pozwoleniu na podstawie art.
202 ust. 4 w/w ustawy okreslono warunki dotyczace ich wytwarzania. Uwzgledniono w decyzji
zaproponowane we wniosku sposoby postgpowania z odpadami. Sposoby te zabezpieczaja $rodowisko
przed ich ewentualnym negatywnym oddziatywaniem.

Zaopatrzenie zakifadu w wode odbywa si¢ z dwéch Zrodel, wiasnego ujecia podziemnego oraz z gminnej
sieci wodociagowej. Woda z ujgcia zakladowego wykorzystywana jest na potrzeby instalacji i inne cele.
Zgodnie z art. 202 ust. 6 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym ustala si¢ warunki poboru wody, jezeli wody te sg pobierane wylacznie na potrzeby
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego. Pobdér wdd podziemnych z wlasnego ujecia odbywat
si¢ bedzie w oparciu o sektorowe pozwolenie wodnoprawne wydane przez Staroste Sieradzkiego w dniu
10.09.2007 r., znak: RS.6223/28/07.

Korzystanie z gminnej sieci wodociagowej odbywa si¢ w oparciu o umowe cywilnoprawng zawartg
z Urzgdem Gminy Wréblew (umowa z dnia 28.02.2006 r.). Woda z wodociagu gminnego wykorzystywana
jest zarowno na potrzeby instalacji jak i inne cele.

Woda na potrzeby instalacji moze by¢ w calosci pobierana z ujgcia wiasnego lub z sieci wodociagowej
badz tez jednoczesdnie z obydwu Zrodel.

Powstajace na terenie instalacji $cieki przemystowe nie sg odprowadzane poza teren instalacji, sa
wykorzystywane do celdw produkcyjnych, co znacznie zmniejsza ilo$é wykorzystywanej wody $wiezej do
procesu produkcyjnego.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakladu (z terenéw utwardzonych, nieutwardzonych i pofaci
dachowych) ujete sg w szczelny zamknigty systemem kanalizacji deszczowej i po oczyszczeniu
wprowadzane sg do $rodowiska — Cieku strugi z Bartochowa. Warunki wprowadzania wod opadowych
i roztopowych do ziemi okreslone zostaly w pozwoleniu wodnoprawnym — sektorowym wydanym przez
Staroste Sieradzkiego w dnia 17.09.2007 r., znak: RS.6223/27/07.

Powstajgce na terenie zaktadu scieki bytowe oraz wody technologiczne ze stacji uzdatniania wody (wody
poptuczne z plukania odzelaziacza) odprowadzane sg kanalizacja sanitarng do szczelnych zbiornikéw
bezodptywowych i wywozone do oczyszczalni Sciekéw w Warcie.

Omawiana instalacja nie powoduje oddziatywan transgranicznych na srodowisko.

Zakfad Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. KaZzmierska Sp.J nie jest zakladem
o zwigkszonym ryzyku ani o duzym ryzyku wystapienia awarii przemystowej w rozumieniu art. 248
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, stad na podstawie art. 211 w/w ustawy ustalono sposéb zapobiegania
wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii. Powazna
awaria instalacji nie dopuszcza mozliwosci jej eksploatacji. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na stalag kontrol¢ i regulacje parametrow poszczegélnych procesow
a takze zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwosé wystapienia awarii.

W pozwoleniu ustalono zakres monitoringu emisji gazéw i pyléw do powietrza, hatasu emitowanego do
srodowiska, zgodnie z zapisami rozporzadzen wymienionych w pkt. IX.

Po analizie informacji zawartych we wniosku stwierdzono, ze zgodnie z art. 204 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, przedmiotowa instalacja do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania,
o zdolnosci produkeyjnej 110 Mg/dobg nie spetnia wymagan najlepszej dostgpnej techniki tylko w zakresie
emisji fluoru (pozostate wymagania zostaly speinione). Przyjete rozwiazania oraz harmonogram realizacji
dziatan majacy na celu osiaggnigcia poziomu emisji fluoru wynikajacego z najlepszej dostepnej techniki
(BAT) umozliwig prowadzenie procesu technologicznego przy dotrzymaniu standardéw srodowiska.
Analiza wydanego pozwolenia begdzie przeprowadzana co najmniej raz na 5 lat. Dodatkowa analiza
pozwolenia przeprowadzona bedzie jezeli nastapi zmiana w najlepszych dostgpnych technikach,
pozwalajaca na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub wynika
to z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie $rodowiska.

Z pismem z dnia 28.09.2007 r. tut. organ wystat projekt decyzji w sprawie pozwolenie zintegrowanego do
Wojewodzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Lodzi, Delegatura w Sieradzu. W zwiazku
z koniecznoscia tego uzgodnienia przedtuzono termin zatatwienia sprawy do dnia 31 pazdziernika 2007 r.
Zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, postanowieniem z dnia 10.10.2007 r., znak:
[-6737/24/07/5738 Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Fodzi, uzgodnil projekt niniejszej
decyzji, z nast¢pujaca uwaga: .,w zwigzku z faktem, iz emisja fluoru z instalacji przekracza poziom
okreslony w roboczym dokumencie referencyjnym — Draft Reference Document on Best Available
Techniques in the Ceramic Manufacturing Industry, ... nalezy ustali¢ w pozwoleniu, w okresie jego
obowigzywania, harmonogram realizacji dziatan majacych w celu osiagnigcia poziomu emisji fluoru
wynikajacego z najlepszej dostepnej techniki...”. W zwiagzku z powyzszym Zaklad Ceramiki Budowlanej
pismem z dnia 24.10.2007 r. dostarczyl omawiany harmonogram, ktéry zostal ujety w punkcie X.2.

niniejszej decyzji.
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Pozwolenie sektorowe z dnia 12.03.2003 r., znak: RS.7644/1/02/03 na wprowadzanie pylow i gazow
z instalacji dla Zakiadu Ceramiki Budowlanej ,,CERAMIKA TUBADZIN” w Tubadzinie i pozwolenie
z dnia 15.04.2004 r., znak: RS/7635/70/04 na wytwarzanie odpadéw powstajacych w trakcie eksploatacji
instalacji zlokalizowanej na terenie siedziby firmy tj. w m. Tubadzin 31 z mocy prawa wygasa z chwilg
uplywu terminu, w ktérym prowadzacy instalacje powinien uzyska¢ pozwolenie zintegrowane (zgodnie
z art. 193 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska).

Majac na uwadze powyzsze stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania niezbgdne do udzielenia
pozwolenia zintegrowanego, w zwigzku z tym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy eksploatacja
instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkéw pozwolenia, badz bedzie to wynikaé z koniecznosci
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony $rodowiska.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawezego w Sieradzu za posrednictwem Starosty Sieradzkiego, w terminie 14 dni od daty jej
otrzymania.

Pobrano oplate skarbowg za pozwolenic zintegrowane w wysokosci 500,0 zt. Wplaty dokonano na konto Urzedu Miasta
Sieradz, nr konta: PKO BP S.A. O/Sieradz 53 1020 4564 0000 5102 0040 8724, w dniu 01.10.2007 r.

Podstawa prawna: ustawa z dnia 9 wrzesnia 2000 r. o oplacie skarbowej (Tekst jednolity: Dz. U. z 2004 r. Nr 253, poz. 2532,
z pézZniejszymi zmianami),

Otrzymuja:

I. Zakfad Ceramiki Budowlanej w Tubadzinie A. Wodzynski, B. Kazmierska Sp.J
Tubadzin 31, 98-285 Wroblew

2. Ala

Do wiadomosci:

1. Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Lodzi, Delegatura w Sieradzu
2. Ministerstwo Srodowiska, Departament Infrastruktury i Srodowiska
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