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Sieradz, dnia 29 grudnia 2016 r.
RS.6222.2.2016

DECYZIJA

Dziatajac na podstawie 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224
art.151 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz. U.z2016r.,
poz. 672, z pdin. zm.), punkt 3 ppkt 5 rozporzadzenia Ministra érodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodza-
jéw instalacji mogacych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodo-
wiska jako catosci (Dz. U. 2014, poz. 1169), § 3 pkt 1 ppkt 25 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko (Dz. U. 2016, poz. 71), rozporzadzenia Mini-
stra $rodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012, poz.
1031), rozporzadzenia Ministra ¢rodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 Nr 16, poz. 87), rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r.
w sprawie katalogéw odpadéw (Dz. U.2014, poz. 1923), rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. 2014, poz. 112), rozporzadzeniem Ministra Srodo-
wiska z dnia 30 paZdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz po-
miaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. 2014, poz. 1542), rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 19 listopada 2008
r. w sprawie rodzajéw wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia i innych
danych oraz terminow i sposobdw ich prezentacji (Dz. U. 2008 Nr 215, poz. 1366) oraz na podstawie art. 104 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 23, z poin.
zm.) po rozpatrzeniu wniosku Ceramiki Tubadzin Ill Sp. z 0.0. Sp. K., wpisanego do Krajowego Rejestru Sadowego —
pod nr 0000574739, w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych
za pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg/dobe,

orzekam:

udzielié¢ Ceramice Tubadzin Il Sp. z 0.0. Sp. K. Tubadzin 31, 98-285 Wréblew (NIP 8272308466 REGON
362457466) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych
za pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej powyzej 75 Mg/dobg, zlokalizowanej na dziatkach nr:
98/2, 99, 100, 101, 102, 103, 104, 105, 106, 107, 108, 109, 110, 111/1, 141/2, 142 /4, 144/3,145/3, 146/3,
147/5, 148/3, 149/6, 150/3, 151/3, 152/3, 153/3, 154/3 — obreb 23 Miasto Sieradz w miejscowosci Sie-
radz, gm. Sieradz

okreslajac:

I. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz rodzaj i parametry instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomoca wypalania.

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
Przedmiotem dziatalnodci firmy Ceramika Tubadzin 11l Sp. z 0.0. Sp. K. bedzie produkcja ptytek gresowych.

Instalacja pracowac¢ bedzie w sposob ciagly.

1.2. Rodzaj i parametry instalacji.

Instalacja stuzy do produkcji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania. Zdolnos¢ produkcyjna instalacji -
235,07 Mg/dobe (8220 m?/dobe) szkliwionych ptytek ceramicznych. Na instalacjg sktada sie jeden piec rol-
kowy jednowarstwowy do wypatu piytek ceramicznych wielkoformatowych oraz instalacje powigzane tech-

nologicznie.

1.2.1. Rodzaje i parametry uktadow wchodzacych w sktad instalacji.

A. Magazyn surowcow.
Catoé¢ surowcéw dostarczana bedzie do zaktadu transportem samochodowym w postaci luzniej lub w opa-

kowanych workach. Surowce kopalne (glina, kaolin, piasek) sktadowane beda w zadaszonych betonowych

boksach w hali magazynowej, a surowce zdobnicze na paletach (zabezpieczonych nieprzepuszczalnymi kap-



turami foliowymi oraz owiniete folig stretch) w wyznaczonym miejscu przed halg produkeyjng na utwar-

dzonym terenie. llo$¢ magazynowanych materiatow bedzie zalezna od wielkosci ich zuiycia, pory roku

i tatwosci transportu. Surowce transportowane beda fadowarkami kotowymi (2 szt.).

B. Przygotowanie masy.
Masa do wyrobu piytek w zaleznosci od typu zastosowane] technologii przygotowywana bedzie w kilku
etapach:

a)

b)

¢

d)

Przygotowanie sktadu plastycznego w postaci lejnej masy
Surowce plastyczne (gliny, kaoliny) przy pomocy tadowarki kotowej tadowane beda wedtug okre-

$lonej receptury do wagozasilacza, gdzie bgdg rozdrabniane i za pomoca przenoénikéw tasmowych
kierowane do szybkobieznych bettaczy oktagonalnych. W bettaczu odbywac sig bedzie rozbeltanie
surowcow z woda i uptynniaczem. Powstata gestwa (tzw. mieszanka plastyczna) przesiewana be-
dzie przez sito wibracyjne i zlewana do zbiornika podziemnego {dwa zbiorniki 0 poj. 74 m® 1 jeden
0 poj. 140 m®). Gotowa masa plastyczna w postaci mokrej masy lejne; wykorzystana bedzie w dal-
szym etapie produkcji. Urzadzenia wykorzystywane w procesie przygotowania masy lejnej:

—» wagozasilacz do surowcow plastycznych — 2 szt

—» system przenosnikdw tasémowych z rozdrabniaczem
— bettacz (turbo mikser) - 2 szt.

— sito wibracyjne — 2 szt

Przygotowanie mieszanki surowcow twardych
Surowce twarde (piaski, skalenie) przy pomocy tadowarki tadowane bgda do koszy zsypowych wa-

gozasilacza (kazdy surowiec ma odrebny kosz). Z kosza zsypowego surowiec przenoszony bedzie na
taémocigg 7z waga tensometryczng. Surowce odwazane bedg w sposob ciagly i automatyczny po-
przez szafe sterujaca i w zaleznosci od receptury technologicznej taczone beda w mieszanke (mie-
szanka surowcoéw twardych) i transportowane do zbiornika nad miyn ciggty. Urzadzenia wykorzy-
stywane do przygotowania mieszanki surowcow twardych:

— kosze zasypowe wagozasilacza — 8 szt.
— system tasmociggow

Instalacja do zawracania brakéw migkkich (surowych).
Braki miekkie (niewypalone) magazynowane bedg w magazynie surowcow w wyznaczonym beto-

nowym boksie. Za pomocg tadowarki braki niewypalone tadowane bedg do kosza zasypowego wa-
gozasilacza, skad taémociagiem transportowane beda do betftacza specjalnie dedykowanego do
mieszania brakéw z woda. Powstata gestwa przesiewana bedzie przez sito wibracyjne i zlewana do
zbiornika podziemnego o pojemnosci 74 m®. Wykorzystywane urzadzenia:

- kosz zasypowy wagozasilacza — 1 szt.,
— przenosnik tasmowy
—» bettacz naziemny TDT

Mielenie masy finalnej.
Mieszanki surowcéw plastycznych i twardych zmagazynowane beda w odrebnych zbiornikach, do

ktérych woda i uptynniacz podawane bedg za pomoca rurociggdw do miyna do przemiatu ciggtego,
gdzie beda taczone i mielone. Zasilanie miyna skiadnikami odbywac sie bedzie automatycznie przez
szafe sterujacqg wedtug okreslonej receptury technologicznej. Zmieszane surowce tworzy¢ beda ma-
se lejng {tzw. finalng), ktdra po przesianiu przez sito wibracyjne {oddzielenie nadziarna) skierowana

zostanie do podziemnych Zelbetowych zbiornikdw magazynujacych (o pojemnosci 116 m’/kaidy — 3



szi.}, gdzie podiegal bedzie procesom homogenizacji. Giéwne urzadzenia wykorzystywane na tym
etapie;

- miyn ciagty MMC 092 -1 szt,,

— instalacja zasilania miyna w sktadnik plastyczay leiny wraz z licznikiem masowym {licznik
wagowy przeptywowy)

- tasmociag 7 waga tensometryczng do zasilania miyna w sktadnik twardy,

— instalacja zasilania miyna w wode i uptynniacz

—» sito wibracyjne - 4 szt,

C. Przygotowanie granulatu.
Ze zbicrnikéw za pomocyg pompy otrzymana masa lejna transportowana bedzie do suszarni rozpytowe],

gdzie bedzie rozpryskiwana i suszona. Otrzymany granulat o odpowiedniej gestosci i sktadzie ziarnowym
kierowany bedzie do silosow, gdzie lezakowaé bedzie ok. 48 h, w celu homogenizacji, by uzyskaé w catej
swojej objetosci jednakowa wilgotnosé. Urzadzenia wykorzystywane w procesie przygotowania granulatu:

—» pompy leiwa PPB 3 -2 szt.,

—» suszarnia rozpylowa ATM 65,

-3 system przenosnikéw tasmowych i kubetkowych,
—»  Silosy do granulatu o poj. 50 t — 24 szt.

D, Wydziat kolorowania masy lejnej.
Baza lejna moze by¢ barwiona, poprzez dodanie do niej pigmentu wediug okreslonej receptury. Pobrana

hazowa masa lejna z odpowiednim pigmentem (wedtug okreslone} receptury) mielona bedzie w miynie,
gdzie powstaje kolorowy kondensat o wysokim stopniu nasycenia pigmentem (okofo 40% zawartosci pig-
mentu). Powstaty kondensat bedzie zlewany (za pomocg pompy do zbiornikéw nadziemnych) i mieszany
2z masg bazowa do pozadane] zawartosci pigmentu. Otrzymana w ten sposéb kolorowa masa finalna po-
przez sito wibracyjne trafia¢ bedzie do zbiornika naziemnego (o pojemnosci 12 m® — 2 szt.), skad przepom-
powana zostanie na suszarnig rozpytowa. W ten sposéb otrzymywany bedzie granulat na baze do plytek
kolorowych. Wyposazenie dziatu:

—» Mtyn okresowy MTD0OS0 — 2 szt.,

—> Zbiornik naziemny na kondensat 0 pojemnosci 5,5 m® -6 szt.,
—> {nstalacja do barwienia masy — 1 szt.,

—> Sito wibracyjne — 3 szt.

E. Wieza technologiczna.
Otrzymany granulat z silosow systemem podajnikdw kierowany bedzie do wiezy technologiczne], ktora

wyposaiona bedzie w urzgdzenia do otrzymywania dowolnych kompozycji z kolorowych granulatéw we-
diug projektu wzorniczego oraz do przygotowania specyficznego typu produktéw np. do uzyskania efektu
»ytek” Tub ,platkéw”. Wieza bedzie bezposrednio skomunikowana z prasa, co dawaé bedzie moiliwoséé
bezposéredniego zasypania jednolitege granulatu, jak i kolorowych mieszanek z zastosowaniem efektow
specjalnych. Urzgdzenia stosowane do uzyskania efektow specjalnych:

-+ linia do produkceji ptatkdw — 1 szt.
—» linia do produkcji proszkéw — 1 szt.
—» mitynek cylindryczny do mieszania koloryzowanych granulatéw GRC 601/CL

F. Prasowanie isuszenie.
Z silosow gotowy granulat do prasowania plytek podawany bedzie przenosnikami tasmowymi poprzez wie-

z¢ technologiczng do zasobnikow prasy. Prasa dodatkowo wyposazona bedzie w urzadzenia cyfrowe (DDD-
Digital Dry Definition) drukujgce dodatkowe elementy na licu plytki z wybranych granulatdw. Nastepnie

usypany wzor lub czysta baza {granulat niebarwiony) bedzie prasowany poprzez walcowanie. Zaprasowana



wstega bedzie cieta do odpowiednich formatdw na surowo przez urzgdzenie tnace (tzw. Green cut). Pod-
czas ciecia wstegi powstaje odciety margines, ktéry stanowt odpad migkki. Odpad ten bedzie transporto-
wany do wydziatu przygotowania masy i w catosci zawracany do procesu technologicznego. Uformowane
plytki transportowane beda po rotkach do suszarni poziomej, gdzie w strumieniu gorgcych spalin z palnika
gazowego wysychajg do wilgotnosci okoto 0,5% osiggajac odpowiednia temperature, potrzebng w dalszych
etapach produkcji. Podstawowe urzadzenia do prasowania i suszenia:

— prasa Continua + - 1 szt.
—» suszarnia pozioma (model E7P) — 1 szt.

G. Szkliwienie | dekorowanie,

Wysuszone plytki trafiac bedg na linie szkliwierskg (zdobniczg), gdzie beda sie przemieszczad wzdtuz linii po
pasach transportowych. W zaleinosci od zadanego efektu na ptytke naktadane bedg aplikacje: angoba,
szkliwo, nadruki cyfrowe lub serigraficzne, granilla itp. Na koricu linii bedzie urzadzenie zatadowcze, ktére
ukfadacd bedzie ptytki na boksy magazynowe skad plytki podawane beda do pieca. Wyposazenie linii:

polewaczka szczelinowa — 1 szt.
kabiny pistoletowe — 4 szt,
drukarka rotacyjna — 2 szt.
drukarka cyfrowa — 1 szt.
graniliarka — 1 szt.

angobiarka — 1 szt.

il il

H. Dziat przemiatowni szkliw.
W dziale tym przygotowywane beda szkliwa i angoby stosowane do zdobienia ptytek na linii szkliwierskiej.

Surowce (pdiprodukty) tadowane bedg do miyndw okresowych, gdzie zostana zmielone z dodatkiem wody
do osiggniecia okreslonych parametrow. Nastepnie wymielone szkliwa i angoby przesiewane beda przez
sito wibracyjne i przepompowywane do zbiornikéw naziemnych {8 szt.) z mieszadiami, gdzie bedg magazy-
nowane i pobierane przez produkcje stosownie do karty produktu. Wykorzystywane urzgdzenia:

—» miyn okresowy MTD 050 - 3 szt,
— miyn okresowy MTD 020 - 2 szt.
—> miyn okresowy MTD 005 - 1 szt.

I.  Wypalanie.
Surowe phytki z linii szkliwienia transportowane beda do bokséw rolkowych, ktore podstawiane bedg pod

piec rolkowy. Nastepnie tadowane do pieca, gdzie podlegad bedg procesowi wypatu. W zaleznaosci od ocze-
kiwanych parametréw piytki wypalane beda w temperaturze 1190 - 1205°C {cykl wypatu okoto 65 min).
W trakcie wypatu ptytki nabieraé beda ostatecznego ksztaitu i wygladu. Wykorzystywane urzgdzenia:

— suszarnia przed piecem

-» piec rolkowy EKO 295/147 — 1 szt.

I,  Polerowanie i rektyfikacja

Wypalone plytki w zaleznosci od ich przeznaczenia beda poddawane polerowaniu lub powierzchnia piytki
pozostanie naturalna, a krawedzie ptytek bedg szlifowane, w celu uzyskania cdpowiedniego wymiaru. Linia
réwniez umoziiwiac bedzie ciecie wypalonych ptytek w mniejsze formaty. Urzadzenia stosowane w wydzia-
le:

Calibra 1600/6RT ~ 2 szt.

Leviga 1600/10A+10A Maxi — 2 szt.
Multiblade M4/1600 — 2 szt.
Module Squadra 9/1 — 4 szt.

VRN



K. Pakowanie.
Odpowiednio wypolerowane i przyciete ptytki kierowane bedg do sortowni, gdzie zostang posegregowane

zgodnie z parametrami wymiary, odcienia i planimetrii. Przesortowane piytki za pomoca automatycznej linii
pakujgcej w pudetka tekturowe ustawiane beda na paletach, ofoliowane, skad trafia¢ beda do magazynu
wyrobow gotowych. Ptytki o najwiekszych rozmiarach (format 1200x2400 i 1600x2400) pakowane bhedg do
skrzy#i drewnianych. Stosowane urzadzenia:

—> Linia sortownicza Multigecko {format 1200x1200) — 1 szt. + Paletyzer Falcon BS6 — 1 szt.

— Linia sortownicza Multigecko {format 1200x1800) — 1 szt. + Paletyzer Falcon BS6 1800
-1 szt.

-» Linia sortownicza {format 1200x2400 i 1600x2400) — 1 szt.

H. Zuzycie energii, materiatdow, surowcow i paliwa.

1.1, Zuzycie paliwa.
A. Podstawowym paliwem stosowanym w procesie produkcji bedzie gaz wysokometanowy typu E, ktory

pobierany bedzie z sieci gazowej na podstawie umowy zawartej z dostawca.
Gaz zuzywany bedzie jako paliwo w piecu rolkowym jednowarstwowym (proces wypalania produktow
~ plytek) i w suszarniach (proces suszenia). Roczne zuzycie gazu wyniesie ok. 11 min m®.
B. Olej napedowy wykorzystywany na miejscu do transportu surowcéw w ilosci ok. 30 Mg/rok
C. Gaz LPG typu B uzywany w sprzecie transportowym w ilosci ok. 30 Mg/rok.
11.2. Zuzycie energii elektryczne;j.
Energia elektryczna wykorzystywana bedzie na potrzeby technologiczne ogdlnozakfadowe w ilosci
ok. 40.000 MWh/rok.

H.3. Zuzycie surowcow,
Surowce wykorzystywane w procesie produkgji:

¢ gliny - ok. 40 000 Mg/rok,
¢ skalenie - ok. 50 000 Mg/rok,
¢ kaolin - ok, 8500 Mg/rok,
e materiaty pomocnicze - ok. 1000 Mg/rok,
o szkliwa - ok. 5000 Mg/rok,
e pigmenty i tusze - ok. 400 Mg/rok.

HI. Ustalam warianty funkcjonowania instalacji.
Instalacja tPPC pracowac bedzie w systemie cigglym (system dwuzmianowy — 4 brygadowy) przez 365 dni

w roku — 7 dni w tygodniu przez catg dobe.

IV. Ustalam warunki wprowadzania do $rodowiska substancji i energli w czasie normalnego
funkcjonowania instalacii.

IV.1. Miejsce i Zrodia zorganizowanej emisji gazow i pytow do powietrza z instalacji i urzadzen.
Zrodta zorganizowanej emisji gazdw i pytdw do powietrza z instalacji i urzadzen:
=  odpylanie magazynu surowcdw i zatadunek mtyna MMC — emitor E1
®  suszenie masy w suszarni rozpytowej ATM 65 - emitor E2
= gdpylanie wyjscia ATM oraz zatadunek siloséw — emitor E3,
»  odpylanie linii C+ {odpylanie prasy) —emitor E4
« odpylanie wiezy technologicznej (odpylanie roztadunku siloséw)+ odpylanie kompaktora na linii
C+ —emitor E6
*  syszarnia pozioma nr 1 strefa 1 —emitor E5
= suszarnia pozioma nr 1 strefa 2 — emitor E7



*  odpylanie linii szkliwierskiej — emitor E8

= piec rolkowy EKO 295/147 strefa wypatu — emitor E9

*  odpylanie urzgdzenia polerskiego — emitor E12

*  suszarnia przed piecem — emitor E13

=  odkurzacz centralny {silosy, zasilanie linii C+, linia C+) —emitor E14

*  odcigg powietrza przed suszarnig —emitor E15
Gtéwnymi substancjami emitowanymi do powietrza beda produkty powstajgce podczas spalania wysoko-
metanowego gazu typu E w piecu rolkowym jednowarstwowym i suszarniach, tj. dwutlenek azotu, dwutle-
nek siarki, tlenek wegla oraz pyly powstajgce w procesach jednostkowych (suszarnie pétproduktu, mielenie
surowca, transport i zasyp materiatéw sypkich, suszenie ptytek). Zrédta emisji pytu wyposazone bedag w
wysokosprawne urzgdzenia odpylajgce.

Tabela 1. Parametry emitoréw, miejsce | sposéb wprowadzaniao gazow do powietrza oraz rodzaj i parametry instalacji
z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom

. Urzadzenia Parametry emitora Predkosc Temperatura Czas
Lp. | ZRODLO EMISH ochronne Nr Wylot | Wysokosé | Srednica gazu na gazéw eksploatac
h wylocie
- ] . - - m m m/s K [h/rok]
1. Odpylanie Filtr tkaninowy E1 P 18,7 1,0 15,10 298 8760
magazynu z workiem
surowcow | filtracyjnym,
zatadunek typu FD 456
mityna MMC {powilerzchnia
filtracji F=456m?),
o skutecznosci
odpylania
gwarantujgcej
stezente pyfu za
filtrem < 10 mg/m’
2. Suszenie masy Qdpylacz mokry E2 ] 280 1,13 15,0 385 7300
w suszarni o skutecznoscl
rozpyfowsef odpylania,
ATM 65 gwarantujgeej
stezenie pyfl za
filtrem < 30 mg/m®
3. Odpylanie Filtr tkaninowy E3 P 28,0 0,90 16,67 298 8760
wyjsciac ATM z workiem
oraz zatadunek filtracyjnym,
sifosow typu FD 384
{powierzchnia
filtracii F=384m?),
o skutecznosci
odpylania
gwarantujacej
steienie pytu za
filtrem < 10 mg/m’
4, Qdpylanie linii Filtr tkaninowy £4 P is,7 0,90 15,67 310 8760
C+ fodpylanie z workiem
prasy) filtracyinym,
typu FD 384
{powierzchniz
filtracii F=384m%),
0 skutecznosci
odpylania
gwarantujgcej
stezenie pytu za
filtrem < 10 mg/m®
5, Odpylanie wiezy | Wiezo technolo- £E6 p 19,5 1,05 16,50 298 8760
technologicznef | giczna - Filtr
{odpylanie tkaninowy
roztadunku z workiem
sifosow) + filtracyjnym,
odpylanie typu FD 528
kompuaktora {powierzchnia
na linii C+ filtracji F=528m™),
o skutecznosci
odpylania
gwarantujgcej




stezenie pylu za
filtrem < 10 mg/m
Odpylenie kom-
paktora no finii C+
- Filtr tkaninowy

z werkiem
filtracyjnym,

typu CPT-24-1000
-SP (powierzchnia
filtracji F=528m™),
o skutecznosci
odpylania gwa-
rantujacej steze-
nie pytu za filtrem

3

<10 mg/m>
6. Suszarnia - £5 11,0 0,63 7,72 383 7300
pozioma nr 1
strefo 1
7. Suszatnia - EY 13,0 0,63 7,35 383 7300
poziomanr 1
strefa 2
8. Qdpylanie linit Filtr tkaninowy ES 14,0 0,70 14,43 208 8760
szkliwlerskiej z workiem
filtracyjnym,
typu FD 216
{powierzchnia
filtracji F=216m?),
o skutecznoici
odpylania
gwarantujace]
stezenie pytu za
filtrem < 10 mg/m®
9. Piec ralkowy - ES 15,0 1,00 11,71 380 8760
EKO 295/147
strefa wypoitu
10. | Odpylanie Filtr tkaninowy E12 10,5 0,42 21,73 300 8760
urzqdzenia z workiem
polerskiego filtracyjnym,
typu FO 68
powierzchnia
filtracji F=69m’),
o skutecznosci
odpylania
gwarantujgcej
stezenie pytu 2a
filtrem < 10 mg/m®
11, | Suszarnia - E13 14,0 0,71 15,83 360 8760
przed piecem
12. | Odkurzacz Filtr tkaninowy E14 19,15 0,25 13,33 298 8760
centralny z workiem
{silosy, zasilanfe | filtracyinym,
finii C+, linia C+} | typu CPT-P 48
{powierzchnia
filtracji F=48m?),
0 skutecznosci
odpylania gwa-
rantujgce] steie-
nie pytu za filtrem
< 10 mg/m®
13. | Odeiqg Filtr z wktadami E15 10,5 0,35 14,22 300 8760
powietrza przed | filtracyjnymi (dwa
suszarnig wkiady typ Poly-

Tech).

Typ filtra FC.2-40
(powierzchnia
filtracji F=40m?),
0 skutecznosci
odpylania gwa-
rantujgce] steze-
nie pylu za filtrem
<10 mg/m®

gdzie: O —wylot otwarty Z — wylot zadaszony P — wylot poziomy

Odciag goracego powietrza z pieca rotkowego, emitory E-10 {piec EKO - strefa chtodzenia), E-11 (piec EKO -




strefa chiodzenia) wykorzystywany bedzie w okresie zimy do ogrzewania hali technologicznej, a latem do

suszenia leiwa w suszarni rozpytowe]. Dodatkowo w okresie letnim emitorem E-16 odprowadzany bedzie

nadmiar gorgcego powietrza niewykorzystanego w suszarni.

IV.2. Wielko$¢ dopuszczainej emisji gazow i

funkcjonowania instalacji.

Tabela 2. Rodzaj i ilodd gazow | pytdw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza z instalacji

nytow do atmosfery w warunkach normalnego

Substancja Emisja maksymaina
Lp. Zrédio emisji Emitor/Nr | zanieczyszczajaca [kg/h]
1. | Odpylanie magazynu surowcdw i zatadunek miyna E1l Byt* 0,5040
MMC
2. | Suszenie masy w suszarni rozpytowej ATV 65 E2 Dwutlenek siarki 0,6000
Dwutlenek azotu 0,9664
Tlenek wegla 0,2718
pyt* 1,6200
3. | Odpylanie wyjscio ATM oraz zafadunek siloséw E3 pyt* 0,3840
&, | Odpylanie linii C+ (odpylanie prasy) E4 pyt* 0,3610
5. | Odpylanie wiesy technologicznej {odpylanie roztadunku E6 Pyt* 0,5128
silosow)+ odpylanie kompaktora na linii C+
6. | Suszarnia pozioma nr 1 strefo 1 E5 Dwutlenek siarki 0,0500
Dwutlenek azotu ~ 0,1530C
Tlenek wegla 0,3678
pyt* 0,5000
7. | Suszarnia pozioma nr 1 strefa 2 E7 Dwutlenek siarki 0,0500
bwutlenek azotu 0,1530
Tlenek wegla 0,3678
pyt* 0,5000
8. | Odpylanie linii szkliwierskiej EB Pyt 0,2000
9. | Piec rolkowy EKO 295/147 strefa wypatu E9 Dwutlenek siarki 0,3000
Dwutlenek azotu 0,8986
Tlenek wegla 0,5000
Pyt* 0,1000
Fluor 0,0778
10. | Odpylanie urzgdzenia polerskiego E12 Pyt* 0,1080
11. | Suszarnia przed piecem E13 Dwutlenek siarki 0,0700
Dwutlenek azotu 0,1530
Tlenek wegla 0,3678
Pyi* 0,8000
12. : Odkurzacz centralny (silosy, zasilanie linii C+, linia C+) El4 pyt¥ 0,0240
13. | Qdcigg powietrza przed suszarnig E15 Pyi¥* 0,0576

*. pyt joko PMI10{PM2,5

Tabela 3. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji z colej instalacii

Nazwa substancji (numer CAS)

Emisja dla cate] instalacji [Mg/rok]

Dwutlenek siarki CAS: 7446-09-5 9,242
Dwutlenek azotu CAS: 10102-44-0 20,155
Tlenek wegla CAS: 630-08-0 18,925
Pyt* 48,224
Fluor CAS: 7782-41-4 0,6815

*. pyt jako PM10i PM2,5

V.3,

Maksymalny

dopuszczalny

czas

utrzymywania

sie  uzasadnionych

technologicznie

warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w szczegélnosci w przypadku

rozruchu

unieruchomienia

instalacji,

substancji lub energii w takich przypadkach.

a takie warunki

wprowadzania do

srodowiska



Warunki inne niz normaline moga wystapi¢ w czasie rozruchu i wylaczenia instalacji, wylgczets energii elek-

trycznej (zaktad posiadad bedzie dwa zrodia zasilania w energie elektryczng; w przypadku awarii gldéwnego

zrodia dostawy energii uruchamiane jest zrédto awaryjne), ograniczen w dostawie gazu oraz konserwacji

urzadzen.

Z posrdd urzadzen, ktére eksploatowane bedg na terenie Ceramiki Tubgdzin Hll Sp. z 0.0. Sp. K. jedynie su-

szarnia rozpytowa ATM 65 craz piec rolkowy do wypatu ptytek maja fazy dziatania odmienne od zwyczaj-

nych. Rozruch i wytaczanie tych urzadzen nastepuje (w danej chwili} stopniowo.

A

Suszarnia rozpylowa ATM 65 - dziatanie suszarni rozpytowe] ATM zwiazane jest z jej automatycznym
czyszczeniem trwajacym ok. 6 godzin, co 3 doby. Czas postoju w roku — 730 godzin. W tym czasie dla
potrzeb produkcji wykorzystany bedzie wczesnie] przygotowany i zmagazynowany granulat. Po okresie
postoju nastgpi rozruch suszarni - ¢zas rozruchu — gk, 1 godziny {rozgrzewanie urzadzenia), czestotli-
wosc rozruchu — dwa razy w tygodniu.

Piec rolkowy jednowarstwowy FCO — poddawany bedzie remontowi co ok. 5 lat. Podczas remontu na-
stapi wymiana poszycia wewnetrznego. Czas postoju pieca wynosi 24 h. Przed rozpoczeciem postoju
piec bedzie stepniowo wychfadzany. Po remancie nastgpi ponowne uruchomienie pieca. Czas rozruchu
—ok. I godziny, w tym czasie nastapi rozgrzanie pieca do odpowiedniej temperatury.

W sytuacji naglego zaniku zasilania w energie elektryczng piec bedzie naraiony na uszkedzenia mecha-
niczne — uszkodzenia rolek ceramicznych. W celu podtrzymania pracy rolek ceramicznych, az do ich cat-
kowitego wychtodzenia uruchomicny zostanie agregat pradotwdérczy MARGEN o mocy ok. 40 kW (agre-
gat wykorzystywany bedzie tylko dla potrzeb pieca). Praca agregatu wytwarzaé bedzie znikoma emisje
{spaliny), ktére odprowadzane bedag wiasnym emitorem E-18 o parametrach: wysoko$é 10,5 m n.p.t.;
$rednica ¢ 5,0 cm. Ponadto w celu sprawdzenia gotowosci do pracy agregat uruchamiany bedzie raz na
miesigc na czas ok. 2-3 minut. Przewidywany maksymalny roczny czas pracy agregatu bedzie wynosit
ok. 1,5 godziny {w tym ok, 30 minut sprawdzenie gotowosci agregatu i ok, 1 h — zaktadany czas pracy

agregatu w przypadku awarii zasilania energetycznego).

Dia wszystkich pozostatych instalacji i urzadzen nie przewiduje sie zadnych innych warunkdw odbiegajacych

od normalnych. W wyniku braku dostarczania energii elektrycznej lub dostaw gazu nastapi catkowite za-

trzymanie urzgdzen.

V. Wielkos¢ emisji hatasu oraz rozkiad czasu pracy zrddet hatasu dla doby.
V.1. Zrédta hatasu, ich czas pracy.

Na terenie zakiadu wystepujg nastepujace zrodta hatasu:

= komunikacyjne —transport zwiazany z funkcjonowaniem zaktadu (przejazd pojazddw osobowych,
dostawczych — do 3,5 tony oraz cigzarowych — powyzej 3,5 tony). Ruch pojazddw odbywat sie be-
dzie w porze dziennej.

= instalacyjne — obiekty budowlane z wewnetrznymi Zrédtami hatasu oraz urzadzenia zlokalizowane
na wolnej przestrzeni np. wyrzuty technologiczne, wozki widtowe.

Tabela 4. Instalacyine Zrédia hatasu oraz czos pracy Zrédta dia doby

Lp. Ozr'laf:zenie Opis #rodta Czas p.racy w ciggu doby [h]
irodia Pora dnia Pora nocy

i B1-6 Budynek produkcyjny 16 8

2. E1 Odpylanie Wagozasilaczy, Filtr A" 16 8

3. £2 Suszarnia Rozpytowa ATMES i6 8

4, £3 Odpylanie zatadunku siloséw, Filtr ,B” 16 8

5. E4 Odpylanie prasy, Filtr ,D" 16 8




6. ES Suszarnia pozioma nr.1 strefa 1 16 8
7. E6 Odpylanie wiezy technologicznej, Filtr ,C” 16 8
8. E7 Suszarnia pozioma nr.1 strefa 2 16 8
9, E8 Qdpylanie Iinii szkliwierskiej, Filtr ,,F” i6 8
10. ES Piec EKO, strefa wypatu 16 8
11. EiC Piec EKO, strefa chiodzenia 16 8
12. Eil Piec EKO, strefa chiodzenia 16 8
13. Ei2 Odpyianie urzadzenia polerskiego 16 8
14, Ei3 Suszarnia przed piecem 16 8
15. E14 Centralny odkurzacz, Filtr E 16 8
16. E15 Odciag powietrza 16 8
17, Eif Odzysk ciepta, ogrzewanie hali 16 8
18. E17 Wyciag kottowni 16 8
19, EO.1 Wentylator warsztatu 16 0
20, E0.2 Wentylator laboratorium 16 8
21. EC.3 Wentylator sprezarkowni 16 8
22, E0.4 Wentylator sprezarkowni 16 8
23. E0.5 Wentylator spreiarkowni 16 8
24, NW 1c Cent. Went. Czerpnia NW1 16 8
25. NW 1w Cent. Went. Wyrzutnia NW1 16 8
26. NW la Cent. Went. Agregat NW1 16 8
27. NW 2¢ Cent. Went. Czerpnia NW2 16 8
28. NW 2w Cent. Went. Wyrzutnia NW2 16 2
29, NW 2a Cent. Went. Agregat NW2 16 8
30. NW 3¢ Cent. Went. Czerpnia NW3 16 8
31. NW 3w Cent. Went. Wyrzutnia NW3 16 8
32. NW 3a Cent. Went. Agregat NW3 16 8
33. W1.1 Woentylator dachowy 16 8
34, wi.2 Wentylator dachowy 16 8
35. W3.1 Wentylator dachowy 16 8
36. W3.2 Wentylator dachowy 16 8
37. WZ01-43 Wywietrzak zintegrowany 43 szt. 16 8
38. w1l Wozek widlowy 1 sztuka na zewngtrz 8 0

V.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska poza zaktadem

Poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem diwigku w odniesieniu do najblizej pofozonych terendw

podlegajacej ochronie akustycznej.

Tabela 5. Dopuszezalny poziom hatasu przenikajgcego do srodowisko z terenu instalacji

Dopuszczalny réwnowainy poziom diwicku A w dB

Przeznaczenie terenu

Lp. Pora dnia Pora nocy
od godz. 6% do godz. 222 | od godz. 22® do godz. 6%
1. Teren zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej 50 40

V1. Ustalam ilos€, rodzaj i sposob postepowania z wytwarzanymi odpadami,
VI.1. Dopuszczalna ilos¢ wytwarzanych odpaddéw w instalacji,

Tabelo 6. Rodzaje odpadow przewidzianych do wytworzenia w czasie pracy instalacji z uwzglednieniem ich podstawo-

wego sktadu chemicznego | wlasciwosci oraz Zrodta ich powstawania

Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu Zrédio powstawania i charakterystyka odpadu losc¢ [Mg/rok]
1. Inne Pozostatosci wodnych uptynniaczy i utwardzaczy powick cerami-
niewymienione cznych. Odpady zawieraja wodne roztwory polisacharyddéw, poli-
08 02 99 odpady krzemiandw, polimeréw akrylowych, polifosforanéw. Odpady nie 5,00
posiadajg wlasciwosci okreSlonych w zat, nr 3 oraz skiadnikéw okre-
slonych w zatgczniku nr 4 do ustawy o odpadach z dnia 14.12.2012 1.
2. Wybrakowane Odpady powstajace w toku produkcji phytki gresowej i stanowi ja
10 12 08 wyroby stiuczka ceramiczna, ktérej skiad jest tozsamy z nawazang rece-pturg 6000,00
ceramiczne danej partii.
3. Szlamy W zwiazku z eksploatacjg zekltadowej oczyszczalni Sciekdw przemysic-
101213 z zaktadowych wych powstawac beda szlamy, ktére po sprasowaniu w prasie hydrau- 850,00

10




oczyszczalni
Sciekdw

licznej beda tymezasowo skladowane na terenie zakladu w wyznaczo-
nym miejscu oraz przekazywane kolejnym podmiotom specjalistycz-
nym w celu utylizacji bad? odaysku.

1301 13*

Syntetyczne oleje

hydrauliczne

1302 06*

Syntetyczne oleje

sitnikowe,
przektadniowe
i smarowe

13 02 08*

Inne oleje
silnkowse,
przekiadniowe
i smarowe

Odpad powstaje w czasie wymiany zulytych olejdw w maszynach
Mieszanina weglowodordw aromatycznych | nienasyconych, za-
wieraja substancje uszlachetniajace {np. inhibitory korozji, utle-niania,
itp.) oraz metale (w tym metale ciezkie}. Odpad w postaci gestego
phynu, trudno degradowany, niebezpieczny dia $rodo-wiska.

Odpad posiada wiasciwosci okreslone w zataczniku nr 3 do ustawy o
odpadach z dnia 14.12,2012 r.: H5, H14. Odpady mogy zawierat w
swoim skiadzie sktadniki wymienicne w zatgczniku nr 4 do ww. usta-
wy, np. aromatyczne zwigzki organiczne : metale cigzkie.

14,00

10,00

10,00

150101

Opakowania
z papiery
i tektury

Cdpady te powstajg w dziale zaopatrzenia, produkcii oraz trans-portuy,
podczas rozpakowywania surowcéw oraz pakowania gotowych wyro-
bdw. 53 to odpadowe opakowania papierowe i te-kturowe. Opakowa-
nia obejmuja: opakowania jednostkowe, opakowania zbiorcze, opa-
kowsania transportowe. W skiad odpaddéw wchodza widkna, gidwnie
pochedzenia rodlinnego (drewno drzew iglastych i lisciastych), sub-
stancje klejgce {np. parafiny, kalafonia, kieje roslinne i zwierzece),
barwniki oraz inne $rcdki nadajace wymagane wiasnosci. Qdpady
papiernicze zabrudzene moga byé sktzdowane na skladowisky, nie
stanowia bowiem zagrezenia dla sredowiska naturainege. Makulatura
przede wszystkim w postaci tektury, jest poszukiwanym surowcem
wtornym.

120,60

150102

Opakowania
z tworzyw
sztucznych

Miejscem powstawania tego rodzaju odpadow 53 obiekty dziafu
zaopatrzenia | produkcii. Powstajg one podczas rozpskowywania
surowcow i pakowania produktow. S3 to odpadowe opakowania
ztworzyw sztucznych, Opakowania te wykonane s3 z polietylenu PE,
polipropylenu PP oraz politereftalenu PET, a takie z innych tworzyw
sztucznych, Tworzywa sztuczne, masy plastyczne, plastomery, sa
substancjami zawieraigcymi polimery oraz inne sktadniki, ktore spet-
niajg role wypeiniacza, plastyfikatora, stabilizatora, pigmenty, srodka
zmniejszajgcego palnosé, antystatyka. Otrzymywane sg na drodze
polimeryzacji lub polikondensacji. Wéréd stosowanych tworzyw istnie-
je ogromna réinorodnosé gatunkowa stosowanych do ich produkeji
surowcow (PE, PP, PET, PCV, PS, PA iinne}, co utrudnia zorganizowa-
nie ich whasciwe] gospodarki. W wigkszosci tworzywa sztuczne nadajy
sie do powtdrnege wykorzystania, dlatege powinny one byé przeka-
zywane do odzysku. Warunkiem odzysku jest selektywne magazyno-
wanie,

120,00

150103

Opakowania
z drewna

Odpad powstaje w dziale zaopatrzenia i dzizle produkcji podczas
rozpakewywania surowcow | podczas pakowania i ekspedycji produk-
téw — wyrobow gotowych. Sg to palety drewniane uszko-dzone, badz
nienadajace sie do powtdérnego uiytku. Drewno nie-zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, np. $rodkami Kon-serwujgeymi lub
repopochodnymi nie stanowi zagrozenia dia $ro-dowiska i moze zostad
poddane odzyskowi.

120,00

10.

1501 10*

Opakowania
zawierajgce
pozostatosct
substancji
niebezpiecznych
lub nimi zanie-
czyszczone

Do tego rodzaju odpaddw zaliczane sg pojemniki po substanclach
chemicznych wykorzystywanych w instalacji. Zgednie z zataczni-kiem
nr 3 ustawy ¢ odpadach wskazany rodzaj odpadéw charak-teryzuje sie
wiasciwosciami: H4 |, drainigce”, H5 ,szkodliwe”, H6 toksyczne”, H14
ekotoksyczne”, ktdre powodujs, e odpady te sy odpadami niebez-
piecznymi,

Zgodnie z zalgcznikiem nr 4 do ustawy o odpadach wskazany rodzaj
odpadéw moze zawlerad kwasne roztwory i roztwory zasadowe —
skiadniki, ktore moga powodowac, ze odpady 53 cdpadami niebez-
piecznymi,

5,00

1%

160107*

Filtry clejowe

Powstaja w czasie wymiany zuzytych filtrow olejowych w maszynach
Zuzyte wiiady filtrow paliwa (widknina poliestrowa, klej na bazie PCv,
elementy blaszane ocynkowane i uszczelki gumowe, tworzywa na
bazie PCV itp.) zanieczyszczone substancjami organicznymi np. plasek,
ity a takie substancjami ropo-pochodnymi. Odpad staty, niebezpieczny
dla érodowiska.

Odpad posiada wihasciwosci okreslone w zatgczniku nr 3 do ustawy o
odpadach z dnia 14.12.2012 r.: H14, H15. Odpady moga zawierac w
swoim skiadzie skiadniki wymienione w zatgczniku nr 4 do ww, ustawy

4,00

12.

160117

Metale zelazne

Stalowe elementy i czedci maszyn. Zlom z naprawy elementow instala-
cii, giéwnie: stal konstrukeyjna, stal kwascodporna, ziom zeliwny,, itp.
Cdpad staty, nie zagraza srodowisku, QOdpady nie posiadajg wiasciwo-
$ci okreslonych w zatgczniku nr 3 oraz sktadnikdw okreslonych w
zataczniku nr 4 do ustawy o odpadach z dnia 14.12.2012 7.

40,00

13,

160118

Metale

Elementy i czgéei maszyn z metali kolorowych. Ziom metali koloro-
wych z naprawy elementdw instalacji, gidwnie: aluminium, mied:

10,00
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nieielazne stopowa, brazy cynowe i aluminiowe, mosigdze, itp. Odpad staty, nie
zagraza srodowiske. Odpady nie posiadaja wiasciwosci ckreslonych w
zatgczniku nr 3 oraz skladnikdw okresionych w zatacaniku nr 4 do
ustawy o odpadach z dniz 14.12.2012 r.
14. 16 01 19 Tworzywa Qdpady z wymiany uszkodzonych iftub zuiytych oston, kierownic,
sztuczne prowadnic, stabilizatoréw maszyn produkeyjnych i innych czedc
maszyn. Réinege redzaju elementy maszyn z tworzywa sztucanego:
polietylen, polipropylen, poliestry, polistyren, ABS, teflony, silikony. 60,00
Odpady nie posiadajg whasciwoscl okredlonych w zat, nr 3 oraz skladni-
kow okreslonych w zal. nr 4 do ustawy o odpadach z dnia 14.12,2012
r.
15, 16 02 13* Zuiyte urzadzenia | Odpady tego typu powstawad bedg na terenie catego zaktadu w chwili
zawierajace wymiany zuzytych Zrédef swiatla w pomieszczeniach oswiettonych
niebezpieczne swietiowkami. Lampy wyfadowcze zawiefaja, w zalei'nos'ci od typu i
elementys) mne k.GnStrl:Iijl od 70 do 150 mg Hg/s.zt..RtE;c. ijej zqu;.(i charaktery;u;a
N . sie duzg aktywnoscia chemiczna ibiologiczng. Rteck nasycony jest
Mz WYMIENIONE | || minofor oraz zanieczyszczone czesci metalowe i szklane lampy.
w 16 02 09 do 16 Odpady zawierajace rtec, z uwagi na jej wiasiciwosci toksyczne (zardw-
0z12 no w postaci metalicznej, jak iw postaci zwigzkéw chemicznych) 0,020
!

zaliczone zostaty do odpadéw niebezpiecznych. Zgodnie z zal. nr 3
ustawy o odpadach wskazany rodzaj odpadédw charakteryzuje sie
wiasciwosciami: H4 ,draznigee”, HS ,szkodliwe”, H6 ,toksyczne”, H?
rakotworcze”, H10 ,dziatajace szkodiiwie na rozrodczosdé”, H11 ,mu-
tagenne”, H14 ,ekotoksyczne”, kidre powoduja, ie odpady te s3
odpadami niebezpiecznymi. Zgodnie z zal. nr 4 v cdpadach wskazany
rodzaj odpadow moze zawleraé rte | zwiazki rteci — sktadniki, ktére

moga powodowad, ie odpady sg odpadami niebezpiecznymi

*- odpady niebezpieczne

VI.2, Sposéb postepowania z wytwarzanymi w instalacji odpadami i ich magazynowanie,

Tabela 7.Migjsce | sposdb magazynowania odpadow oraz dalszy sposdb postepowania z nimi.

ip. Rodzaj edpadu Kod Sposob postegpowania Migjsce i sposdb magazynowania
odpadu z odpadem odpadu
1. Inne Odpad jest zhierany przez firmy zewne- | Odpady (pozostatosci  wodnych  uplynniaczy
niewymienione trzne i transportowany pojazdami firm | i utwardzaczy powlok ceramicznych) zhierane w
odpady 08 0299 zewnetrznych do zaktaddw, ktdre zaj- | opakowaniach fabrycanych i/lub w pojemnikach3
muja sie daiszym zagospodarowaniem | specjalistyczaych, zamykanych o poj. V=0,2 m
tego rodzaju odpaddw. ustawionych w magazynie surowcéw,
2. Wybrakowane Odpady przekazywane odbiorcom ze- | Odpad ten magazynowany bedzie w wyznaczo-
wyroby ceramiczne wnetrznym  do  zagospodarowaniz, | nym boksie w zadaszonym magazynie.
zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
$rodowiska 2 dnia 10.11. 2015 roku w
sprawie listy rodzajow odpaddéw, ktdre
101208 oschy fizyczne dub  jednostki orga-
nizacyjne niebgdace przedsiebiorcami
moga poddawad odzyskowi na potrzeby
wlasne, oraz dopuszczalnych metod ich
odzysku (Dz.U. 2016, poz. 93)
3, Szlamy Qdpad jest zbierany przez firmy zewng- | Odpad ten magazynowany bedzie w wyznaczo-
z raktadowych trzne | transportowany pojazdami firm | nym boksie w zadaszonym magazynie.
oczyszczalni $cie- 101213 zewnetrznych do zakfaddw, ktdre zaj
kdw mujy sie dalszym zagospodarowaniem
tego rodzaju odpadow.
4. Syntetyczne oleje 01 11% Odpad jest przekazywany firmom posia- | Odpady gromadzone selektywnie w pojemni-
hydrauliczne 13 11 dajacym stosowne upowainienia wyni- | katch typu mauser o poj. V=1,0 m®, wykonanych
5. Syntetyczne oleje kajace z ustawy o odpadach do prze- | zmateriatu odpornego na dz?a{ani_e sktadnikow
silnikowe, przekia- twarzania lub unieszkodiiwienia poza | umieszczanego w nim odpadu. Posiadajg szczel-
. ! 13 02 0p* instalacjg. Transport wylacznie pojazda- | ne zamkniecie zabezpieczajace przed przypad-
c?mowe mi odbiorcy odpaddw, w sposdb zape- | kowym rozlaniem odpadu w trakcie gromadze-
| smarowe wniajacy zabezpieczenie przez niekon- | nia i czynnosci zatadunkowych. Pojemniki z od-
6. Inne oleje siiniko- trolowanym uwoclnieniem odpadéw | padem umieszezone w szczelnej tacy zadaszo-
we, przekiadniowe niepowodujacy zagrozenia dla érodowi- | nym miejscu magazynowym zlokalizowanym
i smarowe ska i zdrowia fudzi. Odpady przekazane | przy budynku hali produkcyjnej. Miejsce to po-
13 02 08* | upowainionym podmiotom do zago- | siada utwardzone nieprzepuszczaine podioze
spodarowania z wykorzystaniem proce- | {wylewka betorowa). Miejsce gromadzenia jest
séw wymienionych w zataczniku nr 2 do | oznzkowane | zabezpieczone przed dostepem
ustawy o odpadach zdnia 14,12.2012 r. | 0séb postronnych.
7. Opakowania Odpad jest zbierany przez firmy zewng- | Odpady magazynowane beda w pojemnikach
z papieru i tektury trzne i transportowany pojszdami firm | iflub kontenerach z przykryciem, ktdre zabezpie-
150101 zewnetrenych do zakladdw, ktdre zaj- | ¢za odpady przed niekontrolowanym ich rozpro-
mujg sie dalszym zagospodarowantem | szeniem 1 negatywnym wplywem czynnikdw
tego rodzaju odpaddw. atmosferycznych.
8. Opakowania 1501 02 Odpad jest zbierany przez firmy 2e- | Odpady magazynowane beds w pojemnikach
wnetrzne i transportowany pojazdami | iflub kontenerach z przykryciem, ktére zabezpie-
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Ztworzyw sztucz-
nych

firm zewngtrznych do zakladow, kidre
zajmuig sie dalszym zagospodarowa-
niem tego rodzaju odpadoéw

czg cdpady przed niekontrolowanym ich rozpro-
szeniermn i negatywnym wplywem  czynnikow
atmosferycznych.

Opakowania
z drewna

150103

Odpady nie bedg zbierane. Transport
odpaddw jak i dalsze ich wykorzystanie
(odzysk) bedzie prowadzony przez 0so-
by fizyczne lub jednostki organizacyine
zgodnie z ich modfiwosciami odzysku
tego rodzaju odpadow.

Odpad magazynowany bedzie na placu, ukiada-
ny w stosy, w wyznaczonym miejscu na placu
magazynowym, a nastepnie przekazywany do
odzysku osobom fizycznym lub jednostkom orga-
nizacyjnym, zgodnie z Rozporzgdzeriem Ministra
Srodowiska z dnia 10 listopada 2015 1. w sprawie
listy rodzajoéw odpaddw, ktdre oscby fizyczne
lub jednostki organizacyine niebedgce przedsie-
biorcami moga poddawaé odzyskowi na potrze-
by wiasne, oraz dopuszc¢zalnych metod ich oday-
sku (Dz.U. 2016 1. poz. 93).

10.

Opakowania zawie-
rajgce pozostatosci
substancji niebez-
piecznych lub nimi
zanieczyszczone

1501 10*

Qdpad jest zbierany przez firmy ze-
wnetrzne i transportowany pojazdami
firm zewnetrznych do zaktaddw, ktcre
zzjmujg sie dalszym  zagospodarowa-
niem tego rodzaju odpadow

Magazynowane w tzw. Magazynie odpadow,
selektywnie w szczeinych oznakowanych pojem-
nikach, wykonanych z materialéw odpornych na
dziatanie sktadnikéw wumieszczonych w  nich
odpaddéw, posiadajacych szczelne zamkniecie
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozpro-
szeniem odpadu w trakcie gromadzenia i czyn-
nesci zatedunkowych. Magazyn odpaddow posia-
da utwardzone, nieprzepuszcaaine podioze, jest
zabezpieczony przed dostepem oséb postron-
nych. Sposéb magazynowania nie bedzie nega-
tywnie oddziatywaé na kolejne operacje zwigza-
ne z ich dalszym zagospodarowaniem

11.

Filtry olejowe

16 0107*

Odpad jest przekazywany firmom
posiadajgcym stosewne upowaznienia
wynikajgce z ustawy o odpadach do
przetwarzania lub  unieszkodliwienia
poza instalacjg. Transport wyiacznie
pojazdami odbiorcy odpaddw, w sposdb
zapewniajacy  zabezpieczenie  prrez
nigkontrolowanym uwolnieniem odpa-
doéw i niepowodujacy zagroienia dla
Srodewiska i zdrowia ludzi. Odpady
przekazane upowaznionym podmiotom
do zagospodarowania z wykorzystaniem
procesdw wymienionych w zafgczriku
ny 2 do ustawy o odpadach z dnia
14,12.2012r.

Odpady sg zbierane do metalowego pojemnika o
poj. V=0,2 m® ustawionego w zadaszonym miej-
scu magazynowym zlokafizowanym przy budyn-
ku hali produkeyinej . Miejsce to posiada utwar-
dzene nieprzepuszczalne podioze  [wylewka
betonowa). Miejsce gromadzenia jest oznako-
wane i zabezpieczone przed dostepem oséb
postronnych.

12,

Metale Zelazne

16 0117

Cdpady przekazywane innym podmic-
tom do odzysku ifiub recyklingu. Trans-
port wylacznie pojszdami  odbiorcy
odpadow.

Cdpady s3 zbierane selektywnie w postaci hatdy
W wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu
sktadowym

13.

Metale niezelazne

60118

Qdpady przekazywane innyim podmic-
tom do odzysku iflub recyklingu. Trans-
port wylgcznie pojazdami  odbiorcy
odpaddw.

Odpady sa zhierane selektywnie w postaci haldy
W wyznaczonym miejscu na utwardzonym placu
sktadowym

14,

Tworzywa sztuczne

160119

Odpad jest zbierany przez firmy ze-
wnetrzne | transportowany pejazdami
firm zewnetrznych do zaktaddw, ktére
zajmujy sie dalszym  zagospodarowa-
niem tego rodzaju odpadow

Odpady zbierane do zakrytego pojemnika o poj.
V=1l m’ ustawionego na utwardzonym placu
skiadowym.

1s.

Zuiyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elermenty” inne niz
wymienione w 16
0209 do 1602 12

1602 13*

Odpad jest zbierany przez firmy ze-
wnetrzne i transportowany pejazdami
firm zewnetrznych do zaktadow, ktdre
zajmujg sie dalszym zagespodarowa-
niem tego rodzaju odpaddw

Magazynowane w szczelnych oznakowanych
pojeminikach, posiadajgcych szczelne zamknigcie
zabezpieczajace przed przypadkowym rozpro-
szeniem i sttuczeniem odpadu w trakcie groma-
dzenia i czynnosd zatadunkowych, umieszezo-
nych w pomieszczeniu magazynowym, zabezpie-
czonym przed dostepem o0s0b postronnych.
Sposdb magazynowania nie bedzie negatywnie
oddziatywaé na kolejne operacje zwigzane z ich
odzyskiem lub unieszkodliwianiem

*. odpady niebezpieczne

5} Do niebezplecinych skladnikdw z urzadzed elektrycznych i elektronicznych moina zeliczy¢ akumulatory i baterie wymienione w podgrupie 16 06 i oznaczone jako

niebezpieczne, przetaczniki rigciowe, szklo z lamp kineskopowych i inre szito sktywne itp.

Miejsca magazynowania odpadow zaznaczono na zalgczniku nr 1 do decyzji.

Na terenie zaktadu nie bedzie prowadzona dziatalnosé w zakresie zbierania cdpaddw (wytwdrca bedzie je

tylko magazynowat), transportu odpadow, odzysku iflub unieszkodliwiania.
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V1.3. Wskazuje sposob zapobiegania powstawania lub ograniczenia ilosci odpadow i ich negatywne od-
dziatywanie na srodowisko.

1)

5)

Odpady zhierat selektywnie z uwzglednieniem ich wiasciwosci fizycznych i chemicznych, w tym stan
skupienia, oraz zagrozenia, w spostb ograniczajacy negatywne oddziatywanie na érodowisko, a na-
stepnie przekazywacd je kolejnym posiadaczom odpaddw w celu ich dalszego, prawidiowego zago-
spodarowania;

Odpady przekazywadé wylacznie podmiotom, ktére posiadajg zezwolenie witasciwych organdw na
prowadzenie dziatalnosci w zakresie gospodarki odpadami, zgodnie z obowigzujacymi przepisami
prawa. Posiadacz pozwolenia moze przekazywac odpady osobom fizycznym fub jednostkom organi-
zacyjnym — niebedacymi przedsiebiorcami odpady znajdujgce sie na liscie — wskazane w rozporzg-
dzeniu Ministra Srodowiska z dnia 10.11.2015 r. w sprawie listy odpaddw, ktére osoby fizyczne lub
jednostki organizacyjne niebedace przedsiebiorcami moga poddawaé odzyskowi na potrzeby wiha-
she, oraz dopuszczalnych metod ich odzysku {Dz.U.2016, poz.93).

Opracowac¢ instrukcje opisujace sposoéb postepowania z kazdym z odpaddw oraz oznakowac miejsca
magazynowania poszczegdinych odpadow;

Przestrzegad warunkdw technicznych ustalonych dla eksploatowanych urzgdzen. Prowadzic regu-
larne kontrole w poszcezegdinych obiektach w zakresie prawidfowego funkcjonowania maszyn
iurzadzen.

Stale udoskonalaé proces produkcji w celu zredukowania ilosci powstajacych odpaddw poprzez za-

wracanie i ponowne uzycie odpadéw dla pierwotnych lub innych celéw.

Tabelu 8. Sposoby minimalizacji odpaddéw wytwarzanych w instalagji oraz ich negatywnego oddziefywania na srodowisko

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sposéb minimalizacii | negatywnego oddzialywania

1. 08 02 99 {nne niewymienione odpady Ra¢jonalng gospedarka surowcami i materiatami

2. 1012 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne Zakup surowcow od sprawdzonych producentdéw pozwoli

ograniczy¢ ilosé powstajgcych odpadaw

3, 101213 Szlamy z zakladowych oczyszczalni icie- | Kontrola procesu produkcyjnego, kontrola stanu techniczne-
kow go instalac)i oraz odpowiednie przeszkolenie pracownikow,

bedzie przyczyniato sie do ograniczenia ilosci powstajgcych
odpadow.

4. 130111* Syntetyczne oleje hydrauliczne Zastosowanie wysokogatunkowych wyrobdw o wydiuzonych

5. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadnio- | czasie uiytkowania, dbatosé¢ o optymalna sprawnosé parku
we | smarowe maszynowego. Ponadto ilos¢ uzalezniona od wielkosci pro-

6. 13 02 08* inne oleje silnikowe, przektadniowe i dukeji (wymiany olejdw | filtréw podyktowane instrukcjami
smarowe eksploatacji urzadzent | maszyn).

7. 150101 Opakowania z papieru i tektury Zakup opakowan z wysokiej jakoéc! materiatéw przyczyni sie

2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych do minimalizacji powstawiania wskazanych kodéw cdpaddw

na etapie pakowania/opakowywania wytwerzonych produk-
oW,

9. 150103 Opakowania z drewna Ostrozne postepowanie z paletami pozwoli zminimalizowac

ilosé¢ wytwarzanegoe odpadu,

10. | 1501 10* Opakowania zawierajgce pozostatoéci | Zakup substancji i mieszanin w opakowaniach o wigkszej
substancji niebezpiecznych fub nimi zanie- | pojemnosci przyczyni sie do minimalizacji tege rodzaju od-
czyszczone padow.

11. 1 1601 07* Filtry olejowe Jak w pkt. 3-5.

12. 1160117 Metale zelazne Brak moifiwosci minimalizac]i iloéci powstajgcveh odpadow.

13. 1 1601 18 Metale niezelazne tloéé zaleina od hiezacych potrzeb w zakresie remontdw |

14. 1 1601 19 Tworzywa sztuczne napraw parku maszynowego.

15. | 1602 13* Zuiyte urzadzenia zawierajace niebez- Minimalizacje odpaddw osiggnie sig poprzez zakup Swietlo-

pieczne elementys’ inne niz wymienione w | wek o lepszej jakosci, tzn. o diuzszym ckresie pracy. Ponadto
160209do 160212 ilo$¢ powstajacych odpadow uzaleiniona jest w duzej mierze
od stabiinodci parametréw dostarczanej energii.

*- odpady niebezpieczne
5) Do niebezpiecznych skiadnikéw z urzadzed elektrycznych i elektronicznych mozna zaliczy¢ akumulatory i baterie wymienione w podgrupie 16 06 | oznaczone jako
niebezpieczne, przeiqceniki rteciowe, szkio 2 tamp kineskopowych i inne szkic aktywne itp.
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VIl. Ustalam ilos¢ wykorzystywanej wody.
A. Na potrzeby instalacji.
W instalacji wykorzystywana bedzie woda podziemna {surowa bez uzdatnienia) dostarczana z ze-

wnetrznej zakladowej sieci nalezgcej do Miejskiego Przedsiebiorstwa Wodociggdw i Kanalizacji Sp.
z 0.0. w Sieradzu. W przypadku awarii ww. zrodta zasilania woda pobierana bedzie z sieci wodocia-
gu publicznego — miejskiej sieci wodociggowej. Dostarczanie wody uregulowane bedzie stosowng
umowg z dostawca.

Woda zuzywana bedzie w nastepujgcych procesach:

s przerobowni masy,
s przerobowni szkliw,
s na linii szkliwierskiej,
s polerowania/rektyfikacji.
llod¢ wykorzystywanej wody wynosi:
3 2
Qmax.h - 7:95 ms/h Q d.4r. ™ 12619 m /d: Qroczne max.” 46,323 m /rOk

B. Na potrzeby socjalno - hytowe.
Woda na cele socjaino — bytowe czerpana bedzie ze zbiorczej sieci wodociggu miejskiego na pod-

stawie umowy z gestorem sieci {MPWIK w Sieradzu).

llo$¢ wykorzystywanej wody wynosi:

3 3
Q a.8r.™ 7;73 m /d O-max.h - 0:53 ma/h Qroczne max. 3-102,5 m /I’Ok

VHI. Ustalam sposoéb gospodarowania sciekami z instalacji.
Na terenie zaktadu Ceramika Tubadzin Hl1 Sp. z 0.0. Sp. K. funkcjonowac bedzie rozdzielczy system kanaliza-

cyjny, tj.: kanalizacja przemystowa, kanalizacja sanitarna i deszczowa.

A. Scieki przemystowe
Podczas eksploatacji instalacji powstawac bedg $cieki przemystowe (Scieki poptuczne z sit wibracyjnych,

ptukania - mycia instalacji oraz mycia posadzki). Scieki poprzez system kanatéw $ciekowych krazy¢ bedg
w obiegach zamknietych, a nastepnie zostang widrnie wykorzystane w instalacji. Krgzgce w obiegu Scieki,
po kilkukrotnym zawrdceniu, z uwagi na ich nadmierne zanieczyszczenie zostang usuniete z obiegu (spusz-
czone) i wykorzystane do produkcji masy {granulatu).

Scieki przemystowe beda w cafosci utylizowane poprzez wykorzystanie w procesie produkcji ptytek.

Na terenie zaktadu funkcjonowad bedg trzy odrebne instalacje zamknietych obiegdw Sciekowych,

Obieq Sciekow technologicznych 1

Scieki z procesu przygotowania i przemiatu masy powstawac bedg w nastepujgcych miejscach tego
wydziatu:

*  miejsce pod bettaczami surowcdw plastycznych,

* wzdtuz miyna ciagtego przy kazdej komorze mielgcej,

®  nrzy stanowisku przesiewania masy finalnej na sitach wibracyjnych,

®  wokot suszarni rozpytowe].
Scieki z ptukania sit wibracyjnych i instalacji oraz z mycia posadzki sptywa¢ bedg za pomoca kanatéw
technologicznych do wspéinego zbiornika podziemnego o pojemnosci 40 m® przeznaczonego na
écieki technologiczne. Scieki te z uwagi na niewielki stopnier zanieczyszczenia masg ceramiczng,

zawracane bedg ponownie do etapu mieszania i mielenia masy w bettaczu i miynie ciggtym.
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Obieqg sciekdéw techneologicznych 2

Kolejnymi etapami procesuy, gdzie powstawac bedg scieki technologiczne sa:

= wydziat kolorowania masy lejnej

w dziai przemiatowni szkliw

= [inia szkliwierska.
Scieki powstang w skutek ptukania miyndw, urzgdzer: na linii, zbiornikéw oraz sit wibracyjnych.
Zanieczyszczone Scieki, ze wszystkich ww. wydziatdw, za pomoca kanatdw technologicznych spiy-
wat beda do odkrytego podziemnego zbiornika zbiorczego (basenu) gdzie beda gromadzone. Z ha-
senu za pomocy pomg i systemu rurociggdw beda prrzettaczane do zaktadowe] oczyszezalni wéd
technologicznych. Scieki trafia¢ bedg do osadnika, do ktérego podawane beda $rodki chemiczne
w celu strgcania osadu. Klarowna ciecz z osadnika skierowana zostanie do zbiornika wody uzdat-
nionej, skad systemem rurociggéw i pomp zawracana bedzie na linig technologiczng i ponownie
wykorzystana do mycia urzadzer. Powstaty po straceniu osad z osadnika kierowany bedzie do
zbiornika podziemnego, gdrzie bedzie napowietrzany, Napowietrzony osad przepompowywany zo-
stanie do osadnika sedymentacyjnego, skad przetransportowany bedzie na prase. Powstaly w czasie
prasowania osadu odciek zawrdcony zostanie do basenu, a odwodniony szlam (w postaci spraso-
wanej o uwodnieniu ok, 20-30%) wywozony na wyznaczone miejsce skfadowania, skad przekazy-
wany bedzie uprawnionym odbiorcom.

Obieqg wody technologicznej 3 {oczyszczalnia BMR)

Wyréb gotowy po wypale ostrym podlegat bedzie procesom rektyfikacji {docinania i fazowania
krawedzi} oraz polerowania powierzchni. System urzgdzen zastosowanych w wydziale polerowania
i rektyfikacji pracuje ,na mokro” z zastosowaniem wody. Wydziat ten posiadat bedzie swadj odrebny
zamkniety obieg éciekdw, zbiornik i oczyszczalnie. Scieki powstajace w trakcie tego procesu za po-
mocy kanaldw technologicznych kierowane beda do zhiornika zbiorczego, skad pompami i syste-
mem rurociggéw podawane beda do oczyszezalni BMR. Scieki doptywaé beda do dwoch kadzi, gdzie
za pomocg srodkéw chemicznych stracany bedzie osad. Crzysta woda 7z dwdch kadzi bedzie przele-
wac sie do trzeciego zbiornika przeznaczonego do gromadzenia wody oczyszczonej. Oczyszczona
ciecz zawracana bedzie do urzadzenia technologicznego BMR, gdzie ponownie zostanie wykorzy-
stana w procesie technologicznym. Stracony w kadziach osad spuszczany zostanie do zbiornika,
gdzie bedzie napowietrzany. Uwodniony osad systemem rurociggdw transportowany bedzie do
urzadzenia prasujgcego (prasy). Po znacznym odwodnieniu szlam w postaci sprasowanej (o uwod-
nieniu ok. 20-30%) wywozony bedzie na wyznaczone miejsce skiadowania, skad przekazany zosta-
nie uprawnionym odbiorcom. Odciek z ,prasowania” bedzie ponownie zawracany do procesu
oczyszczania ~ do kadzi stracajgcej, badz na przerchownie masy do ponownego zastosowania w
przygotowaniu masy ceramiczne;.

B. Wody opadowe i roztopowe.

Wody opadowe i roztopowe z dachdw i powierzchni utwardzonych ujete beda w zamkniety system kanali-

zacji deszczowej, ktdrym doptywad beda do podziemnego zbiornika buforowego, a nastepnie za pomocy

przyiacza kanalizacyjnego odprowadzane zostang do zewnetrznej miejskiej sieci kanalizacji deszczowej,

stanowigcej wiasnosé Gminy Miasto Sieradz.

Powierzchnia odwadniana:
*  powierzchnia dachu Frredukowsna— 3,1749 ha
* powierzchnie utwardzone Faredukowsna— 1,6416 ha
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IX. Okreslam sposoby zapobiegania i ograniczania skutkow awarii oraz wymdg informowania
0 jej wystgpieniu.
Podczas prowadzenia instalacji IPPC na terenie Ceramiki Tubagdzin il Sp. z 0.0. Sp. K. w Sieradzu sytuacje

awaryjne moga wystapi¢ jedynie w przypadku pozaru obiektu spowodowanego dziatalnoscig cztowieka
{zaproszenie ognia), zwarcia instalacji elektrycznej badz uderzenia pioruna. W przypadku pojawienia sie
ognia nalezy niezwlocznie powiadomi¢ Panstwowa Straz PoZarnag. Ponadto, nalezy podjgc dziatania nie-
zhedne przede wszystkim do zapewnienia bezpieczeristwa zatogi, odtaczy¢ rédia zasitania w energie
i wstrzymac prace instalacjl. Jezeli to mozliwe w momencie pojawienia sie ognia nalezy skorzystac z dostep-
nych érodkéw gaéniczych,

W celu zapobiegania i ograniczenia skutkdw awarii nalezy:

= regularnie kontrolowac stan techniczny instalacji oraz jej elementdw pozwalajacych ograniczyé do
minimum wskazane sytuacje awaryjne. Obiekt zabezpieczy¢ odpowiednia ochrong odgromowg, co
pozwoli wyeliminowac ryzyko pozaru powodowane niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

= obiekt zabezpieczy¢ w odpowiedni sprzet gadniczy,

»  przeszkoli¢ pracownikdw i scisle przestrzegad przepiséw BHP i P.Poi.

Dodatkowe awarie mogg wystapic¢ na filtrach tkaninowych zainstalowanych na Zrédiach emisji. Podstawo-
we awarie wystepujace w filtrach tkaninowych to:

1) nieszczelnosci miedzy komora czystego i brudnego powietrza spowodowane przez np. obsunigcie
lub rozerwanie sie worka, czy wytarcie tkaniny — w tej sytuacji odpylacz praktycznie przestaje dzia-
fac,

2} nieszczelnodcl w obudowie odpylacza powodujgce zasysanie dodatkowego powietrza,

3) zuzycie tkaniny filtracyjnej - wystepuje przepuszczanie pytu i spadek sprawnosci odpylacza,

4) wadliwe dziatanie mechanizmu strzepujacego — oblepienie tkaniny pytem, wzrost oporow przepty-
wu i zmniejszenie przepustowosci odpylacza,

5} awaria urzadzen do odbioru pytu z odpylacza.

W celu ograniczenia ww. awarii nalezy przestrzega¢ termindw konserwacji danego odpylacza z wymiang
tkaniny filtracyjnej oraz systematycznie kontrolowac sprawnosé dziatania czujnikdw réinicowych cisnien w

filtrach tkaninowych celem sprawdzenia oporow odpylacza.

Wykorzystywane w zakladzie urzadzenia i maszyny heda urzadzeniami nowymi, sprawnymi, posiadajgcymi
stosowne atesty. Kazde urzadzenie posiada instrukcje ohstugi oraz BHP, gdzie okreslono sposéb postepo-
wania w sytuacjach awaryjnych. Wszelkie uszkodzenia i awarie urzadzen usuwane beda na biezgco przez
firme serwisujgca. W momencie uszkodzenia pieca rotkowego naprawa prowadzona bedzie w ruchu bez
wsadu materiatlowego - plytek {piec nie moze by¢ wylaczany z uwagi na charakter pracy — deformacja rolek
transportujacych i ze wzgledow ekonomicznych).

W sytuacji awaryjnej moggce] stworzy¢ zagrozenie dla srodowiska, prowadzacy instalacje ograniczy lub
wstrzyma prace instalacji oraz niezwlocznie poinformuje o zaktéceniach stosowne organy, ti. Staroste Sie-

radzkiego, Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w todzi, bad? Pafistwows Straz Pozarna.

X. Ustalam zakres oraz sposob monitorowania srodowiska, w tym pomiar i ewidencionowanie wielkosci
emisji oraz kontroli eksploatacji instalacji.

X.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji.
W ramach monitoringu procesu technologicznego konieczne jest monitorowanie:

»  jlosci wykorzystywanych surowcéw - rejestr roczny w oparciu o zuzycie do produkcji
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= jlo$¢ materiatéw pomocniczych - rejestr roczny w oparciu 0 zuzycie do produkeji

*  jios¢ szkliwa —rejestr roczny w oparciu o zuiycie do produkcji

* [los¢ pigmentu i tuszu — rejestr roczny w oparciu o zuzycie do produkcji

= jlos¢ zuzywanego gazu wysokmetanowego typu E — rejestr roczny w oparciu 0 odczyty licznika po-
miarowego ilosci dostarczonego gazu z sieci zewnetrznej

= jlosc zuzywanej energii — rejestr roczny w oparciu o odczyty licznika energii elekirycznej

X.2. Monitoring emisji do powietrza oraz usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji

Naktada sie na prowadzgcego instalacje obowiazek wykonywania pomiardw emisii zanieczyszczen do po-
wietrza z czestotliwoscia jeden raz w roku.

X.2.1, Stanowisko pomiarowe.
Wszystkie zrodta emisji produkgji piytek ceramicznych nalezy wyposaiy¢ w stanowiska do pomiaru emisji

zanieczyszczen gazowych i pytowych.
Stanowiska pomiarowe dla wszystkich emitordw powinny byé usytuowane zgodnie z normg PN-Z-04030-
7/94 ,,Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartos$ci pytu. Pomiar steZer i strumienia masy pytu w ga-

zach odlotowych metodg grawimetryczng” .

X.2.2. Zakres pomiaréw emisji,

Zakres pomiardow emisji:

¢ instalacje odpylajace — emisja pytu (emitory E1, E3, E4, E6, E8, E12, E14 1 E15 );

e syszarnia ATM 65 — emisja pyiu, SO,, NO,, CO (E2);

* piec rolkowy jednowarstwowy EKO295/147 (strefa wypatu) — emisja pytu 8O,, NG,, €O, fluor (E9);
* suszarnia pozioma i przed piecem — emisja pytu SO,, NQ,, CO (E5, E7, E13).

X.3. Pomiar emisji hatasu do srodowiska.

Pomiar hatasu w $rodowisku przeprowadzaé w okresie eksploatacji instalacji z czestotliwoscig raz na dwa
lata {w porze dziennej i nocnej), bad? po kazdej istotnej wymianie urzadzen oraz po zainstalowaniu nowych
urzadzen bedacych Zrodiami hatasu. Pomiar nalezy prowadzié na terenach, na ktorych prawdopodobien-
stwo przekroczenia dopuszczalnego poziomu hatasu jest najwieksze, ti. na najblizszych terenach podlegaja-
cych ochronie akustycznej (zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna).

Pomiary prowadzi¢ zgodnie z zasadami ustalonymi w obowigzujgcych przepisach prawa.

X.4. Pomiar flosci wody zuzywane] dla potrzeb instalacji.

Prowadzi¢ pomiary zuzycia wody wykorzystywane] dla potrzeb instalacji w oparciu o wskazania wodomierzy
oraz rejestrowad wyniki pomiaréw. Odczyty wskazad wykonywac raz na miesigc, w okreslonym dniu i go-
dzinie. Urzadzenia pomiarowe powinny posiadac legalizacje i by¢ zabezpieczone przed dokonaniem w nich
zmian.

X.5. Ewidencja wytwarzanych odpadow,

Prowadzi¢ ewidencie ilodciowa (odpady waiyc) i jakosciowa wytwarzanych odpadow, zgodnie 2z katalogiem
odpaddw i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami prawa. Prowadzi¢ karty przekazania odpaddw i karty
ewidencji odpadow dla kazdego rodzaju odpaddw.

X.6.Pomiary wykonywacd za pomocy zalegalizowanej aparatury pomiarowej, zgodnie z obowigzujacymi
metodykami, normami i wytycznymi okreslonymi w obowigzujgcych przepisach prawa.

Xl1. Zakres, sposob i termin przekazywania organowi ochrony $rodowiska corocznej informacji pozwalaja-

cej na przeprowadzenie oceny zgodnoici z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.
Naktada sie na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania organowi ochrony Srodowiska wta-
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sciwemu do udzielenia pozwolenia zintegrowanego — Staroscie Sieradzkiemu oraz Wojewddzkiemu Inspek-
torowi Ochrony Srodowiska w todzi, coroczne] informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodno-
$ci z warunkami okredlonymi w pozwoleniu, tj. w szczegolnosci:

» informacji o ilosci zuzywanych: energii, materiatéw, surowcdw, paliw i wody.

= informacji o rodzaju i iloéci wytwarzanych odpaddw w zwigzku z eksploatacja instalacji,

* informacji o wielkosci emisji z instalacji objetych niniejszym pozwoleniem,
Informacje nalezy przekazywac w terminie do 31 marca roku, nastepujacym po uptywie roku, jakiego doty-
czy ewidencia.
Wyniki pomiaru hatasu przekazywac zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami prawa.
Wyniki przeprowadzonych pomiardw ewidencionowac oraz przechowywadé przez S lat od zakodczenia roku

kalendarzowego, ktérego dotycza.

Xi1. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.
A, Meonitorowanie, kontrela i sterowanie parametrami pracy instalacji prowadzi¢ w sposéb zgodny z pkt.

X.

B. Woszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg utrzymywaé we wiasciwym stanie technicznym
i eksploatowac w taki sposéh, aby zmniejszy¢é zuiycie paliw, energii, wody, materiatow
i surowcow.

C. Prowadzi¢ okresowe kontrole sprawnosci i kontrole techniczne wszystkich urzadzerh wchodzgeych w
skiad instalacji.

D. Wszystkie procesy produkcyjne prowadzié zgodnie z opisanymi technologiami z uwzglednieniem aspek-
téw bezpieczenstwa pracy i ochrony srodowiska,

E. Whykorzystywac istniejace na terenie zaktadu zamkniete obiegi éciekdw produkeyinych, w celu zmniej-
szenia itodci pobieranej wody.

F. Prowadzi¢ systematyczna kontrole stosowanych zabezpieczen przed przedostawaniem sie zanieczysz-
czeri do gruntu.

G. Prowadzi¢ selektywng zbidrke odpaddw.

M. Przekazywac do odzysku odpady posiadajgce wiasciwosci umoiliwiajgce przy aktualnym stanie techniki,
technologii i organizacji ich wykorzystanie.

I, Prowadzi¢ scista ewidencje wytwarzanych odpaddw i okresowa analize danych w tym zakresie, ukie-
runkowang na optymalizacje ich ilosci.

J.  Prowadzi¢ analize wszystkich danych uzyskiwanych z monitoringu craz podejmowac stosowne dziatania
z niej wynikajace.

K. Prowadzi¢ procesy produkcyjne w taki sposdb, aby doprowadzié do zmniejszenia emisji pyiow
i gazow do atmosfery oraz hatasu.

L. Prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ocene pordwnujgcg parametry procesowe ze wskaz-
nikami charakteryzujgcymi najlepsze dostepne techniki (BAT). Wyniki tych ocen gromadzi¢
i przechowywac (przez okres obowigzywania pozwolenia), a w przypadku stwierdzenia rozbieznosci
z BAT-em zmodarnizowac lub wyeliminowaé dany proces.

M. Opracowad procedury wdrozeniowe uwzgledniajgce: strukture odpowiedzialnosci, szkolenia {podno-
szgce swiadomosc | kompetencie pracownikow), zaangazowanie pracownikdw, skuteczng kontrole pro-
cesu, program konserwacji, gotowosc | metody reagowania na warunki awaryjne, zapewniajace zgod-
nos¢ z przepisami prawa Srodowiskowego.

N. Przestrzegaé termindw konserwacji okreélonych w DTR-ce danego urzadzenia odpylajacego oraz wy-
miany tkanin filtracyjnych.

Xill. Okreslam sposcby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii.
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Dziatania majace na celu zapewnienie efektywnego wykorzystania energii:
= Urzadzenia o niskiej sprawnosci energetyczne] zastgpowal urzadzeniami wysokosprawnymi

o niskim zapotrzebowaniu na energie elektryczna i odpowiedniej gospodarce cieptem.

*  Dostosowywac wielkosci urzadzen do konkretnych potrzeb (optymalizacja urzadzen z mozliwoscig
regulacji}.

»  Wykorzystywac ciepto poprocesowe (w czesci) na cele grzewcze pomieszczen oraz do celdw tech-
nologicznych.

»  QOgraniczy¢ ubytki ciepta poprzez izolowanie $cian budynku, uszczelnienie drzwi i stosowanie samo-
zamykaczy.

» Instalacje wyposaza¢ w urzadzenia charakteryzujace sie maksymalng osiggalng sprawnoscig energe-
tyczng.

XIV. Transgraniczne oddziatywanie na srodowisko

W przypadku przedmiotowe] instalacji nie zachodzi transgraniczne oddziatywanie na $rodowisko.

XV. Sposoby postepowania w przypadku zakohiczenie eksploatacii instalacji, w tym sposéb usunigcia ne-

gatywnych skutkow powstatych w sSrodowisku w wyniku prowadzonej eksploatacji.

W przypadku podjecia decyzji o likwidacji omawiane]j instalacji, nale?y jej dokonac zgodnie z obowigzujgcy-
mi przepisami prawa, uzyskaé stosowne zezwolenia i przygotowac obiekt do likwidacji wykonujac nastepu-
jace czynnosci:

» zakonczyc eksploatacje instalacji,

* zdemontowaé elementy instalacji (piec, urzadzenia, maszyny, zbiorniki itp.), sprzedac je, bgdz

potraktowad jako odpad i przekazac firmom zewnegtrznym celem dalszego prawidiowego zago-
spodarowania,

= zgtosié do demontazu infrastrukture drogowa, elekiroenergetyczng i techniczng,
= dokonac demontazu budowli,
= dokonac demontazu terendow komunikacji wewnetrznej,

» przekazad posiadane odpady odbiorcom majacym stosowne zezwolenie na ich dalsze zagospo-
darowanie,

= przeprowadzié rekultywacje terenu zgodnie 7 wymaganymi standardami.
Likwidacje instalacji prowadzi¢ z wykorzystaniem specjalistycznego sprzetu gwarantujgcego bezpie-
czenstwo dla ludzi oraz zgodnie z wymaganiami ochrony srodowiska i przepisami prawa budowlanego.
O zamiarze likwidacji instalacji poinformowac¢ organ udzielajacy pozwolenia.
Nie przewiduje sie negatywnych skutkow wynikajgcych z eksploatacji instalacji, w zwigzku z tym nie okredla
sie sposobow ich usuniecia.
XV1. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym srodki majace na celu za-

pobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych oraz sposéb ich systematycznego nadzorowania.

Proces produkcji wyrobdw ceramicznych prowadzony bedzie w hali technologicznej o szczelnych posadz-
kach, dzieki czemu wszelkie wycieki, rozlewy, rozsypywania stosownych substancji nie bedg przedostawac
sie do gleby, ziemi i wad gruntowych.

Substancje i preparaty chemiczne przechowywane beda w oryginalnych szezelnych i zamknigtych opako-
waniach, odpowiednio oznakowanych etykietami, w magazynie surowcow i pétproduktow. Preparaty che-

miczne, surowce | odpady magazynowane beda w wyznaczonych miejscach, gdzie podtoie bedzie szczelne
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i niepochtaniajace. Konstrukcja pojemnikdéw na odpady bedzie szczelna, odporna na dziatanie substancji
zawartych w odpadach | uniemoiliwita bedzie wydostawanie sie odpaddéw.

Zatadunek i odbidr stosowanych substancji chemicznych odbywat sie bedzie na szczelnych powierzchniach
wewnagtrz hal z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.

Wyznaczone miejsca magazynowania wyposazone beda w prog uniemoiliwiajacy wydostanie sie wyciekow
poza obreb miejsca skiadowania. Ewentualne wycieki usuwane bedg na biezgco z wykorzystaniem sorben-
6w,

Odpady powstajace w wyniku eksploatacji instalacji magazynowane beda w sposéb uniemoiliwiajacy prze-
dostawanie sie substancji szkodliwych do gleby, ziemi i wod gruntowych.

Na terenie zaktadu prowadzony bedzie monitoring procesdéw technologicznych. Z uwagi na powyisze nie

okresla sie dodatkowych wymagan.

XVI. Pozwolenie wydaje sig na czas nieoznaczony.

UZASADNIENIE

Pismem z dnia 10.10.2016 r. Ceramika Tubadzin HI Sp. z 0.0. $p. K. przekazata do tutejszego organu wniosek
o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pemocg wypalania,
o zdolnosci produkeyjnej ponad 75 Mg/dobe.
Do pisma dotfgczono:
*»*  wniosek -2 egz.,
& zapis wniosku w wersji elektronicznej — 2 szt.,

++ analize koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego.

Z uwagi na brak wniesionej optaty skarbowej za wydanie pozwolenia zintegrowanego, tut. organ pismem
z dnia 21.10.2016 r. znak: RS.6222.2.2016 wezwat wnioskodawce do uiszczenia optaty skarbowe] za wydanie
pozwolenia oraz optaty rejestracyjnej za pozwolenie zintegrowane, Wnioskodawca wnidst ww. optaty (dowdd

whiesienia ww. optat dostarczono w dniu 07,11.2016 r.).

Instalacja do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci produkeyjnej ponad 75
Mg/dobe, zostafa sklasyfikowana, zgodnie z pkt. 3 ppk 5 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacii mogacych powodowad znaczne zanleczyszczenie po-
szczegblnych elementdw przyrodniczych alho Srodowiska jako catosci (Dz.U. z 2014 r, poz.1169) , do Instalacji
wymagajacych uzyskania pozwoelenia zintegrowanego. Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze przedmio-
towa instalacja jest przedsiewzieciem moggcym potencjalnie znaczaco oddziatywaé na srodowisko okreslonym
w § 3 pkt. 1 ppkt. 25 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w przedsiewzieé¢ mogacych zna-
czgco oddziatywac na Srodowisko (tekst jednolity Dz. 2016, poz. 71) w zwiazku z powyiszym na podstawie art.
378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Starosta Sieradzki jest organem witasciwym do udzielenia przed-

miotowego pozwolenia.

Ceramika Tubadzin Hl Sp. z 0.0. $p. K. nie ztozyta wniosku na podstawie art. 16 ust. 1 pkt. 7 ustawy o udo-
stepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o oce-
nach oddziatywania na $rodowisko (tekst jednolity Dz.U.2016, poz. 353 ze zm.) o wylgczenie z udostepniania
danych zawartych we wniosku o wydanie przedmiotowego pozwolenia.

Analiza wniosku wykazata, iZ spetnia on wymogi formalne,
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Pismem z dnia 01.12.2016 r., znak: R$.6222.2.2016, tut. organ zgodnie z art. 61 § 4 ustawy z dnia 14 czerwca
2016 roku Kodeks postepowania administracyjnego — tekst jednolity Dz.U.2016, poz. 23 ze zm.} zawiadomit stro-
ne o wszczeciu postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego oraz o prawie i terminie wnosze~
nia uwag i wnioskdw. Natomiast na podstawie art. 33 ust. 1 pkt. 2 i 7 ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udo-
stepnianiu informacji o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o oce-
nach oddziatywania na srodowisko (Dz.U. 2016 r., poz. 353), w zwigzku z art. 218 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tekst jednolity: Dz, U. z 2016 r., poz. 672, z p6in. zm.), w celu zapewnienia
mozliwosci udziatu spoteczenistwa w postepowaniu o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, tut. organ ob-
wieszczeniem z dnia 01.12.2016 r,, znak: RS$.6222.2.2016 podat do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu
postepowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla Ceramiki Tubgdzin §ll Sp. z 0.0. 5p. K, na tere-
nie ktérej znajdowac sig bedzie instalacja do produkeji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania, 0 zdolnosci
produkeyjnej 235,07 Mg/dobe, a takze o mozliwosci zapoznania sie z dokumentacja oraz o moiliwosci wnoszenia
uwag w terminie 21 dni. Ogtoszenie byto dostepne na stronie internetowej Starostwa Powiatowego w Sieradzu
oraz tablicy ogtoszen Starostwa, Urzedu Miasta Sieradza i na terenie Zaktadu Ceramiki Tubadzin IIl w Sieradzu.

W okresie udostepniania wniosku nie zgtoszono zadnych uwag do przedmiotu postgpowania.

instalacja do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomoca wypalania jest instalacjg nowa nalezaca do Cera-
miki Tubadzin 1l Sp. z 0.0. Sp. K. w Tubadzinie, ktéra wchodzi w sktad Grupy Tubadzin. Instalacja znajduje sig
w Sieradzu, na obrzezach miasta. Zakiad produkcyjny w Sieradzu zajmowat sig bedzie produkcja ptytek ceramicz-
nych gresowych. Produkcja ptytek odbywad sie bedzie przede wszystkim na bazie surowcéw mineralnych, ktére
dostarczane beds do zaktadu transportem kotowym z zewnatrz. W zakladzie znajdowad ste bedzie linia technolo-
giczna wraz 7z magazynem surowcow, linig przygotowania masy i infrastrukturg techniczng. Teren zakiadu lezy

poza przestrzennymi formami ochrony przyrody, w tym réwniez poza obszarem europejskiej sieci Natura 2000.

W ramach prowadzonego postepowania w sprawie wydania przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego
tut. organ przeanalizowat przedstawione we wniosku informacje dotyczace zasad i procedur prowadzonej dzia-

talnodci oraz metody ochrony poszczegdinych komponentdw srodowiska.

Eksploatacja instalacji bedzie powodowad emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do srodowiska,

powstawania odpaddw, zuzycie wody oraz powstawanie sciekdw przemystowych,

Gidwnymi irddtami emisji do powietrza z przedmiotowej instalacji do produkci ptytek ceramicznych beda
stacjonarne powigzane technologicznie urzadzenia oraz niestacjonarne urzadzenia pomochicze.

W pozwoleniu zintegrowanym ustalono dopuszczaine wielkosci emisji gazdw i pytéw ze irddet zorganizowa-
nych wprowadzanych do powietrza, zgodnie z art. 202 ust.2 i art. 224 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
Ochrony $rodowiska (tekst jednolity Dz. U. 2016 r., poz. 672 ze zm.). Zrodta emisji eksploatowane w Zaktadzie
Ceramiki Tubadzin Hl Sp. z 0.0. Sp. K. nie podlegajg standardom emisyjnym okreslonym w rozporzadzeniu Mini-
stra Srodowiska 4 listopada 2014 r. w sprawie standarddw emisyjnych dla niektérych rodzajow instalacji, Zrodet
spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspdétspalania odpadow (Dz. U. 2014 r., poz. 1546).

Wielkos$¢ dopuszczalnej emisji substancji zanieczyszczajacych ustalona na poziomie, ktdry nie bedzie powo-
dowad przekroczert pozioméw dopuszczalnych ustalonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska 2 dnia 24
sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektdrych substancii w powietrzu (Dz.U. 2012 r., poz. 1031} oraz wartosci
odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu {Dz.U.2010 r. Nr 16, poz. 87).

Dla instalacji przewiduje sie emisje zanieczyszczen i energii do srodowiska wynikajace z normalnej eksploata-
cji instalacji. Rozruch i wytgczenie instalacji nie powoduja dodatkowej emisji. Z dokumentacji wynika, ze instala-

cja moze pracowaé w jednym wariancie, ktéry zostat okreslony w niniejszej decyzji. Warunki emisji ustalono
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w zaleznosci od obcigienia i czasu pracy instalacji. Oddziatywanie zamykad sie bedzie w granicach dziatek, dla
ktérych posiadacz instalacji posiada tytul prawny. Wielko$¢ dopuszczalne] emisji okre$lona w pozwoleniu nie
moie hy¢ wieksza niz emisja wynikajaca z prawidtowej eksploatacji instalacji.

Zgodnie z art. 147 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska prowadzgcy instalacje jest obowigzany do okre-
sowych pomiaréw wielkosci emisji. Niniejsza instalacia nie zostata jednak ujeta w przepisach wykonawczych —
rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 paidziernika 2014 r., w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiaréw wielkoéci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz.U.2014, poz. 1542), nakladajacych obowia~
zek prowadzenia cigglych i okresowych pomiardw emisji do powietrza. Majac jednak na uwadze wielkosé emisii
substancji do powietrza, w my$l art. 151 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu zobligowano zakfad
do wykonywania pomiarow emisji do powietrza raz w roku. Wszystkie zrodta emisji i instalacje do produkcji ply-
tek ceramicznych nalezy wyposazyé w stanowiska pomiarowe emisji zanieczyszczen gazowych i pytowych. Sta-

nowiska pomiarowe dla wszystkich emitordw powinny by¢ usytuowane zgodnie z PN-Z-04030-7/94.

Zgodnie z art. 211 ust.6 pkt. 6 ustawy Prawo ochrony érodowiska w pozwoleniu okreslono wielkoéé emisji
hatasu do srodowiska poprzez ustalenie rozktadu czasu pracy Zrédet hatasu dla doby oraz dopuszczalnego po-
ziomu hafasu poza terenem zaktadu, pomimo i z obliczert wynika, Ze instalacja nie spowoduje przekroczert war-
tosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku (t.j. Dz. U. z 2014 r., poz. 112). Ustalajac dopuszczalny poziom
diwieku emitowanego przez inétalacje do $rodowiska uwzgledniono nastepujace uwarunkowania dotyczgce
sposchu zagospodarowania terenu w otoczeniu instalacji. Teren, na ktorym zlokalizowany jest zakfad oraz tereny
w jego poblizu, objety jest miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego miasta Sieradz zatwierdzo-
nym Uchwaty Nr XXI/191/2008 Rady Miejskiej w Sieradzu z dnia 5 czerwca 2008 r. w sprawie uchwalenia miej-
scowego planu zagospodarowania przestrzennego dla obszaru potozonego w rejonie ulic: POW, Szlachecka,
Wiejska i Dworska. W otoczeniu zakfadu znajduja sig tereny projektowych dolesien, produkcyjno — ustugowe,
rolnicze oraz tereny zabudowy podmiejskiej. Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznie zlokalizowane
sq w odlegtosci 120,0 m od zakfadu. Jest 10 teren zabudowy mieszkaniowe] jednorodzinnej, Majac powyisze na
uwadze dopuszezalny poziom hatasu okredlono dla terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej zgodnie
z tabelg nr 1 Lp.2 lit. a ww. rozporzgdzenia. Posiadacz pozwolenia zintegrowanego zobowigzany jest do przepro-
wadzania pomiaréw hatasu, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa. Czestotliwos¢ wykonywania pomiardw
hatasu ustalona jest w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 30 paidziernika 2014 r. w sprawie wymagar
w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz.U. z 2014 r., poz.
1542). Okresowe pomiary hatasu w srodowisku nalezy przeprowadzac raz na dwa lata zgodnie z obowiazujacymi
przepisami prawa i przekazywa¢ je wiasciwym organom. Pomiary powinny by¢ wykonywane przez akredytowane

laboratorium.

Podczas eksploatacji instalacji wytwarzane beda odpady, stgd w pozwoleniu na podstawie art. 202 ust. 4
ustawy POS okreslono warunki dotyczace ich wytwarzania i sposob postepowania z odpadami z uwzglednieniem
zasad ustatonych w ustawie z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach {tekst jednolity Dz.U. z 2016 r., poz.1987 ze
zm.}. Rodzaje odpadow zostaly sklasyfikowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia
2014 r. w sprawie katalogu odpadow {Dz.U. z 2014 r,, poz.1923). Uwzgledniono w decyzii zaproponowane we
whniosku sposoby postepowania z odpadami. Sposoby te zabezpieczajg §rodowisko przed ich ewentualnym nega-
tywnym oddziatywaniem. Odpady bedg w sposdb krétkotrwaty magazynowane na terenie zaktadu w miejscach

do tego wyznaczonych, a nastepnie przekazywane firmom posiadajacym stosowne zezwolenia,

Zaopatrzenie zaktadu w wode (potrzeby produkeyjne i socjalno-bytowe) odbywac sie bedzie z zewnetrznych
sieci wodociggowych, tj. z sfeci zaktadowe] nalezacej do Miejskiego Przedsiebiorstwa Wodociggow i Kanalizacji
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Sp. 2 0.0. w Sieradzu, do ktdre] woda dostarczana bedzie z ujecia podziemnego przy ul. Dworskie] {(woda bez
uzdatnienia) oraz z wodociagu publicznego - miejskiej sieci wodociggowej, zaopatrywanego z ujed komunalnych
(woda uzdatniona). Miejska sie¢ wodociagowa i ujecia komunalne eksploatowane sa rdwniez przez MPWIK Sp.
z 0.0. w Sieradzu. Na potrzeby instalacji woda bedzie pobierana wylgcznie z sieci zakladowe] MPWIK, jedynie
podczas awarii tego frddia zasilania woda pobierana bedzie z sieci wodociggu publicznego. Na potrzeby socjalno
— bytowe 0s50b zatrudnionych w zakladzie woda dostarczana bedzie z sieci wodociggu publicznego. Korzystanie

z sieci wodociggowych odbywaf sie bedzie w oparciu 0 umowe cywilnoprawng zawartg z dostarczajgcym wode.

Powstajgce na terenie instalacji scieki przemystowe nie bedg odprowadzane poza teren instalacji. Scieki kra-
7v€ beda w obiegach zamknietych i po oczyszezeniu wykorzystywane beda do celdw produkeyjnych, co znacznie

zmniejszy ilos$¢ wykorzystywanej wody swieZej do procesu technologicznego.

Wody opadowe | roztopowe z terenu zakiadu (z terendw utwardzonych i potaci dachowych) ujete beda
w zamkniety systemem kanalizacji deszczowe] i odprowadzane bedag do szczelnego zbiornika retencyjnego na
terenie zaktadu, a nastepnie odplywac beda (za posrednictwem przytacza kanalizacyjnego) do miejskiej kanaliza-
¢ji deszczowej w ul. Dworskiej stanowigce] wiasnos¢ Gminy Miasto Sieradz (zgodnie z pismem Prezydenta Miasta
Sieradza z dnia 22.12.2016 r,, znak: WIK-0.6853.1.16.2015)

W pozwoleniu nie okrediono sposobu oddziatywan transgranicznych, poniewaz z analizy przedstawionych
dokumentow wynika, ze oddziatywanie przedmiotowe] instalacji zardwno w zakresie przemieszczania sig zanie-
czyszcze w powietrzu atmosferycznym, jak i oddziatywan na wody innych panstw nie wystgpuje. Odpady zago-
spodarowywane beda na terenie kraju. Qddziatywanie przedmiotowej instalacji na poszczegéine elementy $ro-

dowiska ma charakter lokainy.

Ceramika Tubadzin Il Sp. z 0.0. Sp. K., zaktad w Sieradzu nie jest kwalifikowany do zaktaddw o zwigkszonym
ryzyku ani o duzym ryzyku wystapienia awarii przemysfowej w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony éro-
dowiska (z uwzglednieniem rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016 roku w sprawie rodzajow
i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakiadu do zakfaddw o
zwiekszonym lub duzym ryzyku wystepowania powainej awarii przemystowej ~ Dz.U. z 2016 r., poz. 138). Na
podstawie art. 211 w/w ustawy w pozwoleniu ustalono sposdb zapobiegania wystepowantu | ograniczania skut-
kéw awarii oraz wymog informowania o wystapieniu awarii. Powazna awaria instalacji nie dopuszcza motliwosci

jei eksploatacji.

W pozwoleniu ustalono zakres monitoringu proceséw technologicznego, energi, paliw, wody, emisji gazéw
i pytéw do powietrza oraz hatasu emitowanego do $rodowiska. Kontrola procesu technologicznego pozwoli na
biezaco sprawdzad i regulowaé parametry poszczegdlnych proceséw, co powinno zahezpieczy¢ instalacje przed
uszkodzeniem oraz ograniczyé mozliwosé wystgpienia awarii i pozwoli dokonac oceny zgodnodci z warunkami

okredlonymiw pozwoleniu,

We wniosku przedstawiono ,Analize koniecznosci sporzgdzenia raportu poczgtkowego dia instalacji do pro-
dukcji wyrobdw cergmicznych za pomocg wypalania o zdolnosei produkcyinej ponad 75 ton na dobe”, 7 ktorej
wynika, iz eksploatacja przedmiotowej instalacji do produkeji wyrobhow ceramicznych obejmuje wykorzystywanie
substancji powodujgcych ryzyko, jednak z uwagi na przyjete w zaktadzie rozwiazania techniczne i technologiczne
nie wystapi mozliwosé zanieczyszczenia gleby, ziemi czy wod gruntowych. Stosowane do produkeji substancje nie
stanowig ryzyka zanieczyszczenia srodowiska. Przechowywanie substancji, preparatéw chemicznych oraz po-
wstajacych odpadoéw odbywa sig wytacznie w miejscach do tego wyznaczonych i odpowiednio oznakowanych,
z zachowaniem wszelkich érodkéw ostroinosci. W zwiazku z tym wnioskodawca nie zataczy! do wniosku raportu

poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych tymi substancjami. Dlatego tei,

24



w pozwoleniu nie okreslono sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi

i wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska w niniejszej decyzji uwzgledniono wyma-
gania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym $rodki majace na celu zapobieganie emisjom

do gleby, ziemi i wéd gruntowych.

Zgodnie z art. 204 ustawy Prawo ochrony srodowiska, na etapie rozpatrywania wniosku dokonano oceny czy
instalacja spetnia wymagania ochrony srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych technik. Ustalono, ze
przedmiotowa  instalacja do  produkcji  wyrobéw  ceramicznych = za pomocg  wypalania,
o zdolnosci produkcyjnej 235,07 Mg/dobe spetnia wymagania najlepszej dostepnej techniki. Przyjete rozwigzania
w petni spetniajg zalecenia zawarte w Dokumencie Referencyjnym o Najlepszych Dostepnych Technikach dla
Przemystu ceramicznego.

Pozwolenie zintegrowane zgodnie z art. 188 ustawy Prawo ochrony srodowiska wydano na czas nieokreslo-
ny.

Przed wydaniem decyzji, dziatajgc w mysl art. 10 § 1 Kpa, tut. organ poinformowat strony postepowania,
iz moga one zapoznac sie ze zgromadzonym materiatem i wypowiedziec sig, co do zebranych dowodéw, materia-
tow i zgtoszonych zgdan w przedmiotowej sprawie (pismo z dnia 27.12.2016 r., znak: RS.6222.2.2016).
W wyznaczonym terminie do organu nie wptynety dodatkowe materiaty dowodowe oraz nie zgtoszono dodat-

kowych zadan.

Majac na uwadze powyisze stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania niezbedne do udzielenia pozwole-
nia zintegrowanego, w zwigzku z tym orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego

w Sieradzu za posrednictwem Starosty Sieradzkiego, w terminie 14 dni od daty jej otrzymania.

Pobrano optate skarbowa za pozwolenie zintegrowane w wysokosci 506,0 zt. Wptaty dokonano na konto Urzedu Miasta Sieradz,
nr konta: PKO BP S.A. O/Sieradz 53 1020 4564 0000 5102 0040 8724, w dniu 07.11.2016 r.
Podstawa prawna: ustawa z dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1827).
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Zatacznik nr 1 do decyzji - lokalizacja miejsc magazynowania odpadéw. /
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Ceramika Tubadzin lll Sp. z 0.0. Sp. K,{f
Tubadzin 31, 98-285 Wrdblew 12 Aodly
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Do wiadomosci:
1.  Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w todzi, Delegatura w Sieradzu A+ Bl A “/;,
2. Ministerstwo Srodowiska, Departament Infrastruktury i Srodowiska 5. ¢ .2.07) .
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Zatgcznik nr 1 do decyzji Starosty Sieradzkiego z dnia 29.12.2016 r., znak: RS.6222.2.2016 — miejsca magazynowania odpadow
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Ceramika Tubadzin III Sp. z 0.0. Sp. K.
Tubadzin 31, 98-285 Wrdblew

Mapa miejsc skladowania odpadow w zakladzie
produkcyjnym w Sieradzu
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