RS.6222.7.2017 Sieradz, dnia 30.08.2018 r.

DECYZJA

Dzialajac na podstawie 181 ust.1 pkt 1, art. 183 ust.1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art.
211, art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U.
2018 poz.799 ze zm.), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w
sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catos¢ (Dz. U. 2014 poz. 1169),
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (t.j. Dz. U. 2016 poz.71), rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogéw odpadéw (Dz. U. 2014,
poz. 1923), rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 Nr 16 poz. 87),
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw
niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012 poz. 1031), rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu w
srodowisku (t.j. Dz. U. 2014 poz. 112) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. 2017 poz. 1257 ze zm.) po rozpatrzeniu wniosku
Okregowej Spotdzielni Mleczarskiej WART — MILK przy ul. Wojska Polskiego 41/45, 98 —
200 Sieradz, w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki i
przetworstwa mleka o zdolnosci przyjmowania ponad 200 ton mleka na dobe

orzekam, co nastepuje:

Udzielam Okregowej Spéldzielni Mleczarskiej WART — MILK przy ul. Wojska
Polskiego 41/45, 98 — 200 Sieradz, poslugujacej si¢ numerem NIP 8270007832
oraz REGON 000785337, pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do obrobki i przetwérstwa mleka o zdolnosci przyjmowania, obliczonej jako
wartos¢ Srednia w stosunku do produkcji rocznej, ponad 200 ton mleka na dobe,
zlokalizowanej na dziatkach nr: 50/14, 50/15, 50/16, 50/17, 50/18, 50/19, 50/20,
50/21, 50/22, 50/23, 50/24, 51/1, 51/2, 51/3, 51/4, 51/5, 51/6, 51/7, 51/8, 51/9, 51/10,
51/11, 51/12, 51/13, 51/19, 51/23, 51/24, 51/25, 51/26, 51/27, 51/28, 51/29 — obre¢b
geodezyjny 1 Sieradz —Miasto, na nast¢pujacych warunkach:

I. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Przedmiotem dziatalnosci jest obrobka i przetworstwo mleka o zdolnosci produkeyjnej 234,3
Mg/dobe (tj. najwicksza ilo$¢ okreslonych surowcoéw, ktéra moze by¢ przyjmowana w
jednostce czasu w normalnych warunkach pracy instalacji) obliczonej jako warto$¢ srednia w
stosunku do produkcji roczne;j.

Okregowa Spoéldzielnia Mleczarska WART-MILK w Sieradzu zajmuje si¢ skupem mleka
Swiezego krowiego oraz mleka koziego, jego obrobkg i przetwarzaniem, w efekcie czego
powstaja nastgpujace produkty i wyroby mleczarskie: mleko UHT, mleko UHT smakowe,
mleko UHT zageszczone, mleko pasteryzowane w wysokiej temperaturze, $mietana UHT,
Smietana spozywcza, napoje mleczne, sery twarogowe, serki termizowane, serki



homogenizowane, masto, kefiry, produkty w proszku (mleko krowie, mleko kozie, serwatka i
mieszanki mleczne).

I1. Rodzaj i parametry instalacji wraz charakterystyka procesu technologicznego

I1.1.Opis operacji i urzadzen do obrébki mleka i produkeji wyrob6w mleczarskich
Proces przetwarzania mleka odbywa si¢ w budynku i jest w peini zautomatyzowany.
Obrébka 1 przetwdrstwo mleka obejmuje:
a. Magazynowanie surowca w tankach przed wejéciem na produkeje, w dziele DP/Odbioru
surowca
Wistepne przygotowanie mleka w dziale DP/Aparatowni
Produkcje masla w dziale DP/Masiownia
Produkeje twarozkow, w dziale DP/Twarozkarnia
Produkcje mleka UHT, w dziale DP/UHT
Produkcje proszku mlecznego, w dziele DP/Proszkownia
Produkcje kefirdw i maslanek w dziale DP/Miejskim

R Ao o

Zdolnoé¢ produkcyjna w cyklach produkeyjnych dziennych dla poszezegéinych dzialow
produkeyjnych przedstawia si¢ nastgpujaco:
a. Dziat Produkciji /UHT :
e opakowania a’l litr - 72-75 tys. w cyklu produkcyjnym dziennym
o opakowania a’0,5 litr — 30 tys. w cyklu produkcyjnym dziennym
b. Dzial Produkcji/Miejskiej:
* maszyna rozlewajgca w butelki LPC-4 (opakowania a’1 litr) — 20 tys. litrow w
cyklu produkcyjnym dziennym

¢ maszyna rozlewajaca w butelki IND-CLOSE-DOSE (opakowania a’l litr, 2°0,4
litra) — 1300-1400 szt. opakowan na godzing

» maszyna rozlewajgca w kubki ATIPACK 5400 (opakowanie a’0,4 litra, a’(0,2
litra) — 5000 szt. opakowai na godzing

¢. Dzial Produkcji/Proszkowania — wydajnos$é 570 kg/h, dwie wieze 1,040 kg na godzing
d. Dzial Produkcji/Twarozkarnia — wydajnos¢ 2,4 tony/dobg
w tym Dziat Produkcii/T'warozkarnia/UF:
s  wydajnos¢ 1300 I/godzing dla serkéw homogenizowanych
¢ wydajnosé¢ 1500-1800 l/godzing dla serkéw kanapkowych
e. Dzial Produkcji/Mastownia ~ wydajnos¢ 810 kg/godzing

PRZYJECIE SUROWCA 1 OBROBKA MLEKA

QOdbior mleka — DP/OS

Surowe mleko, dostarczone jest na teren zakladu specjalistycznymi samochodami -
cysternami, Na etapie odbioru nastepuje ilosciowe 1 jakosciowe przyjecie surowca. Przed
roztadunkiem surowiec poddawany jest wstepnej ocenie jakosciowej w laboratorium
zaktadowym, Po okresleniu jego przydatnosci do dalszego przerobu i sprawdzeniu wszystkich
parametréw jakosciowych surowiec kierowany jest do trzech zbiomnikoéw (tankosilosow)
magazynowych, gdzie we wlasciwej temperaturze oczekuje do czasu wejécia na produkcie.
W obrebie dzialu wykorzystywane sg.

Tankosilosy o pojemnosei 150 tys. litrow — 2 szt.
« Tankosilos o pojemnosci 75 tys. litréw — 1 szt.
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¢ Urzadzenia do pomiaru odbieranego surowca ~ 2 szt.

Aparatownia - DP/A
Surowiec pobrany z tankosilosow trafia do dzialu aparatowni, gdzie poddawany jest
procesowi wirowania, pasteryzacji, homogenizacji oraz normalizacji.
Przygotowane mleko przez aparatownie trafia do poszczegdlnych dzialow produkcyjnych,
gdzie odbywa si¢ dalsza obrobka i konfekcjonowanie.
Do obrébki mleka i produktow mlecznych w DP/A aparatowni stuzg:
1) linia pasteryzujgco — wirujaca o wydajnosci 25 tys. I/h wyposazona w pasteryzator
z odgazowywaczem oraz wirdwka,
2) linia pasteryzujgco — wirujaca do standaryzacji mleka wraz z odgazowywaczem
o wydajnosci 10 tys. l/h,
3) linia pasteryzujgca do smietanki z odgazowywaczem o wydajnosei 5 tys. I/h
4) sterylizator do linii rozlewniczej do procesu UHT o wydajnosci 6600 1/h
5) sterylizator do linii rozlewniczej do procesu UHT o wydajnosci regulowanej 6000 I/h
- 12000 /h
6) linia do produkcji serkdéw metodg ultrafiltracii
7) tanki aseptyczne buforowe o pojemnosci SB 12000 1 i SA 40000 | wspdipracujace
z procesami UHT
8) zespol tankéw magazynowych
9} tanki fermentacyjne
10)kotly twarozkarskie
11)tanki magazynowe

DZIALY PRODUKCYJINE

Maslownia - DP/M
Masio powstaje z wydzielonej z mleka i odpowiednio przygotowanej schiodzonej smietanki,
ktéra po schlodzeniu jest poddawana procesowi zmaslania i wygniatania. Masto z urzadzenia
do ciaglego zmaslania jest transportowane podajnikiem do pakowarek i formowane w
kostki, oselki lub bloki. Masto uformowane w kostke i osetke pakowane jest w opakowania
jednostkowe a nastgpnie w opakowania zbiorcze — kartony tekturowe, natormiast masto luzem
w blokach pakowane jest bezposrednio w kartony wylozone pergaminem lub folig. Kartony
ukiadane sg na paletach.
W dziale mastowni wykorzystywane sg:

» urzadzenie do zmaslania CONTIMAB

o pakowarka masta w kostki PMG2 —~ TREPKOQO

+ pakowarka masha w bloki XKG41

» pakowarka masta w osetki XPG-40

Twarozkarnia - DP/T i DP/UF

W dziale twarozkarni wytwarzane sa zaréwno sery twarogowe jak i serki termizowane
naturalne 1 smakowe oraz serki homogenizowane. Ww. produkty powstajg na bazie mieka
krowiego pasteryzowanego, ktére w zalesnosci od oczekiwanego wyrobu koncowego,
poddawane sq dzialaniu kultur bakterii mleczarskich (w tankach fermentacyjnych) w wyniku
czego powstaje skrzep (ser twarogowy). Z chwilg uzyskania wymagane] kwasowosci
nastgpuje krojenie i osuszanie skrzepu. Ser twarogowy jest pakowany w opakowania
jednostkowe z folii, Dodatkowo kazde opakowanie jednostkowe owijane jest folia
zabezpieczajgca produkt gotowy.



W wyniku procesu ultrafiltracji powstajg serki termizowane i homogenizowane o smaku
naturalnym lub smakowe. Mleko pasteryzowane poddawane jest procesowi fermentacii
poprzez dodanie odpowiednich kultur bakterii, termizacji 1 zageszczaniu w instalacji UF -
powstaje serek termizowany 1 twarog sernikowy. Mleko pasteryzowane i homogenizowane
poddawane procesowi fermentacji poprzez dodanie odpowiednich kultur bakterii, termizacje
i zageszezanie w instalacjii UF - powstaje serek homogenizowany. Serki homogenizowane
(naturalne i smakowe) pakowane s3 w opakowania jednostkowe w postaci kubka z platynka
aluminiowg oraz w opakowania jednostkowe typu wiaderko z tworzywa sztucznego (PP)
z platynka aluminiows i wieczkiem.
W twarozkarni DP/T, gdzie odbywa si¢ produkcja sera twarogowego, wykorzystane sg
nastepujace urzgdzenia:

s kotly twaro7karskie WHSS-10 tewes-bis - 2 szt.

e prasa twarogowa trzykomorowa pneumatyczna

» pakowaczka w kostki XPG-40 Gniezno

« maszyna do prozniowego pakowania gotowego produktu Multivak.
Twarozkarnia DP/UF, gdzie odbywa si¢ produkcja serkOw termizowanych, twarogu
sernikowego i serkéw homogenizowanych obslugiwana jest przez:

« lini¢ technologiczng do produkcji serkéw otrzymywanych metody ultrafiltracyi

+ mieszalniki UF

o lini¢ do rozlewu wyrobu gotowego w kubkt wraz z wagami.

Produkcja mleka UHT —~ DP/UHT
Po wstepnej obrobee mleka w Dziale Aparatowni, surowiec jest kierowany do dziatu UHT
gdzie poddany jest podgrzewaniu, procesowi homogenizacji oraz sterylizacji termicznej.
Dalej produkt transportowany jest do dwoch tankoéw aseptycznych SA (pojemnoéci 40000 1)
i SB (pojemnosci 12000 1), skad jest rozlewany i aseptycznie pakowany do kartonow
jednostkowych, ktdre sa nast¢pnie pakowane w opakowania zbiorcze -- transportowe.
W dziale UHT produkowane jest mleko krowie, mleko kozie, napoje mleczne 1 $mietanka
o rdznej zawartosci thuszezu.
W ramach dziahu produkcji UHT eksploatowane sa nast¢pujgce urzadzenia:
« rmaszyna nalewajgca SIG Combiblock nalewajaca w opakowania kartonowe UHT
0o wydajnosci 6000 opakowan/h ~ 12000 opakowan/h wraz z urzadzeniami
peryferyjnymi
o dwie maszyny: TBA 8-1000S; o wydajnosci 6000 opakowan/h karda wraz
z tasmociggami
s maszyny pakujgce w opakowania zbiorcze: Aplikator Recapow CAP-21, Aplikator
nakretek HELIKAP, Packer-70
« obkurczarka termiczna Shrink — produkcija Tetra Pak
« system automatycznej paletyzacji produktéw wraz z owijarkg IHS.

Proszkownia DP/PC i DP/PF

Produkcja proszku mlecznego polega na odparowaniu wody z mleka Swiezego. W pierwszym
etapie surowiec jest zaggszezany na wyparce poprzez wsicpne odparowanie zawartej w nim
wody, a nast¢gpnie kierowany jest na wiez¢ suszamicza, w celu odparowania pozostatej ilosci
wody. Otrzymany proszek mleczny jest chtodzony a nastgpnie pakowany w worki papierowe
1 uktadany na paletach.

W skiad instalacji wyparno — suszarniczych proszkowni (DP/PC i DP/PF) wchodza mig¢dzy
innymi dwie suszarnie rozpylowe: typu ,,C” o nominalnej wydajnosci 400 kg/h produkowa-
nego proszku oraz typu ,F” o nominalnej wydajnosci 600 kg/h oraz dwa zespoly kolumn
wyparnych 1 zespo! zbiornikéw przygotowania surowca do suszenia. Przy budynku obu
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proszkowni posadowione sa pionowe tanki do magazynowania surowca, przy proszkowni C -
3 szt. 0 poj. 75 tys. 1, a przy proszkowni F - 4 szt. 150 tys. Metoda rozpylowa, ktéra ma w
nich zastosowanie polega na rozpyleniu cieklej zageszczonej w wyparkach substancji (np.
mleka) w specjalnej komorze suszarniczej o budowie cyklonowej do ktorej, w sposob ciagly
podawane jest gorace powietrze. Suszenie nast¢gpuje w wyniku zetkniecia sie gorgcego
powietrza z kroplami rozpylonej cieczy. Gorgce powietrze ochladza sie suszge doprowadzong
ciecz, ktora w postaci proszku opada na dno wiezy suszamiczej. Powietrze przechodzi przez
cyklonowy system oddzielania proszku i wprowadzane jest do $rodowiska emitorami (E2 i
E3). Proszek mleczny wydzielony w komorze suszarniczej i cyklonie oddzielajgcym
kierowany jest w transporcie pneumatycznym do etapu pakowania w worki papierowe z
wkladka w postaci worka polietylenowego. Worki z gotowym produktern ukladane sg na
paletach i foliowane folia stretch. W DP/PC i DP/PF proszkowane jest mleko krowie, mleko
kozie, serwatki w proszku, mieszanki mleczne zgodnie z wymaganiami klienta.

Dzial Miejski DP/MK

W dziale tym nast¢puje przygotowanie oraz rozlew napojow fermentowanych (maslanka,
kefir), $Smietany homogenizowanej oraz mleka spozywczego pasteryzowanego w wysokie]
temperaturze, ktore s pakowane w butelki oraz kubki o réznych pojemnosciach
w zaleznosci od grupy asortymentowej. Wymienione wyzej produkty poddawane sy
nastgpujacym operacjom:

e Smietana homogenizowana produkowana jest ze Smietanki uzyskanej z mleka
surowego. Poddawana jest procesowi normalizacji zawartosci  tluszczu,
homogenizacji, pasteryzacji, chlodzeniu, a nastgpnie ukwaszeniu za pomocy czystych
kultur bakteryjnych fermentacji mlekowej. Smietanka homogenizowana 12% i 18%
pakowana jest w kubki.

o kefir produkowany jest z mleka krowiego pasteryzowanego o okreslonej zawartosci
tluszczu, nastgpnie poddawany jest procesowi fermentaciji mlekowej poprzez dodanie
czystych kultur mleczarskich. Po ukwaszeniu kefir jest chlodzony i pakowany w
opakowania jednostkowe typu butelki.

+ maslanka naturalna jest napojem mlecznym o znormalizowanej zawartosci tluszezu,
ukwaszana jest za pomoca kultur bakterii fermentacji mlekowej. Maslanka naturalna
pakowana jest w butelki.

» mleko spozywcze produkowane jest z mleka surowego, ktére podawane jest
procesowi homogenizacji 1 pasteryzacii w wysokiej temperaturze. Mleko
pasteryzowane pakowane jest w butelki.

Do obstugi Dziatu Miejskiego stuzg maszyny rozlewnicze typu:

» maszyna rozlewajaca w butelki typu LPC-4 wraz z maszyng produkcying w
opakowania zbiorcze typu Shrink

» maszyna rozlewajgca w butelki typu IND-CLOSE-DOSE wraz z maszyna pakujgcy w
opakowania zbiorcze typu Shrink

+ nalewarka w kubki typu ATIPACK 5400

IL.2. System mycia instalacji

Mycie i dezynfekcja chemiczna zamknigtych powierzchni wewngtrznych elementéw
instalacji do obrdbki i przetwdrstwa mleka odbywa sie z wykorzystaniem siedmiu niezaleznie
pracujgcych automatycznych stacji mycia CIP. W dziale przyjecia mleka do mycia
wewnetrznych cze¢sci cystern do transportu mleka, tankosiloséw i urzadzen do pomiaru
odbieranego surowca uzywana jest dedykowana stacja CIP pracujagca w systemie
jednofazowym, z wykorzystaniem sSrodka kwasnego. Mycie i dezynfekcja  aparatury
procesowej, rurociagéw przesylowych i tankéw procesowych odbywa sie przy uzyciu stacji
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CIP pracujgcych w systemie dwufazowym (Srodek zasadowy 1 kwasny). Stacje CIP z
systemem dwufazowym sprzezone sg z poszezegblnymi liniami na wszystkich etapach
produkcji wyrobéw mleczarskich.

Program stacji CIP realizowany jest automatycznie w cyklu poéizamknictym 1 obejmuje
nastepujace operacie:

e mycie jednofazowe: plukanie wstepne, mycie $rodkiem kwasnym giéwne, plukanie
koncowe po myciu kwasnym. Woda do plukania wstgpnego pobierana jest ze
zbiornika magazynujacego cze$é wody z plukania zasadniczego. Po plukaniu
wstepnym woda zrzucana jest do kanalizacji. Zasadnicze mycie srodkiem myjacym
odbywa si¢ w obiegu zamknietym. Po myciu srodek myjgcy wraca do zbiomika z
$rodkiem myjacym. Woda z piukania koncowego zrzucana jest do zbiomika wody
wykorzystywanej do wstepnego plukania,

e mycie dwufazowe: plukanie wstepne, mycie zasadowe, plukanic po myciu
zasadowym, mycie kwasne, ptukanie koficowe po myciu kwasnym. Zasadnicze mycie
srodkiem myjacym zasadowym oraz kwasnym odbywa si¢ w obiegu zamkni¢tym . Po
myciu srodek myjacy wraca do zbiornika z $rodkiem myjacym. Woda z plukania
koncowego zrzucana jest do zbiomika wody wykorzystywanej do wstepnego
ptukania. Po ptukaniu wstepnym woda (popluczyny) zrzucana jest do kanalizacji.

Istnieje mozliwos¢ wybrania opcjonalnie dezynfekeji mytych powierzchni  Srodkami
chemicznymi i plukanie konicowe po dezynfekeji — zrzut wody do kanalizacji.

Zastosowane systemy myjgce umozliwiajg dotrzymanie wymaganych warunkéw higieniczno-
sanitarnych instalacji. Stezenie w roztworach myjacych nadzorowane jest automatycznie
przez konduktometry oraz laboratorium zakladowe.

Mycie posadzek w poszczegblnych pornieszezeniach produkeymych oraz  innych
zewnetrznych elementdw instalacji i urzadzen odbywa si¢ r¢cznie,

I1.3. System chlodzenie

System chiodzenia wykorzystywany jest do utrzymania wilasciwych temperatur w magazy-
nach chiodniczych oraz do wytwarzania wody lodowej. Czynnikami chlodniczymi sg
amoniak bezwodny 1 freon R404.

Amoniak stuzy do chiodzenia komory magazynu masta i komory magazynu galanterii, jak
réowniez do wytwarzania wody lodowej. Amoniak magazynowany jest w dwoch
specjalistycznych zbiornikach jednoplaszczowych o lacznej tadownosci 2 Mg cieklego
amoniaku, skad pobierany jest do zamknigtego uktadu instalacji chlodniczej. Ubytki
amoniaku uzupelniane sg sukcesywnie przez firmy serwisowe. Straty amoniaku, szacuje si¢
na ok. 219 kg/rok.

Drugi czynniki chlodniczy - freon R404, stosowany jest do utrzymania wlasciwych
parametrow w magazynie chlodniczym wydawania towaréw tj. mleko, twarogi, itp. Freon
magazynowany jest w czterech stalowych zbiornikach jednoplaszczowych, o pojemnosei: trzy
zbiorniki po 11 litréw i jeden - 8,1 litra. Freon krazy w ukladzie zamknietym.

Woda lodowa wykorzystywana jest do chiodzenia instalacji technologicznej 1 krazy rowniez
w obiegu zamknietym. Jej uzupelnianie realizowane jest w miare potrzeby, w ilosciach
wynikajgcych z ubytkéw na odparowanie.

Urzadzenia systemu chiodzenia zamontowane w maszynowni chiodniczej to:

dwa zbiorniki amoniaku

cztery zbiorniki freonu

sprezarki tlokowe

odolejacze

0SUsSzacz
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I1.4. System zaopatrzenia instalacji IPPC w pare wodnyg, CO i CW

Zasilanie instalacji IPPC w par¢ procesows, CO, CWU odbywa si¢ z zakiadowej kotlowni,
W kotlowni znajduja si¢ trzy kotly parowe typu ORS5-053/17,5 (rusztowe, wodnorurkowe z
wymuszonym obiegiem wodnym) o nominalnej mocy cieplnej 3,272 MW kazdy. Jako paliwo
stosowany jest wegiel kamienny. Kotlownia eksploatowana jest przez caly rok =z
wykorzystaniem dwoch kottow, trzeci kociol petni rol¢ urzadzenia rezerwowego. Spaliny z
kotléw odprowadzane sa wspdlnym emitorem E-1 z ukladem odpylania wykorzystujacym
dwa filtry tkaninowe. Kotlownia eksploatowana jest w oparciu o pozwolenie sektorowe
(zaopatruje rowniez inne instalacje, ktore nie sg objete pozwoleniem zintegrowanym).

II1. Zuzycie energii, materialdw i surowcow

I11.1 Zuzycie energii elektrycznej

Energia elekfryczna (zasilanie dwustronne z gléwnego GPZ Zaktadu Energetycznego)
wykorzystana na potrzeby technologiczne instalacji (produkcja oraz praca maszynowni
chtodniczej) wynosi - ok. 4991 MWh/rok.

H1.2. Zuzycie surowcow
Surowce ptynne wykorzystywane w instalacji:
» mleko surowe — 67.905 000 I/rok
« mleko odttuszczone - 2 800 000 I/rok
» mleko kozie - 250 000 I/rok
« koncentrat serwatki — 13 650 000 l/rok
« maslanka - 920 000 l/rok
Laczne zuzycie surowcow - 85 525 000 litréw/rok

I11.3. Zuzycie materialow
Czynniki chtodnicze wykorzystywane do pracy instalacji chtodniczej:
¢ amoniak bezwodny — 1,5 Mg (maksymalna wielkos¢ krazgca w uktadzie zamknictym)
e freon R404 — 0,038 Mg (maksymalna jednorazowa ilos¢ freonu krazgca w instalacji na terenie
zaktadu)

IV, Ustalam warianty funkcjonowania instalacji
Instalacja pracuje w systemie ciaglym przez 365 dni w roku — 7 dni w tygodniu, w systemie
trzyzmianowym. Inne warianty pracy instalacji nie sa przewidywane,

V. Ustalam warunki i wielko§¢ maksymalnej dopuszczalnej emisji w warunkach
normainego funkcjonowania instalacji

V.1, Miejsca powstawania zanieczyszezen wprowadzanych do powietrza z instalacji
IPPC oraz parametry emitoréw

Zorganizowanym zrodlem emisji substancji zanieczyszczajgeych do powietrza z instalacji
technologicznych jest proszkownia i maszynownia chiodnicza.

W proszkowni emisja powstaje w wyniku eksploatacji dwoch suszarni rozpylowych, suszarni
typu ,,C” 1 typu ,F”. Zanieczyszczone powietrze opuszczajace proszkownic odpylane jest w
cyklonie giéwnym i wprowadzane do atmosfery dwoma emitorami (F2 i F3) zlokalizowanymi
na dachu proszkowni.

Maszynownia chlodnicza gdzie znajdujg sie dwa zbiorniki technologiczne amoniaku
wentylowana jest przez dwa wentylatory dachowe, podstawowy o wydajnosci 3240 m’/h
(emitor E4) i pomocniczy o wydajnosci 7560 m>/h {emitor ES5). Ubytki amoniaku emitowane
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sg do powietrza wyzej wymienionym punktowym ukiadem wentylacji mechanicznej. Hala
maszynowni chtodniczej jest wentylowana w sposéb ciggly przez calg dobg, 7 dni w tygodniu
(we wszystkie dni w roku — 8760 godzin — wentylacja podstawowa). Z tym, Ze obydwa
wentylatory (podstawowy 1 pomocniczy) pracuja jednoczesnie jedynie 2920 godzin. Emitory
zlokalizowane s3 na dachu hali maszynowni. Emisja z tego zrédla réwna jest stratom
amoniaku w instalacji. Nie przewiduje sie pracy tej instalacji w warunkach odbiegajacych od
normy. Podczas awarili urzgdzenia sa wylaczone do czasu powrotu pelnej sprawnosci
uszkodzonej instalacji.

Tabela 1. Parametry emitoréw

Parametry emitorow

s - . 3 . Predkose
Lp. Zrodio emisji Nr/typ emitora Wysokosé Srcd;uca wly(‘;:)t: Te’n;p.
u wylotu gaz6w gazow
h [m] d {m] v[m/s] T[K]

PROSZKOWNIA
1. Suszarnia ,,C” E-2/otwarty 21,0 1,20 6,75 348
2. Suszarnia ,, F” E-3/otwarty 20,0 0,65 24,65 347
MASZYNOWNIA CHLODNICZA
Wentylacja podstawowa E-4/zadaszony 7,0 0,80 0 273
3.

Wentylacja pomocnicza E-S/zadaszony 740 0,80 0 273

V.2. Wielko§¢ dopuszezalnej cemisji gazéw i pylow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji IPPC

Tabela 2. Rodzaj i ilos¢ gazéw lub pylow doepuszczonyeh do wprewadzania do powietrza dia Erddel
powstawania i miejsc wprowadzania

Dopuszczalne
Czas wiclko$ci emisji
pracy .
s . Nr P Substancje . .
Lp. Zrédlo emisji Emitora | 6.(] ta/ zanieczyszcrajice Emitor | Zrddlo
emitora E, E;
[b/rok] [kg/h] | [ke/h]
PROSZKOWNIA
Pyt ogdtem 2,7000 2,7000
1. Suszarnia ,,C” E-2 7300 Pyl zawieszony PM10 1,4796 1,4796
Pyl zawieszony PM2,5 0,3699 : 00,3699
Pyl ogétem 2,6430 2,6430
2, Suszarnia ,F” E-3 7300 | Pyl zawieszony PM10 1,4484 1,4484
Pyl zawieszony PM2,5 | 00,3621 0,3621




MASZYNOWNIA CHLODNICZA

Wentylacja

podstawowa E-4 5840 | Amoniak 0,025 0,0250

Wentylacja

ﬁ;’f;‘::;" ovacy E-4 2920 | Amoniak 0,0075

4, | wentylacji pomocniczej 0,0250"

Wentylacja
pomocnicza

E-5 2920 | Amoniak 0,0175

"Emisja dla Zrodta zgodnie ze wzorem E, = YE,

Tabela 3. Roczna dopuszczalna wielkosc emisji dia calef instalacji IPPC

Lp. | Rodzaj substancji zaniccryszezajgeej Wielkos¢ emisji dla calej instalacji [Mg/rok]|
(numer CAS)

j- | Pyl ogdtem (CAS:-) 39,00

k. | Pyl zawieszony PM10 (CAS:-) 21,37

I. | Pyl zawieszony PM2,5 (CAS:-) 5,34

m. | Amoniak (CAS:7664-41-7) 0,219

VI. Wielko$¢ emisji halasu oraz rozklad czasu pracy zrédel hatasu dla doby

V1.1. Zrédla halasu, ich czas pracy
Na terenie zaktadu wystepuja nastgpujgce #rédla hatasu:
e instalacyjne — obickty budowlane z wewnetrznymi Zrodtami halasu oraz urzgdzenia
zlokalizowane na zewngtrz np. wentylatory dachowe;
¢ komunikacyjne — transport zwigzany z funkcjonowaniem mleczarni. Ruch pojazdéw
odbywal si¢c bedzie w porze dnia.

Tabela 4. Zrédla halasu oraz czas pracy irédia dla doby

) ItIr 7rédle halasu ’1losc Czas pf'acy w ciggu doby [h]
zrodia Zrodel pora dnia pora nocy
Wentylacja mechaniczna hali
I aparatowni - wentylatory dachowe na 6 12 12
hali aparatowni
Tankosilosy o pojemnosci 150 tys. 1,
11 . h \ . 4 10 10
kazdy wyposazony w jedno mieszadlo
1 Stacja mycia — wentylatory dachowe 2 6 6
Tanko silosy o pojemnosci 75 tys. 1,
v . : . 4 10 10
kazdy wyposazony w dwa mieszadla
v Chlodnia ociekowa l 12 12
VI Qdbidr surowca 1 9 -
Vil Proszkownia ,,F” 1 12 12
VI Proszkownia ,,.C” 1 12 12




IX Agregaty instalacji chlodniczej 4 12 12

Skraplacz wyposazony w osiem 1 1 6

X . .
wentylatordw osiowych

X1 Maszynownia chlodnicza 1 Il 6

X1 Mieszadla wody lodowej 1 12 12
XHl | Sprezarkownia 1 12 12
Xiv | Gléwny budynek produkeyjny 1 12 12

Zr6da hatasu pracuja przez 365 duni w roku.

V1.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu do srodowiska poza zakladem
Poziom hatasu wyrazony réwnowaznym poziomem dzwicku w odniesieniu do najblizej
polozonych terenéw podlegajacych ochronie akustyczne;.

Tabela 5. Dopuszezalny poziom halasu przenikajocege do Srodowiska z ferenu instalacji

Dopuszezalny réwnowazony poziom dzwicku A
[dB]

Lp. Przeznaczenie terenu -
p R Pora dnia Lagp Pora nocy Liyeon

od godz. 6°° do godz, 22% od godz, 22" do godz, 6

Tereny mieszkaniowo — uslugowe
1. oraz tereny zabudowy 55 45
mieszkaniowej wielorodzinnej

VIL Ustalam ilosé¢ i rodzaj odpadéw wytwarzanych w instalacji IPPC, Zrédia ich
powstawania, sklad i wilasciwosci, sposéb magazynowania oraz sposéb
postepowania z wytworzonymi odpadami.

VIL.1. Rodzaj i ilo$é odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku

Tabela 6. Rodzaje i ilosci odpaddw prrewidzionyeh do wytworzenia w czasie pracy instalacfi
z nwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego [ wlasciwosci oraz Zrodla ich powstawania

Lp. org)(:(llu Rodzaj eodpaddéw| Zrodlo powstawania i charakterystyka odpadu [1\2?::1;]
1 2 3 4 5
Odpady powstaja w toku produkeji i stanowiy nieprzydatne do sporycia
partie produktéw, przeterminowanc i popsute surowce fak i produkty
Surowce i produkty | mileczarskie. Odpad obejmuje  réwniesz micko  zanieczyszezond
.| 020501 nieprzydatne do antybiotykami, ktdre nie moze by¢ wykorzystywane do produkeji. 120.0
: spoZycia oraz Skiad chemiczny odpaddw stanowi¢ bedzie; woda, biatko, thiszezd ’
przetwarzania zwicrzgce, Odpad nie posiada wiasciwosel okreslonych w zal. nr 3 dof
ustawy o odpadach oraz nie zawiera w swolm skladzie skladnikéw]
wymienjonych w zalaczniku nr 4 do ww. ustawy
Odpady powstaja podczas okresowych przegladdw 1 napraw elementdw|
instalacji. Moga stanowié uszkodzone uszezelki, weze 1 inne drobng
Inne czgéei maszyn produkeyinyeh wykonane z gumy, kauczuku i tworzyw]
2.1 0706299 | niewymienione sziucznych. 0,60
odpady Odpad nie posiada wlasciwosci okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy
o odpadach oraz nie zawiera w swoim skladzie skladnikéw wymienionychf
w zataczniku nr 4 do ww, ustawy,
Qdpady powstajs  podczas  wymiany olgjéw  w  urzadzeniachy
technologicznych i stanowia mieszaning weglowodordw aromatyeznych i
nienasyconych, zawierajacych substancje uszlachetmiajgce (np. inhibitory]
Inne oleje korozji, utleniania, itp.) oraz metale (w tym metale ciczkie). Odpad
3.1 1301 13* ) generowany w postack gestego plynu, trudno degradowany. 0,30
hydrauliczne Qdpad posiada wlasciwosci okreslone w zataczniku nr 3 do ustawy of
odpadach: H5 -  szkodhiwe”, HI4 - | ekotoksyczne”. Odpady mogal
zawierad w swoim skladzie sktadniki wymienione w zalaczniku nr 4 do
ww, ustawy, np. aromatyczne zwiazki organiczne i metale cierkie
Inne oleje Odpady powstaja podezas okresowych wymian olejow w urzadzeniach
* s technologiczaych. Odpad  stanowi  mieszaning  woglowodorow
4.1130208 snlmkowe,. aromatycznych i nienasyconych, zawieraja substancje usziachetniajsce; 0,80
przekiadniowe {np. inhibitory korozji, utlemiamia, itp.) oraz metale (w tym metalg
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i smarowe cigzkie}. Odpad w postaci gystego piyne, trudno  degradowalny,
niebezpieczny dia srodowiska.
Odpad posiada wlasciwosel okreslone w zalyczniku nr 3 do ustawy of
odpadach: HS - ,szkodliwe”, H14 -  ckotoksyerne”. Odpady mogy
zawicra¢ w swoim skladzic skladniki wymienione w zalgerniku nr 4 do
ww. ustawy, np. aromatyczne zwiizki organiczne i metale cigzkie,
Odpady powstaja w dziale produkeji, podezas rozpakowywania suroweow
i opakowan jednostkowych omz pakowania gotowyeh wyrobdw, Sg 10
odpadowe opakowania papierowe i tekturowe, jednostkowe, zbiorcze oraz
. transportowe. W sklad odpaddéw wehodzg wldkaa, glownie pochodzenia
5.1 1590101 Opak.owm."a roslinnego { drewno drzew iglustych i ligcinstyeh), substancje kiejace (ap. 50,0
z papieru i tektury parafiny, kalafonii, kleje resitance i zwicrzgoe), barwniki.
QOdpad nie posiada wilasciwosei okreslonych w zalacaniku nr 3 do ustawy]
o odpadach oraz nie zawicra w swoim skladzic skladuikéw wymicenionyeh
w zalgezniku nr 4 do ww. ustawy.
Migjscem powstania tego rodzaju odpadu sy obiekty dedatu produkeii.
Powstajy one podezas rozpakowywania surowcéw i opakowal
jednostkowych oz pakowania produktéw. Opakowania wykonane si 7
Opakowania ;)o]ietlylcnu PE, polipmpylclnu TPP oraz poliferefalenu PET, a takie #
innych tworzyw sztucznych. Tworzywa sziuczne zawierajy w swym|
6. 150102 z tworzyw skiadzie polimery oraz innc skladniki, ktére spelniajy role i’)’pcillia(})’;ﬂ, 10,0
sztucznych plastyfikatora, stabilizatora, pigmentu, itp. Odpad nie posiada wlasciwosei
okreslonych w zalaczniku nr 3 do ustawy o odpadach oraz nie zawiera wi
swoim skladzie skiadnikdw wymienionych w zalyczniku nr 4 do ww.
ustawy.
Odpady powstajy w dziale produkeji podezas rozpakowywania surowchw,)
opakowani jednostkowych omz podezas pakowania | ckspedycii
produktéw — wyrobdw gotowych. Sy to palety drewniane uszkodzone)
. bad# nienadajace si¢ do powtdmego uiytku. Drewno niezanieczyszczond
7.1 1501 03 Opakowania substancjami  nicbezpiccznymi, np. $rodkami  konserwujacymi  luby 30.0
' 7 drewna ropopochodnymi nie stanowi zagrozenia dla srodowiska i mose zostad ’
poddane odzyskowi.
Qdpad nie posiada wiasciwosci okresfonych w zalyczaiku nr 3 do ustawy]
o odpadach oraz nie zawiera w swoim skiadzie skladnikdw wymienionych
w zalgezniku nr 4 do ww, ustawy,
Migjscem powstawania fego rodzaju odpadéw jest dzial produkeii.
Odpady te wytwarzane sg podezas pakowaniz wyrobéw, Gdpady skiadaja
: si¢ z papieru, tektury, Eworzyw sauczaych, metali kolorowych (np. folia
8. | 150106 | Zmieszaneodpady | S i e 300,0
opakowaniowe Odpad nie posiada wlasciwodel okre$lonych w zalgeznikua nr 3 do ustawy
o odpadach, ani nie zawiera w swoim skhadzie skladnikéw wymienionyely
w zalgezniku nr4 do ww, ustawy.
Powstajs w dziale produkeji. W sklad odpadéw wchodzs metale,
Opakowania tworzywa sziuczne oraz substancjc nicbezpieczne réznego rodzaju, of
zawierajace r()?...nymA slklad?.ic chemi‘cznym. Do tego rodzaju odpaddéw zaliczane s:
- et pojemsniki po substancjach chemicznych wykorzystywanych do myciaf
puzostalodci instalacji. Zgodnie z zalgcznikiem nr 3 ustawy o odpadach wskazany]
5.] 1501 10* | substancji rodzaj odpadéw charakteryzuje sic wiasciwosciami: H4 _draznigce”, HS | 1,5
niebezpiecznych szkodliwe™, H6 ,, toks.yc:_:_nc", H14 | ekotoksyczne™, ktore powoduja, 7d
lub nimi odpady te si odpadami niebezpiecznymi. Zgodanie z zalacznikiem nr 4 o
. odpadach wskazany rodzaj odpadow moze zawicrac kwasne roztwory
ZanieczysIczone zasadowe - skladniki, ktére mogu powodowad, z¢ odpady sa odpadami
niebezpiecznymi.
Sorbenty,
materialy
filtracyjne (w tym
filtry olejowe Odpady_ po“fs:aj:; w trakcic mycia instalacji. Maja postad szmat i tkani;:l
nieujete w innych do wycicrania, ktére mogy by¢ zabrudzone resztkami wykorzystywanyc
R substancji. Zgodnie z zatgcznikiem nr 3 ustawy o odpadach wskazany]
grupach), tkaniny rodzaj odpaddéw charakteryzuje si¢ wladciwosciami: H4 | drazaiace”, HS
10.] 1502 62* | do wycierania (np. | . szkodliwe”, H6 toksyczne”, HI4 ,.ckotoksycane”, ktore powoduja, 2¢ 4,50
szmaty, $cierki) i odgjdydte;zg ok(lpadamiozlzcal?czgia,ggymi. 'fgodni‘e zézal\(lacz.saikiem e 4
. o odpadach wskazany odpadéw moie zawicrad kwasne roztwor
ubr‘ama ochronne i roztwory zasadowe - skla&]niki? ktdre moga powodowaé, ze odpady s{y
zameczyszezone odpadami niebezpiecznymi.
substan¢jami
niebezpiecznymi
(np. PCB)
Sorbenty,materialy| Odpady powstaja podezas ckspleatacjii linii  produkeyjnych, Wi
filtracyjne, tkaniny pomieszczeniach produkeyjnych. Odpady tego rodzaju stanowia zuiyte]
11.{ 1502 03 ! maty filtracyjne wymienione z filtréw zamontowanych na proszkowni 0,50

do wycierania (np.
szmaty, scierki) i

mleka, filtry powietrza w klimatyzatorach oraz zabrudzone czyiciwo;

(szmaty, Scierki, itp.). Odpady maja postaé stala, ktérych podstawe
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ubrania ochronne
inne niz wymie-
nione w1562 02

stanowiq tekstylia, tWorzZywa sziuczne jub papier,
Qdpad nic posiada wlasciwodcei okredlonych w zalaczniku nr 3 do ustawy]
o odpadach, ani nie zawiera w swoim skladzie skladnikéw wymienionycl
w zalgezniku nr 4 do ww, ustawy.,

12,1 16 01 ¢7* | Filtry olejowe

Zuzyte wklady filtrow oleju (wioknina policstirowa, Klej na bazie PCV
elementy blaszane ocynkowane i uszezelki gumowe, tworzywa na bazid
PCV itp.) zanieczyszczone substancjami organicznymi, np. piasek, ily of
takze substancjami ropopochodiynt, pencrowane podezas okresowej
wymiany flitdw w instalacji. Odpad staly, nieherpicerny dla $rodowiska,
Odpad posiada wlasciwesct okresione w zafgeznika nr 3 do ustawy of
odpadach HI4 _ckotoksycze™, HIS - _odpady, kidre po zakodczeniul
procesu unieszkodliwiania mogy w dowolny sposob wydziclic inng
substancie, np. w formie odeicku, ktora ma kidrgkoelwick sposrod ceel
wymienionych od Hido H1™4, Odpady moga wawictad w swoim skladzic
sktadniki wymicnione w zalgcenika nr 4 do ww, ustawy,

0,20

1311601 17 Metale Zelazne

Qdpad wytwarzany podczas napraw instalacji obejmujacy  stalowe
clementy maszyn i wrzgdzett technologicznych, Odpad staly, nie zapraza)
$rodowisku. Odpad nie posiada whasciwosei okreslonych w zalezniku ni]
3 do ustawy o odpadach omz nie zawiera w swoim skladzie skladnikow
wymienionych w zalaczniku nr 4 do ww. ustawy.

0,80

14.| 16 01 18 Metale niczelazne

Odpad wytwarzany podczas napraw instalacii obejmujacy ztom metali
kolorowych z wymiany zuzytych clementéw maszyn i urzadzen, glownice:
mied? stopowa, aluminium. Odpad staly, nie zagraza drodowisku. Odpad
nie posiada wiasciwosel okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy ¢
odpadach oraz nie zawiera w swoim skladzie skladnikéw wymienionycly
w zataczniku nr 4 do ww, ustawy,

0,15

Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione

w16 02 09

do 16 02 12

15.] 16 82 13*

Odpady tego typu powstawal bedy na terenie catege zakladu w chwili
wymiany zuzylych Zrddel Swiatln w pomieszereniach odwictlonych
swictldowkami. Lampy wyladoweze zawicrajg, w zaleznosei od typu i
konstrukeji od 70 do 150 mg Hg/szt. Rtgc 1 joi wwiazki charakteryzujg sig
duzg aktywnoscta chemiczng i biologiczny, Odpady zawicrajace 1igé, 4
uwagi na jej wlasciwodel toksyezne (zardwno w postact metaliczne, jak i
w postaci zwigzkdw chemicznyeh) zaliczone zostaly do edpadow
nicbezpiecznych. Zgodnie z zalgesmkiom or 3 ustawy o odpadach
wskazany rodzaj odpadow charakieryzuje sic wiassciwodciami: H4
., draznigee”, HS (szkodliwe”, H6 doksycrne”, H7 raketwéreze”, HIC
WJdzialajace  sekedliwic na rozroderzosc”, HIL o mutagenne”™,  Hi4
Lckotoksyezne”,  kldre  powoduiy, 7¢ odpady 0 sy odpadami
nicbezpieczmymi.

Zgodnie z zalgcznikiem ar 4 o odpadach ws
zawlera¢ rted | zwigzkl rgei - skladniki,
odpady sq odpadami nicbezpiecznymi.

cazany rodzaj odpadow moiel
ktore mogy powoedowaé, 2o

6,15

Zuzyte urzgdzenia
inne niz
wymienione

w16 02 09

do 160213

16.| 16 02 14

Qdpady powstaji w pomieszezeniach produkeyjnych. Sa to zuiytd
urzgdzenia elektryczne 1 elektroniczae nieposiadajuce  wlasciwoscl
niebezpiecznych powstajyce w trakcie drobnych napraw instalacji. W]
skiad wchodza metale i tworzywa sztuczne. Odpad nie posiadal
wlasciwosei okredlonych w zalgezniku nr 3 do ustawy o edpadach, ani nig
zawiera w swoim skladzie skladnikéw wymienionych w zataczniku nr 4
do ww, ustawy.

0,80

Elementy usunigte
ze zuZytych
urzadzen inne niz
wymienione
w1602 15

17.1 16 02 16

Odpady powstajz w pomicszezeniach produkeyijnych. Sa to elementy!
usunigte z¢ zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, Odpady t
nie posiadajs wlasciwosel niebezpieczayeh, powstaja w trakeie drobnycly
napraw instalacji. W skiad wchodza metale 1 tworzywa sztuczne. Odpad
nie posiada wilasciwosci okredlonych w zalaczniks nr 3 do ustawy of
odpadach, ani ni¢ zawiera w swoim skladzie skiadnikéw wymienionych wi
zatyezniku nr 4 do ww. ustawy.

0,80

*odpady niebezpieczne

Miejsce i

.

VIL.2.

wytwarzanymi w instalacji odpadami

Tabela 7. Miejsce i sposéh magazynowania od,

spos6b magazynowania oraz dalszy sposéb postgpowania z

adow oraz dalszy sposob postepowania g nimi

Kod . Miejsce i sposob magazynowania odpadu oraz dals
Lp. Rodzaj odpadu 4 P gazy ] p . w
odpadu sposob postepowania z odpadami

1 2 3 4
QOdpady organiczne (mleczarskie) bedy gromadzone tymczasowo na hali
Surowee i produkt produkeyjnej w  plastikowych pojemnikach wylozonych niebieskimi
1 02 05 01 . d tp d Y . workami. Po zapelnieniu pojemnikéw odpady bedy  przewozone dol
: nieprzydatne do S!"’Zy cia kontenera - chiodni. Jezeli pod wskazanym kodem odpadu kwalifikowans
oraz przetwarzania jest mleko odpadowe, magazynowanie realizowane jest w specjalnym tanku|

na utwardzonym teremnie.
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Odpady przekazywane bedy uprawnionym podmictom zajmujacym  siy
utylizacy tego rodzaju odpaddw.

07 0299

Inne niewymienione odpady

Gromadzesic odpadéw prowadzone bedzic w  pojomnikach w pod
mieszozeniy magazynowym dziatu technicznego.

Odpady przekazywane beda uprawnionym podmiotom zajmujycym giy
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpaddw.

13 01 13+

Inne oleje hydrauliczne

Odpady magazynowane bedy w oznakowanych szezelnyeh pojemnikach
wykonanych 2z materiatéw trudnopalnych, odpornych na drialanic olejéw
odpadowyci, wyposaZzonych w szezelne zamknigeie, zabezpicczonych praed
przypadkowym  rozproszeniem, umicszezonych  w  pomieszezeniuyl
magazynowym dzfalu technicznego, zabezpicszonym preed dostepem osdh
trzecich,

Qdpady przekazywane beds uprawnionym podmiotom zajmujacym  sig
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpadéw.

13 62 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Odpady magazynowane bgda w oznakowanych szezelnych pojemnikach,
wykonanych z materialéw trudnopalnych, odpomych na driatanic olejow]
odpadowych, wyposazonych w szezelne zamknigeie, zabezpieczonych przed
przypadkowym  rozproszeniem,  umicszczonych  w pomicszezeniul
magazynowym dzialu technicznego, zabezpiecczonym przed dostgpem os6b
trzecich.

Odpady przckazywane bgdy uprawnionym podmiotom zajmugicym  siy
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpadow.

1501 61

Opakowania z papieru i
tektury

Odpady magazynowane beda w zamkaigtej 1 zadasrone] wiacie. Prrec
zmagazynowanjem odpad bedzie belowany w sluzie odpadowe],

Odpady przekazywane bedy uprawnionym podmiotom, ktére zajmuji sig
dalszym ragospoedarowaniem ego rodzaju odpadéw.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady sa zgniatane w $luzie odpadowej 1 magazynewane w zadaszonym
boksie.

Odpady przckazywane beda uprawnionym podmiotom, ktére  zajmujy sig
daiszym zagospodarowanicm tego rodzaju odpaddw,

1501 03

Opakowania z drewna

Magazynowanic odpadéw reafizowance bedzie na wyznaczonym miejscu
placu magazynowego, w stosach.

Po zebraniu ilosci wywozowych odpady przekazywane bedy do odzysky
osobom  fizycznym b jednostkom  organizacyjnym  niebedacyclh
przedsicbiorcami,

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Magazynowane odpadéw realizewane bedzie w zamknictym kontenerze,
umicszczonym na utwardzonym terenie.

Cdpady przekazywane beda uprawnionym podmiotom, ktére zajmujy si¢
dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpadow.

15 01 10*

Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

QOdpady beda magazynowane selektywnic w pomieszezeniu magazynowym
w szezelnyeh omakowanych pojemnikach, wykonanych z materialéw
odpomych na dzialaniec skladnikéw umieszezonych w nich odpadéw,
posiadajacych szezelne zamkniecie zabezpieczajace przed preypadkowym
rozproszeniem odpadu w trakeie gromadzenia 1 czynnodei zaladunkowych,
Magazyn posiada utwardzone, nieprzepuszezalne  podlore,  jest
zabezpieczony przed dostgpem oséb postronnych.

Odpady przekazywane bedi uprawnionym podmiotom, ktdre zajmujy sig
dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpadéw.

10.

1502 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filiry olejowe nienjete
w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$eierki) i ubrania ochronne
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Odpady magazynowane bgda  w wydziclonym  pomieszezeniul
magazynowym dzialu technicznego, w szezelnych oznakowanycls
pojemnikach, wykonanych z materiatéw odpomych na dziatanic skladnikéws
umicszezonyckt w nich odpadéw, posiadajacych szczelne zamknigeid
zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu w trakciel
gromadzenia i czynnosci zatadunkowych. Pomicszezenie zabezpieczone jest
przed dostepem osdb postronnych.

Odpady przekazywane bedy uprawnionym podmiotom, kiére zajmuja si¢
dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpaddw.

11.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np, szmaty,
scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
42

Odpady w postaci materialéw filtracyjnych oraz sorbentéw magazynowand
bedy w oznakowanych pojemnikach wyposazonych w pokrywy/przykrycia,
zlokalizowanych w magazynie dziatu technicznego.

Odpady przekazywane bedy uprawnionym podmiotom, ktdre zajmuja sig
dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpaddw.

12.

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpady magazynowane beda w oznakowanych, szezelnych pojesmnikach
wykonanych z materiaiéw trudnopalnych, odpornych na dzialanie olejdwi
odpadowych, wyposazonych w szczelne zamknigeie, zabezpieczonych przed
przypadkowym  rozproszeniem, umieszczonych w  pomieszczeniu
magazynowym dziatu technicznego, zabezpieczonym przed dostepem osaby
postronnych.

Odpady przekazywane beds uprawnionym podmiotom zajmujacym  sig
unieszkodliwianiem tego rodzaju odpaddw.

13.

16 01 17

Metale zelazne

Magazynowane odpadéw o duzych gabarytach realizowane bedzie wi
haldach na utwardzonym placu. Odpady drobne magazynowane beda w
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metalowym pojemniku, w wyznaczonym boksic.
Qdpady przekazywane bedy uprawnionym podmiotom do odzysku 1 /luby

recyklingu.
Magazynowane odpadow o duzych gabarytach realizowane bgdzie
hatdach na wtwardzenym placu. Odpady drobne magazynowane boda v
14.} 16 01 18 | Metale niezelazne metalowym pojemniku, w wyznaczonym boksie.
Odpady przekazywane beda uprawnionym podmiotom do odzysku § /luby
recyklingu.
Odpady magazynowanc bedg w szezelnych oznakowanych pojemmikach,
Zuzyte urzadzenia zawierajgce posiadajgeych  zamknigeia  zabezpicczajgec preed  przypadkowyn
: : : rozproszeniem i stiuczeniem odpadu w trakeie gromadzenia 1 czynnodcl
niebezpieczne elementy S)inne : . : )
15.] 160213* sy Lo zaladunkowych, umicszezonych w pomicszezeniu magazynowym driaty
niz wymienione w 16 02 6% do technicznego, zabezpieczonym przed dostgpem osdh postronnych,
160212 Odpady przekazywane bedy uprawnionym podmiotom, kidre zajnmjy siy
dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpadow,
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady magazynowane beda w opakowaniach firmowych na regatach wi
- specjalnie wydziclonym magazynie dziatu technicznego.
16.1 160214 | wymienione w 16 02 09 do 16 Odpady przekazywane beds uprawnionym podmiotom, kibre zajmuijy sig
6213 dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpadéw,
Elementy usunigte ze zuzytych Qdpady magazynowane beda w pojemnikach, w specjalnic wydzicionym)
17.] 16 02 16 } urzgdzen inne niz wymienione micjscu w budynku dzialu technicznego.

Qdpady przekazywane beda uprawnionym podmiotom, kidre zajmufa sig

w1602 15 dalszym zagospodarowaniem tego rodzaju odpaddw.

*- odpady mebezpieczne

Na terenie OSM ,,WART-MILK"” w Sieradzu nie bedzie prowadzona dzialalnosé w zakresie zbierania
i transportu odpadéw (wytwérea bedzie je tylko magazynowal, a transport prowadzi¢ bgdg uprawnione
firmy zewnetrzne wiasnymi pojazdami) oraz przetwarzania i unieszkodliwiania odpadow.

Miejsca magazynowania poszezegdélnych rodzajow odpaddw zaznaczono na zalyczniku nr 1 o do
niniejszej decyzji.

VIL3. Wskazuj¢ sposéb zapobiegania powstawaniu odpadéow lub ograniczania ilosci
odpadoéw i ich negatywnego oddzialywania na srodowisko.

QOdpady magazynowas selektywnie, z uwzglednieniem ich wlasciwosci fizycznych i chemicznych,
w tym stan skupienia oraz zagrozenia, w sposéb ograniczajacy negatywne oddzialywanie na
Srodowisko.

Odpady magazynowaé w przeznaczonych do tego celu pojemnikach/kontenerach badz w stosach,
w miejscach do tego przeznaczonych, w sposéb uniemozliwiajgcy negatywne oddzialywanie na
srodowisko, w szczegolnosci gruntowo-wodne oraz w sposob zabezpieczajacy przed dziataniem
warunkdw atmosferycznych. Miejsca magazynowania odpadéw oznakowad i zabezpieczy¢ przed
dostepem oséb trzecich. Pojemniki/kontenery powinny byé wykonane z materialdw odpornych na
dzialama substancji zawartych w odpadach oraz posiadaé¢ stosowne zabezpieczenia przed
rozproszeniem odpadéw i odeiekami zaréwno podczas magazynowania odpadéw, jak i zaladunku
na srodki transportu. Sposdb magazynowania nie moze negatywnie oddzialywaé na kolejne
operacje zwigzane z dalszym zagospodarowaniem odpaddw.

Wytwarzane odpady gromadzi¢ w ilo$ciach nieprzekraczajgcych posiadanych pojemnosei
magazynowych dla poszczegdlnych rodzajow odpaddow,

Usuwane z terenu zaktadu odpady zabezpieczyé przed przypadkowym rozproszeniem badz
rozlaniem/wyciekiem w trakcie transportu.;

Minimalizowad¢ ilosci wytwarzanych odpadéw poprzez: racjonalne gospodarowanie surowcem,
materialami opakowaniowymi, sorbentarni, ubraniami ochronnymi, substancjami chemicznymi i
innymi materialami wykorzystywanymi w procesie produkcji. Zakupywaé wykorzystywane
materialy eksploatacyine oraz opakowania z wykonane z wysokiej jakosci materialéw. Srodki
chemiczne do mycia i dezynfekcji oraz inne wykorzystywane w procesie produkceji zakupywaé w
opakowaniach zbiorczych i zwrotnych.

Terminowo prowadza¢ planowane przeglady i kontrole stanu technicznego instalacji oraz naprawy
maszyn 1 urzgdzen w celu unikniecia powstawania odpadéw w czasie ich ewentualnych awarii.
Systematycznie udoskonalal proces produkcyjny w celu zredukowania iloéci powstajacych
odpadéw.
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8. Wytworzone odpady sukcesywnie przekazywaé kolejnym posiadaczom odpadéw, legitymujgcym
si¢ stosownymi zezwoleniami, w celu dalszego ich zagospodarowania, zgodnic z ustawg o
odpadach. Qdpady moga by¢ przekazywane osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym
w celu poddania odzyskowi na potrzeby wlasne jezeli znajduja si¢ na liscie wskazanej w
przepisach prawa.

9. Wytwarzanie odpaddéw w warunkach awarii i rozruchu odbywad sic bedzie w taki sam sposéb jak
podezas normalnej pracy instalacji.

VIIL Zaopatrzenie w wodg instalacji IPPC

Woda dla potrzeb instalacji IPPC oraz potrzeb socjalnych pracownikéw obslugujgcych instalacje
dostarczana jest z zakladowego ujgcia podziemnego, zlokalizowanego na dzialce nr 50/24 (obreb 1
Sieradz - miasto). Pobdr wody ze studni odbywa si¢ w oparciu o sektorowe pozwolenie
wodnoprawne. Woda surowa poddawana jest procesowi uzdatniania w zakladowej stacji uzdatniania
wody w celu usunigeia zwigzkéw zelaza i manganu.

W przypadku awaril zakladowego ujecia wody, woda dla potrzeb instalacji dostarczana bedzie
Z zewnetrznej sieci wodociggowej - z wodociagu publicznego, na podstawie umowy z gestorem siec.
Woda wykorzystywana bedzie do celéw technologicznych, uzupelniania zamknigtych obiegéw
chlodzenia instalacji (uzupelnianie ubytkéw wody w ukiadzie), do mycia i dezynfeke)i instalacyi, do
celow porzadkowy (sprzstania pomieszczen) oraz mycia wewngtrznych elementéw cystern do
transportu mleka.

VHI.1. Ho$¢ wykorzystywanej wody

Qhomax = 37,5 m*/h Que.=3599 Mm% Qroerme o = 131 360,0 m*/rok

IX. Odprowadzanie Sciekow

Scieki przemystowe powstajgce w zwiazku z eksploatacjy instalacji IPPC pochodza 2 proceséw
technologicznych, z mycia urzadzen wchodzacych w sklad instalacji, wewnetrznych elementéw
cystern do transportu mleka i sprzatania pomieszczen. Scieki przemyslowe wraz ze éciekami socjalno
— bytowymi wspdlng kanalizacjy wewnetrzng doplywajg do zbiornika retencyjno-usredniajacego o
pojemnodei 300 m*d, a dalej przepompowywane $a do zakladowej podczyszezalni Sciekdw (do
zbiornika doptywaja réwniez $cieki z instalacji, ktére nie zostaly ujete w pozwoleniu
zintegrowanym). Scieki podczyszczone w mechaniczno-chemiczno-biologicznej instalacji firmy
Grundfos BioBooster odprowadzane s do miejskiej kanalizacji sanitarnej, stanowigcej wilasnodé
Gminy Miasta Sieradz, eksploatowanej przez MPWIK w Sieradzu (w oparciu o umowe zawarty z
gesforem sieci).

Wody opadowe i roztopowe z polaci dachowych budynkéw produkeyjnych i pozostalych obiektéw
zlokalizowanych na terenie OSM , WART-MILK” splywaja powierzchniowo na tereny utwardzone
skad wraz z wodami opadowymi i roztopowe z drég i placéw utwardzonych poprzez wpusty uliczne
wplywajg do zakladowej kanalizacji deszczowej, a dalej do miejskiej kanalizacji deszczowe] w ul.
Rapackiego, stanowigcej wlasnosé Gminy Miasta Sieradz.

1X.1. Ilosé, stan i sklad wytwarzanych sciekéw przemyslowych
o Iloéé scickow
Qh.max= 39,3 m*h Quer=3773m%d  Qoczne= 137 705 m® /rok

e Stan i sklad Sciekéw przemysiowych

Odczyn pH ~ 6,5-8,0
CHZT = 4000 mg Oy/1
BZT5 - 2000 mg 02/1
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Azot azotanowy -2,0mg/1
Azot azotynowy - 0,30 mg/l

Azot amonowy -3,5mg/l
Azot ogolny — 180 mg/1
Fosfor ogdlny - 40 mg/l
Chlorki —~ 450 mg/1
Zawiesina ogdlna - 1000 mg/1

X. Zakres i sposob monitorowania procesu technologicznego, wielkoSci emisji
oraz sposéb ewidencjonowania pomiarow.

X.1. Monitoring procesow technologicznych
Prowadzacy instalacje winien monitorowac efektywnoéé procesu technologicznego w odniesieniu do:
+ rodzaju i wielkoéé wykorzystywanych surowcow,
e rodzaju i wielkos¢ wytwarzanego produktu koncowego oraz substancji chemicznych
( w tym m.in. ubytkdw amoniaku oraz freonu)
« wielkosci zuzycia energii elekirycznej
= gospodarki wodnej 1 Scickowej
gospodarki odpadami

X.1.1. Monitoring zuzycia surowcéw i substancji chemicznych oraz wytworzonych
wyrobéw gotowych

Prowadzi¢ ewidencj¢ rocznego wykorzystania surowcdéw (ilod¢ i rodzaj) 1 substancii chemicznych —
ilos¢ i rodzaj (w tym ubytkdéw amoniaku, freonu oraz $rodkdw zuzywanych m.in. w procesie mycia,
dezynfekcji, konserwacii, itp.) oraz wytworzonych wyrobdéw gotowych (rodzaj 1 tlo$¢).

X.1.2. Monitoring zuzycia energii

Prowadzi¢ w sposéb ciagly pomiar zuzywanej energii na potrzeb instalacji IPPC. Prowadzic
ewidencje rocznego zuzycia energii w oparciu o odezyly wskazan licznika pomiarowego,
wykonywane raz w roku (w ostatnim dniu danego roku kalendarzowego).

X.1.3. Monitoring ilosci zuzywanej wody dla potrzeb instalacji

Prowadzi¢ w sposéb ciagly pomiary ilosci wody wykorzystywanej dla potrzeb instalacji w oparciu o
wskazania wodomierzy. Odczyt wskazan wodomierzy dokonywad z czestotliwodcig jeden raz w roku
(w ostatnim dniu roku). Prowadzi¢ ewidencje ilosci wody wykorzystanej dla potrzeb instalacii.
Urzadzenia pomiarowe powinno posiadaé legalizacje 1 by¢ zabezpieczone przed dokonaniem w nim
zmian.

X.1.4, Monitoring tlosci i jakosci Scickow

Prowadzi¢ ewidencje rocznych ilosci $ciekéw przemystowych wytworzonych w czasie
eksploatacji instalacji IPPC. Wykonywa¢ raz w roku badania jakosci wytwarzanych w
instalacji IPPC $ciekdéw przemystowych (surowych). Prébka pobrana do badan powinna by¢
probka Srednig dobows. Badamia $ciekéw powinny by¢ wykonane przez laboratorium
akredytowane.

X.1.5. Monitoring odpadow

Prowadzi¢ ewidencje ilosciows 1 jakosciows wytwarzanych odpaddw oraz karty przekazania i karty
ewidencji odpadéw dla kazdego rodzaju odpadow oddzielnie oraz roczne zestawienia danych o
rodzajach 1 ilodci wytworzonych odpaddw, jak réwniez sposobie gospodarowania odpadami.
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X.2. Monitoring emisji do powietrza i usytuowanie stanowisk pomiarowych

Stanowiska pomiarowe do wykonywania kontrolnych pomiaréw emisji z proszkowni usytuowane sy
za kazda suszarnig na proszkowni, na odcinkach prostych kanaléw za urzadzeniami odpylajacymi.
Stanowiska pomiarowe muszg spetniaé wymagania ustalone w normie PN-Z0-0403-7/94 ,Ochrona
czystosct powietrza”- Badania zawartosei pyhu.

Prowadzi¢ pomiary emisji do powietrza z proszkowni, z czg¢stotliwoécig raz na dwa lata, w zakresie
pyhs. Pomiary winny by¢ wykonywane przez laboratorium akredytowane.

Prowadzi¢ roczny godzinowy rejestr czasu pracy wentylatoréw proszkowni (podstawowego podczas
Jjego samodzielnej pracy oraz podstawowego i pomocniczego podezas ich wspdlnej pracy).

X.3. Monitoring emisji halasu w §rodowisku

Prowadzi¢ pomiary emisji hatasu w $rodowisku w porze dnia i nocy z czestotliwosciy 1 w zakresie
oraz na zasadach okreslonych w przepisach prawa. Pomiary wykonywac¢ na najblizej zlokalizowanym
terenie chronionym akustycznie.

X.4. Prowadzenie pomiarow i ich ewidencjonowanie

Pomiary wykonywaé¢ za pomoca aparatury pomiarowej posiadajacej aktualne $wiadectwa legalizaci,
zgodnie z obowiazujacymi metodykami i normami.

Uzyskane wyniki przeprowadzanych pomiaréw ewidencjonowal oraz archiwizowal na terenie
zakiadu, co najmniej przez 5 lat od zakoiiczenia roku kalendarzowego, ktérego dotycza.

XI. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi ochrony S$rodowiska
corocznej informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z wa-

runkami okreslonymi w pozwoleniu
Nakiada si¢ na prowadzacego instalacje obowigzek przekazywania Staroécie Sieradzkiemu oraz
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w 1.odzi, corocznej informacji, w terminie do 31
marca kazdego roku za caly rok ubiegly, pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z
warunkami okre$lonymi w pozwoleniu, w szczegdlnosci w zakresie:

« informacji o rodzaju i ilosciach zuzytych w danym roku: surowcéw, substancji chemicznych
(w tym m. in. ubytkow amoniaku, freonu i érodkéw zuzywanych w procesie mycia,
dezynfekcji i konserwacji itp.) oraz wody
informacji o ilosci zuzytej energii elektrycznej
informacji o rodzaju i ilodci wyprodukowanych w danym roku wyrobéw gotowych
informacji o rodzaju i ilo§ci wytwarzanych odpadéw w zwigzku z eksploataciq instalacji
informacji o ilosei i jakosci $ciekow przemystowych wytworzonych w instalacji
wyniki pomiaréw wielkoséci emisji pyléw z proszkowni oraz czasu pracy wentylatoréw.

Wyniki pomiaréw hatasu przekazywac zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepiséw prawa.

XII. Okreslam sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako

calosci

A. Prowadzi¢ na biezaco monitoring efektywno$ci procesow technologicznych oraz pracy
instalacjl.

B. Przeprowadza¢ okresowe analizy zbieranych danych oraz podejmowaé stosowne dziatania
ukierunkowane na optymalizowanie pracy instalacji oraz prowadzanych proceséw
technologicznych.

C. Monitorowaé zuzycie surowcdéw wraz z rejestrem wytworzonych produktéw oraz na biezaco
ewidencjonowaé wielkos¢é odpadéw w zakresie surowcdw i produktdéw nieprzydatnych do
spozycia.

D. Srodki myjace, dezynfekujace i inne substancje chemiczne (w tym amoniak i freon)
wykorzystywane w ramach eksploatacji instalacji, ktére moga stanowi¢ zagrozenie dla
srodowiska magazynowa¢ wylacznie w szezelnych pojemnikach i zbiornikach, w miejscach
do tego przeznaczonych, na szczelnej utwardzonej powierzchni, w sposéb zabezpieczajacy
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przed przenikaniem do srodowiska. Systematycznie sprawdzaé szczelnos¢ pojemnikow,
zbiornikéw 1 posadzki w pomieszczeniach gdzie magazynowane sg substancje chemiczne, a
stwierdzone nieprawidtowosci natychmiast usuwac.

Wytwarzane odpady magazynowaé zgodnie ze wskazaniami zawartymi w punkcie VIL2
tabela 7.

Na biezaco usuwaé przecieki z instalacyi w celu minimalizowania ilosci zuzywanej wody oraz
ilogci powstajacych sciekow.

Monitorowaé w sposdb ciaggly obszary zagrozonego obecnosciy amoniaku i freonu, a w
przypadku uszkodzenia czujnikow 1 instalacji niezwloczne wykonac niezbgdne naprawy.
Urzadzenia eksploatowane w ramach instalacji objetej niniejszym pozwoleniem utrzymywac
we wiasciwym stanie technicznym i eksploatowaé w sposdb umozliwiajacy minimalizowanie
zuzycia energii elektrycznej, wody oraz ilosci wytwarzanych odpadow 1 Scickdéw
przemystowych.

Wszystkie procesy produkeyjne prowadzi¢ zgodnie z opisanymi i zatwierdzonymi
technologiami, uwzgledniajacymi aspekty bezpieczetistwa pracy oraz ochrong Srodowiska.
Wiasciwie magazynowac i racjonalnie wykorzystywa¢ srodki chemiczne, przeznaczone do
chiodzenia, mycia, dezynfekcji i konserwacji instalacji oraz do innych czynnosel.

Wytwarzane odpady magazynowaé selektywnie, w sposdb uniemozliwiajgcy rozwiewanie,
rozlanie bads powstanie odciekéw, 2z wykorzystaniem odpowiedniej infrastruktury
technicznej.

Przekazywal do odzysku odpady posiadajgce wiasciwosei umozliwiajace, przy aktualnym
stanie techniki, technologii i organizacji, ich wykorzystanie.

. Prowadzi¢ rzetelng ewidencje wytwarzanych odpaddw i okresowq analiz¢ danych w tym

zakresie, ukierunkowana na optymalizowanie ich ilosci.

Daizyé do poprawy efektywnosci energetycznej, szczegdlnie w zakresie optymalizacji
temperatury chiodzenia surowcodw oraz produktéw.

Scieki technologiczne odprowadzaé do kanalizacii miejskiej, po weczesniejszym ich
podczyszezeniu w przyzaktadowej oczyszezalni $eiekéw, celem dotrzymania parametréow
sciekow wprowadzanych do urzadzen stanowigcych wiasnosé innego podmiotu.
Przeprowadza¢ pomiary kontrolne substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do
powietrza z instalacji w istniejacych punkach pomiarowych usytuowanych za urzgdzeniami
odpylajacymi obu suszarni.

Prowadzi¢ zgodnie 2z obowigzujgcymi przepisami ocene poréwnawczg parametrow
procesowych ze wskaznikami charakteryzujgcymi najlepsze dostgpne techniki. Wyniki tych
ocen gromadzi¢ i przechowywaé, a w przypadku stwierdzenia rozbieznoéci z najlepszymi
dostepnymi technikami dostosowaé dany proces do tych technik.

XIIL Okreslam sposéb zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
W celu zapewnienia efektywnego wykorzystania energii nalezy:

A,

B.

™ 1

Urzadzenia o niskiej sprawnosci energetycznej zaste¢powad urzadzeniami wysokosprawnymi
o niskim zapotrzebowaniu na energie¢ elektryczng i odpowiedniej gospodarce cieplem.
Dostosowywal wielkosci urzadzen do konkretnych potrzeb (optymalizacja urzadzen
z mozliwoscig regulaciji).

Stosowad rozwiazania eliminujgce dodatkowe zuzycie energii poprzez stosownie uszczelnien
i samozamykaczy na drzwiach, odpowiedniy izolacje i uszczelnienie $cian budynkéw,
prowadzenie roziadunku i zatadunku surowcoéw, materialéw i wyrobow gotowych w dokach
samochodowych, ktore szczelnie przylegaja do naczep samochodéw.

Przeprowadza¢ regularne kontrole energochionnych instalacji oraz systemow chtodzenia.
Wykorzystywa¢ energooszczedne oswietlenie.

Prowadza¢ analiz¢ zuzycia energii w oparciu o prowadzony monitoring zuzycia w celu
optymalizacji zuzycia energii i wprowadzania nowych energooszczednych rozwigzan.
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XIV. Okreslam sposoby zapobiegania i ograniczania skutkow awarii oraz sposéb
powiadomienia o jej wystgpieniu

W celu zapobiegania i ograniczenia skutkéw awarii nalezy:

A. Stosowaé systemy cigglej kontroli procesu technologicznego poprzez wykorzystanie
nowoczesnych technik i specjalistycznego oprogramowania monitorujacego przebieg
poszczegdlnych proceséw czastkowych, stosowal czujniki wykrywania zagrozen, systemow
kontroli napelniania zbiornikéw, systeméw detekcji ubytku czynnikéw w instalacji
chlodniczej.

B. Prowadzi¢ regularne kontrole stanu technicznego budynkdéw oraz urzadzen i innych
elementéw wchodzacych w sklad instalacji, ze szczegélnym uwzglednieniem instalacii
chlodniczej (przede wszystkim szczelnoéé tej instalacji i dziatania systeméw kontrolnych)
pracuigcej w oparciu o amoniak i freon.

C. Przestrzegaé termindw konserwacii linil technologicznych i urzadzef oraz innych elementéw
wchodzaeych w sklad instalacji do obrébki i przetwoérstwa mleka, jak réwniez innych
elementéw, urzgdzenh 1 maszyn (np. zbiornikdéw, rurociggdw, przewodéw, itp.)
wspotpracujgcych z instalacjy, ktérych awaria moglaby spowodowaé oddzialywanie na
srodowisko. Czynnosci konserwacyjne prowadzi¢ zgodnie z przewidywang dla tych
urzgdzei/maszyn/elementéw czestotliwoseia. Elementy skladowe instalacji, jesli zachodzila
bedzie taka potrzeba, wymienia¢ na biezgco, zanim dojdzie do ich catkowitego zuzycia, co
moze spowodowac awarie.

D. Dba¢ o wlasciwe dziatanie systeméw wentylacyjnych, przede wszystkim w pomieszczeniach
gdzie znajduja sic substancje chemiczne. Pomieszczenia winny byé zabezpieczone przed
dostepem 0s6b nieupowaznionych.

E. Skomplikowane prace naprawcze maszyn i urzgdzen zlecal specjalistycznym firmom

serwisowym, w celu maksymalnego skrécenia czasu przestojéw instalacji i eliminowania
ewentualnych bleddw.
Wszystkie awarie usuwac na biezaco z zachowaniem zasad bezpieczenstwa pracy.
Substancje chemiczne magazynowaé w pojenmikach i zbiornikach przeznaczonych wylgcznie
do ich magazynowania, a ich ewentualne napetnianie, rozladunek, czy przemieszczanie
prowadzié¢ ze szezegdlng ostroznoscia, tylko i wylacznie na powierzchniach szezelnych, przy
ciagglym nadzorze tej operacii, z =zastosowaniem technik kiére zabezpiecza  przed
niekontrolowanym wyciekiem chemikaliéw podczas tych czynnoéci. Systematycznie
sprawdzaé stan techniczny, szczegdlnie szezelnosc pojemnikow i zbiornikow.

H. Utrzymywa¢ w nalezytej sprawnosci technicznej zrédla zasilania w wode (ujecie 1 przylacze
wodociggowe dostarczajace wode z sieci miejskiej), dwustronny system zasilania w energie
elektryczna, instalacje elektryczna oraz system odprowadzania i oczyszezania sciekéw.

I. Obiekt wyposazyé w odpowiedni sprzet gadniczy, na biezgco prowadzi¢ szkolenia
pracownikow w zakresie zachowania si¢ w sytuacjach awaryjnych oraz stosowania przepiséw
BHP i PPOZ.

J. W sytuacji wystapienia awarit podja¢ konkretne dzialania zmierzajace do
minimalizowania skutkéw awarii np. poprzez zabezpieczenie miejsca awarii,
usunigcie pracownikow ze strefy zagrozenia oraz niezwloczne powiadomienie
wtlasciwych stuzb.

o

XIV.1, Sposéb powiadamiania o wystgpieniu awarii

W sytuacji wystapienia awarii mogacej stworzy¢ zagrozenie dla srodowiska, w tym zwigkszona emisje
zanieczyszczen do $rodowiska prowadzacy instalacje winien ograniczy¢ lub wstrzymaé prace
instalacji oraz w trybie natychmiastowym, poinformowaé o zakiéceniach i nieprawidiowosciach
shuzby ochrony srodowiska - Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Lodzi oraz Staroste
Sieradzkiego, jak réwniez Straz Pozama.
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XV. Okreslam sposoby postepowania w przypadku zakonfczenia eksploatacji
instalacji

Nie przewiduje si¢ negatywnych skutkdw wynikajacych z eksploatacji instalacji, w zwigzku z tym nie
okreéla si¢ sposobdw ich usunigeia.

W przypadku podjecia decyzji o ewentualnej likwidacji instalacji i wehodzacych w jej sklad urzadzen
w pierwszej kolejnosci nalezy opracowal projekt likwidacji obiektu. Dokumenty te powinny
uwzgledniaé réwniez zagadnienia ochrony $rodowiska, w szezegdlnoscl ochrong: powierzehni ziemi,
wdd podziemnych, ochrong powietrza oraz przed emisjg odoréw.

Wszystkic obiekty, instalacie 1 urzadzenia winny byé zlikwidowane zgodnie 2z wymogami
wynikajacymi z przepiséw prawa, w szczegolnosci: prawa budowlanego, BHP, Prawo ochrony
srodowiska.

Zdemontowane elementy instalacji sprzeda¢ bad’ zakwalifikowac jako odpad i przekazaé firmom
zewnetrznyn, posiadajgcym stosowne zezwolenia, celem dalszego ich zagospodarowania.

O zamiarze likwidacji instalacii poinformowaé organ wlasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego.

XVL Transgraniczne oddzialywanie na Srodowisko

W przypadku przedmiotowej instalacji nie zachodzi transgraniczne oddzialywanie na srodowisko.

XVII. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych

oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

Proces obrobki i przetworstwa mleka, czynnosci mycia, dezynfekcji i konserwacji  instalacji oraz
operacje jej chlodzenia, prowadzone sa w budynkach produkcyinych o szczelnych posadzkach, stad
wszelkie wycieki, rozlanie, czy rozsypanie stosownych substancji nie bedzie powodowad
przedostawanie ich do gleby, ziemi i wod gruntowych.

Wszystkie wykorzystywane, na terenie OSM ,WART - MILK™ w Sieradzu, substancje stale oraz
ciekle magazynowane beda w odpowiednio do tego przystosowanych zbiornikach/pojemnikach.
Dowozone do zaktadu substancje chemiczne dostarczane sg do pomieszezen magazynowych
preparatéw chemicznych, a nastgpnie kierowane sa do jednego z czterech magazynéw
zlokalizowanych na halach produkcyjnych (dotyczy dzialu przyjecia surowca, proszkowni, UHT i
aparatowni) oraz podczyszczalni $ciekdw, ze szczelng posadzka betonowa, wyposazong w kratki
scickowej i system kanalizacyjny.

Srodki chemiczne wykorzystywane do mycia instalacii za pomoca stacji CIP kraza w obiegu
zamknietym. Scieki z mycia instalacii i pomieszczen odprowadzane sy wewnetrznym systemem
kanalizacyinym do przyzakladowej podczyszezalni $ciekdw. Ewentualne wycieki lub rozlania
srodkdéw myjacych badZ innych substancji chemicznych usuwane sg na biezaco z wykorzystaniem
stafych sorbentow.

Uzywane w instalacji chiodniczej czynniki tj. amoniak bezwodny i freon R404 zastosowane do
chtodzenia wody lodowej, komory masta i galanterii oraz utrzymania wiasciwych temperatur w
magazynach chlodniczych wydawania towaréw gromadzone sa odpowiednio w specjalistycznych
jednoplaszczowych zbiornikach stalowych.

Odpady powstajace w wyniku eksploatacji instalacji magazynowane sa w sposdb uniemozliwiajacy
przedostawanie si¢c substancji szkodliwych do gleby, ziemi i wod gruntowych. Magazynowanie
wytworzonych odpaddw realizowane jest w szczelnych oznakowanych pojemnikach/kontenerach,
wykonanych z materiatéw odpornych na dzialanie przechowywanych w nich odpadéw badz w postaci
hald na podlozu szczelnym.

Wody opadowe i roztopowe ze szczelnych powierzchni terenu — drég i placéw, w ktérych mogs
wystapi¢ substancje ropopochodne, kierowane sg do wewnetrzne] kanalizacji deszczowej, skad
odptywaja do kanalizacji miejskiej przy ul. Rapackiego.

Na terenie OSM WART-MILK w Sieradzu prowadzony jest monitoring proceséw technologicznych.
Z uwagi na powyzsze nie okresla sie dodatkowych wymagan ww. zakresie.
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XVIII. Pozwolenie wydaje si¢ na czas nieoznaczony.

XIX. Zmieniam w cz¢Sci pozwolenie udzielone Okregowej Spoldzielni
Mleczarskiej WART-MILK 98-Sieradz, ul. Wojska Polskiego 41/45 na
wprowadzanie pylow i gazéw z instalacji do powietrze udzielone decyzjg Starosty
Sieradzkiego z dnia 17.11.2014 r, znak:RS.6224/9/2014, w nast¢pujacym zakresie:

a. uchyli¢ w catosei punkt L.3. pozwolenia

b. w punkeie IL ,, Wielkos¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji”, usuna¢ tabele dot. proszkowni oraz zmieni¢ wielkos¢ emisji facznej dla zakiadu,
w nastepujacy sposoéb;

Nazwa substancji (nr CAS) Emisja
Pyt PM 17,73
Dwutlenek siarkd 92,50
Dwutlenek azotu 37,21

c. zmieni¢ brzmienie punktu 1I.5. na . .Stanowiska pomiarowe emisji zlokalizowad za kazdym
kotlem, na odcinkach prostych kanatéw za urzgdzeniami odpylajgeymi, zgodnie z wymaga-
niami okrestonymi w PN-Z-04030-7 z grudnia 1994 t. — Ochrona czystosci powietrza”.

d. zmieni¢ brzmienie punktu IL7. na: ..Czas pracy instalacji wynosi.

s  Kotlownia — ok 8760 h”

e. zmieni¢ numeracje punktu I, Zobowiazuje uzytkownika instalacji” na punkt ITL, a
punktu IIl na punkt IV.

Pozostate punkty decyzji pozostawiam bez zmian.

XX. Uchylam w caloSci pozwolenie na wytwarzanie odpadéw udzielane
Okregowej Spoldzielni Mleczarskiej w Sierasdzu decyzja Starosty Sieradzkiego z
dnia 14.04.2009 r., RS.7635-44/09, wraz ze zmiang wprowadzong decyzja z dnia
30.06.2011 r., znak: RS.7635-44/09.

UZASADNIENIE

W dniu 24 paidziernika 2017 r. Okregowa Spodldzielnia Mleczarska WART - MILK w
Sieradzu z siedzibg przy ul. Wojska Polskiego 41/45, 98 — 200 Sieradz, wystapita do Starosty
Sieradzkiego z zadaniem o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki i
przetworstwa mleka o zdolnodci przyjmowania, obliczonej jako warto$¢ érednia w stosunku do
produkeji rocznej, ponad 200 Mg mleka/dobe, zlokalizowanej w Sieradzu, na dziatkach o nr ewid.
50/14, 50/15, 50/16, 50/17, 50/18, 50/19, 50/20, 50/21, 50/22, 50/23, 50/24, 51/1, 51/2, 51/3, §1/4,
51/5, 51/6, 51/7, 51/8, 51/9, 51/10, 51/11, 51/12, 51/13, 51/19, 51/23, 51/24, 51/25, 51/26, 51/27,
51/28, 51/29 obre¢b geodezyijny 1 Sieradz — Miast.

Prowadzacy instalacje przedlozyh: dwa egz. wniosku w formie papierowej i wersje
elektroniczng na informatycznych nosnikach danych, dowdd uiszezenia oplaty skarbowej za wydanie
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pozwolenia oraz analize koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia
gleby, ziemi i wod gruntowych na terenie zakladu. Wnioskujacy nie dopeknil natomiast obowigzku
wniesienia oplaty rejestrowe;.

Pismem z dnia 30 pazdziernika 2017 r. znak: RS.6222.7.2017 organ wezwal wnioskodawce do
przediozenia dowodu uiszczenia oplaty rejestracyjnej za pozwolenie zintegrowane. Dowdd wniesienia
optlaty dostarczono w dniu 10 listopada 2017 .

Dziatajac na zgodnie art. 209 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony
srodowiska (t.j. Dz. U. 2018, poz. 799) - zwanej dalej P.o.. tut. organ, przy pismic z dnia 6 listopada
2017 r, znak: RS.6222.7.2017, przekazal Ministrowi Srodowiska wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego w formie elektronicznei, celem wpisania go do rejestru wnioskéw o wydanie
pozwolenia zintegrowanego w mysl art. 212 ust. 1 ustawy P.o.$. W pismie organ poinformowal o
braku wniesienia przez prowadzacego instalacje oplaty rejestrowej oraz o wezwaniu strony do jej
uiszczenia.

W $wietle art. 201 ust. 1 ustawy P.o.§. prowadzenie instalacii, ktérej funkcjonowanie ze
wzgledu na skale i rodzaj prowadzonej w nich dzialalnosci, moze powodowad znaczne
zanieczyszczenie poszezegélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako calosci wymaga
uzyskania pozwolenia zintegrowanego. Instalacia do obrébki i przetworstwa mleka ¢ zdolnosci
przyjmowania obliczonej jako wartos¢ érednia w stosunku do produkeji rocznej, ponad 200 ton/dobe,
zaliczana jest do instalacje mogacej powodowad znaczne zanieczyszezenie poszezegolnych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catosci — zgodnie z pkt 6 ppkt 6 zalycznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowaé
Zhaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementdw przyrodniczych albo érodowiska jako catodci
(Dz. U. 22014 1., poz.1169).

Zadeklarowana przez wnioskodawce zdolno$é produkcyjna instalacji do obrébki i
przetwérstwa mleka na terenie OSM ,,WART-MILK” w Sieradzu zostala ustalona na pozionte 234,3
Mg/dobe.

Prowadzgcym instalacje i posiadajgcym tytul prawny do przedmiotowej instalacji jest
Okregowa Spotdzielnia Mleczarska ,, WART-MILKI” w Sieradzu.

Instalacja do produkcji mleka lub wyrobdow mlecznych, o zdolnoéci produkeyinej nie
mniejszej niz 50 t na rok, zaliczana jest do przedsigwzigé mogacych potencjalnie znaczaco
oddzialywac na érodowisko, wymienionych w § 3 ust. 1 pkt 93 rozporzadzenia Rady Ministréw z
dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (t..
Dz. U. 2016, poz. 71). W zwiazku z powyzszym na podstawie art. 378 ust.]1 ustawy P.o.5. organem
wiasciwym do udzielenia przedmiotowego pozwolenia jest starosta.

Po wstepnej analizie wniosku stwierdzono, ze przedmiotowa instalacja jest przedsiewzigciem
moggcym potencjalnie znaczaco oddziatywad na $rodowisko okreslonym w § 3 ust. 1 pkt. 93
rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych
znaczgco oddzialywad na $rodowisko (Dz. U. 2016, poz 71). W zwiazku z powyZzszym na podstawie
art. 378 ust.1 ustawy P.o.$. Starosta Sieradzki jest organem wlasciwym do udzielenia przedmiotowego
pozwolenia.

Whioskodawca nie zlozyl wniosku na podstawie art. 16 ust. 1 pkt. 7 ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informaciji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j. Dz. U. 2017, poz. 1405 ze
zm.) — zwanej dalej oo$, o wylaczenie z udostgpnienia danych zawartych we wniosku o wydanie
przedmiotowego pozwolenia.

W mysl art. 61 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego
(tj. Dz. U. 2017 poz. 1257 ze zm.) — zwanej dalej K.p.a. tut. organ pismem z dnia 17 listopada 2017 r.
znak: R8.6222.7.2017 zawiadomil strone — Okregowa Spokdzielnie Mleczarskg WART - MILK w
Sieradzu o wszczeciu postgpowania w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego. Zgodnie z art.
218 pkt 1 ustawy P.o.4. 1 w zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy 00$ - obwieszczeniem z dnia 17 listopada
2017 r, znak: RS.6222.7.2017, w celu zapewnienia mozliwosei udzialu spoleczenstwa w
postepowaniu o udzielenie pozwolenia, organ podat do publicznej wiadomosei informacje o wszezeciu
postepowania w sprawie wydania przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego, a takze o mozliwosci
zapoznania si¢ z dokumentacja oraz o prawie do wnoszenia uwag i wnioskow, w terminie 30 dni.
Obwieszczenie bylo dostepne na stronie internetowe] Starostwa Powiatowego w Sieradzu oraz tablicy
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ogloszen Starostwa, Urzedu Miasta Sieradza 1 na terenie OSM WART - MILK w Sieradzu. W okresie
udostepnienia wniosku nie zgloszono zadnych uwag w przedmiocic postepowania.

Szczegdlowa analiza przedlozonej dokumentacji wykazala konieczno$é dodatkowych

wyjasnien i uzupelnien merytoryeznych przez prowadzgcego instalacic. W zwigzku z powyzszym w
dniu 9 marca 2018 r. odbylo si¢ spotkanie pracownika Starostwa Powiatowego w Sieradzu z
przedstawicielemn Wnioskodawey, wyznaczonym do kontaktu w sprawach wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Na spotkaniu oméwiono braki i niedcislosci, jakie nalezy uzupeinié,
Ustalono, iz wymagany zakres uzupelnien zostanie przestany wnioskodawcy drogg mailowa na
podany przez podmiot adres poczty elektronicznej. Ustalono, 7e wyjasnienia zostang wniesione na
pismie w ciggu miesigca od otrzymania wymaganego zakresu uzupelniei. Ze spotkania spisano
notatke sfuzbowa.
Zakres wymaganych uzupelnien obejmowat miedzy innymi potrzebe podania danych dot. ilosci (Qyq,
Qumaxts Q. rcmej) 1 jakodei sciekéw przemystowych wytwarzanych w zwigzku z eksploataciy
przedmiotowej instalacji, ilosci wody pobieranej wylgcznie na potrzeby technologiczne instalacii,
omowienie lokalizacji stanowisk do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazdéw Iub pylow
wprowadzanych z instalacji IPPC do powietrza, podania rocznych ilosci amoniaku oraz freonu
wykorzystywanego w czasie cksploatacii instalacji, oméwienia zastosowanych w instalacji rozwigzan
pozwalajacych na szybkie wykrywanie zagroZef oraz stosowanych zabezpieczen pozwalajacych
chronié $rodowisko gruntowo — wodne.

Whnioskodawca wniost uzupelnienie w formie dokumentacji ujednoliconej oraz na
elektronicznych nosnikach danych, przy pisémie z dnia 4 kwietnia 2018 r.

Eksploatowana od 1926 r. przez Okregowa Spoldzielnic Mleczarska WART — MILK w
Sieradzu instalacja do obrébki i przetworstwa mleka nie byla do tej pory objeta wymogiem uzyskania
pozwolenia zintegrowanego, z uwagi na zdolnos¢ przyjmowania wynoszaca ponizej 200 Mg mleka na
dobe. Podezas dotychezasowej eksploatacii instalacja byla poddawana wielokrotnie modernizaciji, a
wprowadzane zmiany charakteryzowatly si¢ zastosowaniem nowoczesnych linii produkcyjnych,
skomunikowanych z systemem mycia CIP oraz wysoka automatyzacjg procesow technologicznych
(ok. 95%). Prowadzqgcy instalacje uzytkowal jg w oparciu o pozwolenia sektorowe, w zakresie:
pozwolenia na wytwarzanie odpaddw, pozwolenia na wprowadzanie pylow i gazdéw do powietrza z
instalacji, pozwolenia na wprowadzanie sciekdw do urzadzen kanalizacyjnych stanowiacych wiasnosé
innego podmiotu oraz pozwolenia na pobér wéd ze studni gichinowe;j.

Bazowym surowcem wykorzystywanym do obrébki i przetwérstwa jest surowe mleko krowie
oraz kozie. Spéldzielnia produkuje artykuty mleczarskie m.in,, takie jak: mleka o réznej zawartosci
thuszczu, smietanki, maslanki, kefiry, masta, sery twarogowe, homogenizowane, oraz produkty w
proszku.

Proces produkeyjny realizowany jest w budynkach wyposazonych w instalacje i urzadzenia
tworzace linie technologiczne, rozlokowane w kilku dzialach produkcyjnych, w ktérych surowiec
poddawany jest wlasciwej obrébce i konfekcjonowaniu w celu uzyskania okreslonego wyrobu
gotowego.

Mleko przywozone jest na teren zaktadu specjalistycznymi pojazdami i poddawane wstepnej
kontroli przydatnosci do dalszego przerobu. Po spelnieniu okreslonych parametréw surowiec jest
kierowany do tankéw magazynowych, gdzie oczekuje do czasu wejscia na produkcje. Wstepna
obrdbka mieka realizowana jest w dziale Aparatowni, gdzie surowiec poddawany jest procesom
wirowania, pasteryzacji, homogenizacii oraz normalizacji. Dalsza obrdbka mleka realizowana jest juz
w konkretnych dziatach produkcji miedzy innymi w dziale produkeji masta, twarozkéw czy
produktéw mlecznych w proszku. Ostatnim etapem procesu w poszezegdlnych dzialach jest
konfekcjonowanie produktow oraz ich magazynowanie w warunkach chlodniczych przed dystrybucja.
W celu dotrzymania wysokich standardw czystosci eksploatowanej instalacji, na poszczegdlnych
etapach produkcji, zostala ona wyposazona lgcznie w siedem niezaleinych systeméw CIP
umozliwiajacych skuteczne mycie i dezynfekcje zamknietych powierzchni wewnetrznych elementdw
instalacj.

Do celéw chiodniczych, w tym wytworzenia wody lodowej w uktadzie chlodzenia na terenie
zaktadu wykorzystywany jest amoniak bezwodny oraz freon R404. Amoniak stuzy do uzyskania wody
lodowej oraz prawidiowej eksploatacii komory mrozniczej masta 1 magazynu galanterii. Freon z kolei
wykorzystywany jest w magazynie chfodniczym wydawania towaréw tj. mleko, twarogi, itp.
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Procesy technologiczne polegajace na ogrzewaniu czy ternmizacii surowca realizowane sg z
udziatem pary technologicznej oraz gorgeej wody, dostarczanej rurociggami z kottowni zakladowei,
eksploatowanej na terenie zakladu w oparciu o pozwolenie scktorowe na wprowadzanie gazéw i
pyléw do powietrza.

Instalacja pracuje przez caly rok, w systemie cigglym. Emisje zanieczyszezen i energii
powodowane przez instalacje objeta wnioskiem o wydanie pozwolenia wynikajg z normalnej pracy
instalacji i zgodnie ze zlozonym wnioskiem prowadzacy instalacj¢ nie przewiduje jej pracy w
warunkach odbiegajacych od normalnych. Podczas awarii urzgdzen lub zaniku zasilania w energie
nastepuje zatrzymanie instalacji. Rozruch i wytaczenie instalacii nie powoduja dodatkowej emisji. Wg
danych wskazanych w zloZzonym wniosku instalacja moZe pracowac jedynie w jednym wariancie,
ktéry zostal okreslony w niniejszej decyzji.

Produkcja w zakladzie zwigzana jest miedzy innymi z emisjq zorganizowang gazow 1 pylow
do powietrza, Zrédiem emisjii pyléw jest pomieszczenie proszkowni, a gazéw (amoniaku)
maszynownia chlodnicza. W dziale proszkowni ecksploatowana sa dwie suszarnie rozpylowe.
Odprowadzane na zewngtrz powietrze jest odpylane w cyklonie gléwnym. Wprowadzanie
zanieczyszczen z suszarni do powietrza odbywa si¢ dwoma emitorami oznaczonymi odpowiednio E-2
(emitor z suszarni ,,C™) 1 E-3 (emitor z suszarni ,,F™).

Z pomieszczenia maszynowni, wyposazonej w wentylacje mechaniczng, w ktérej
zlokalizowane sa dwa zbiorniki technologiczne amoniaku (wykorzystywanego w procesach
chlodzenia instalacji, zdolne jednorazowo zmagazynowaé 2 Mg substancji) emisja substancji
zanieczyszezajacych do powietrza odbywa si¢ dwoma emitorami oznaczonymi E-4 (wentylator
podstawowy, pracuje caly rok, tj. 8760 h) oraz E-5 (wentylator pomocniczy, pracuje 2920 h/rok).

Wielkoé¢ emisji z ww. instalacji ustalono w odniesieniu do ilodci zuzywanego surowca (w
przypadku proszkowni i wytwarzanego pylu) oraz wielkosci ubytkdw czynnika chtodniczego z
instalacji (w przypadku maszynowni i emitowanego amoniakuy).

We wniosku wykazano, 7e emisja pyldw i gazdw wprowadzanych do powietrza ze Zrédet i

emitorow, objetych pozwoleniem, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza
poza granicami terenu, do ktdrego prowadzacy instalacj¢ posiada tytul prawny oraz przekroczen
warto$ci odniesienia okre$lonych odpowiednio w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U.
2012, poz. 1031) oraz w zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia
2010 roku., w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz. U, 2 2010 . nr
16, poz. 87).
Wielkos$¢ dopuszczalne emisii substancji wprowadzanych do powietrza z instalacji proszkowni oraz
maszynowni chtodniczej, a takze czas emisji dla poszczegdlnych zrédel okreslono zgodnie z
wnioskiem strony oraz wymagan zapisami art. 202 ust 1, art. 224 ust 1 pkt 11 2 ustawy P.o.3. Obecnie
obowiazujgce przepisy prawa nie naktadajg obowigzku prowadzenia pomiaréw emisji do powietrza
dla analizowane] instalacji. Majac jednak na uwadze szczegdlne wzgledy ochrony srodowiska w
decyzji zobowigzano prowadzacego instalacje do wykonywania raz na dwa pomiaréw wielkosei emisji
z proszkowni. Okreslono réwniez usytuowanie punktéw pomiarowych do wykonywania pomiaréw
emisji do powietrza, ktdre zgodnie z deklaracja wnioskodawcy spelniajg wymagania okreslone w
normie PN-Z0-0403-7/94 ,Ochrona czystosci powietrza”.

W zwigzku z ustaleniem dopuszczalnej emisji do powietrza z proszkowni i maszynowni, w
sentencji pozwolenia zintegrowanego zmieniono w czgsci obowigzujgce pozwolenie sektorowe na
wprowadzanie gazéw 1 pyldw do powietrza z OSM WART-MILK w Sieradzu, udzielone decyziag
Starosty Sieradzkiego z dnia 17.11.2014 r., znak:RS.6224/9/24, poprzez usunigcie zapiséw dot. emisji
z proszkowni (pyfu) 1 maszynowni chlodniczej (amoniaku).

Stosownie do art. 211 ust. 6 pkt 6 ustawy P.o.§, w pozwoleniu okreslono wielkosci emisji
halasu z instalacji do srodowiska wyznaczone dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zakladem.
Poziomy te wyrazono wskaznikami hatasu LAcgp i LAen, W odniesieniu do faktycznego
zagospodarowania i wykorzystania terendw wokét OSM WART —~ MILK w Sieradzu. W powyZszym
zakresie oparto si¢ 0 wydana przez Prezydenta Miasta Sieradza opinig o klasyfikacji akustycznej, na
podstawie ktérej ustalono Ze przewazajacg funkcja terenu wokot zaktadu Okregowej Spoldzielni
Mleczarskie] WART-MILK w Sieradzu jest funkcja produkcyjno - ustugowa, przy czym na
wskazanym terenie wystepujg réwniez dziatki z zabudowa mieszkaniows jednorodzinng, Najblizsza
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taka zabudowa znajduje si¢ u zbiegu ul. Rapackiego i Wojska Polskiego, w odleglosci ok. 45 m, na
kierunku pélnocnym od zakladu. Zgodnie z art. 114 ust 3 ustawy P.o.§ jereli na terenach
przeznaczonych do dziatalnosei produkeyinej, skfadowania i magazynowania znajduje si¢ zabudowa
mieszkaniowa lub budynki zwigzane ze stalym albo czasowym pobytem dzieci i miodziezy, ochrona
przed halasem polega na stosowaniu rozwigzan technicznych zapewniajacych wlasciwe warunki
akustyczne w budynkach. Z przedstawionego przez wnioskodawce raportu z pomiaréw emisji halasu
przemyslowego wykonanych w trzech punktach pomiarowych usytuowanych na terenach o funkeji
mieszkalnej zarowno w porze dnia jak i w porze nocy wynika, ze dopuszczalny poziom halas
okreslony dla tych terenéw jest dotrzymany. 7Z danych zamieszezonych we wniosku wynika, Ze
instalacja nie powoduje przekroczen w zakresie dopuszczanych poziomoéw hatasu w $rodowisku
wymaganych dia ww. terendéw objetych ochrong akustyczng, ustalonych w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwea 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw halasu do srodowiska (t.j.
Dz. U. 2014 poz. 112).W swietle przywotanego artykutu 211 ust.6 pkt 6 ustawy P.0.$ dla instalacji
pracujacej na terenie zaktadu WART ~ MILK w Sieradzu ustalono réwniez rozklad czasu pracy 7rédet
hatasu dla doby, ktére stanowi zestawienie Zrédet instalacyinych, eksploatowanych na tym terenie.

W ramach monitoringu emisji halasu prowadzacy instalacic zobowigzany jest do
przeprowadzenia pomiaréw hatasu w $rodowisku, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw halasu reguluje obecnic § 10 ust. 3 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkos¢ci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. 2014 poz. 1542). W przypadku
zmiany ww. rozporzadzenia czgstotliwosé pomiaréw nalezy dostosowa¢ do wprowadzonych zmian.
Pomiary powinny by¢ wykonywane przez akredytowane laboratorium zgodnie z metodykami
referencyjnymi okreslonymi w zafaczniku nr 7 ww. rozporzadzenia. W przypadku zmiany ww.
rozporzadzenia czestotliwosc pomiaréw 1 metodyki referencyjne nalezy dostosowaé do
wprowadzonych zmian.

Podczas normalnej pracy instalacji wytwarzane sa odpady, stad zgodnie z art. 202 ust. 4
ustawy P.0.$ w pozwoleniu okreslono mase wytwarzanych odpaddw, wskazano warunki dotyczace ich
wytwarzania, podano podstawowy sklad chemiczny i wilasciwosci odpadow, a takze omdwiono
miejsca magazynowania i sposéb postepowania z odpadami, zgodny z zasadami okreslonymi w
przepisach obowiszujacej ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (tj. Dz. U. 2018, poz. 992 ze
zm.). Przyjete przez prowadzgcego instalacje rozwigzania w zakresie gospodarowania odpadami
zabezpieczajg $rodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddziatywaniem (niekontrolowanym
rozproszeniem, czy rozlaniem). Odpady beda tymczasowo magazynowane na terenie zakladu w
wyznaczonych miejscach w pojemnikach, kontenerach lub stosach na utwardzonym szczelnym
podtozu, a po zgromadzeniu ilosci wywozowych beda przekazywane firmom posiadajgcym stosowne
zezwolenia na dalsze gospodarowanie nimi. Posiadacz odpaddéw zobowigzany jest do prowadzenia
ewidencji odpadéw, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami ustawy o odpadach oraz sporzadzania
rocznych sprawozdarl.

W sentencji decyzji uchylono w calosci obowigzujace pozwolenie na wytwarzanie odpadow
udzielane decyzja Starosty Sieradzkiego z dnia 14.04.2009 r., znak: RS.7635-44/09, wraz ze zmiang
wprowadzong decyzja z dnia 30.06.2011 r., znak: RS.7635-44/09, w zwiazku z tym, ze odpady
wytwarzanie w wyniku eksploatacji instalacji IPPC ujete zostaly w niniejszym pozwoleniu, a ilos¢
pozostatych odpaddéw powstajacych w wyniku eksploatacii innych instalacji zlokalizowanych na
terenie zaktadu ksztaltuje si¢ ponizej 1,0 Mg/rocznie — w przypadku odpadéw niebezpiecznych i
ponizej 5000 Mg/rocznie odpadéw innych niz niebezpieczne (pozwolenie na wytwarzanie odpadéw w
zwigzku z funkcjonowaniem pozostatych instalacji na terenie OSM WART-MILK w Sieradzu nie jest
wymagane).

Zaopatrzenie instalacii w wode odbywa si¢ z wlasnej studni glebinowej, zlokalizowanej na
dziatce nr ewid. 50/24 — obreb geodezyjny 1 Sieradz - miasto stanowigcej wlasnosé OSM WART -
MILK w Sieradzu oraz awaryjnie z sieci wodociggu publicznego zgodnie z umowa zawarta pomiedzy
Miejskim Przedsiebiorstwem Wodociggéw i Kanalizacji w Sieradzu, a OSM WART - MILK w
Sieradzu z dnia 30.11.2006 r. Woda surowa przed podaniem do sieci zakiadowej poddawana jest
procesowi uzdatniania (odzelazianie, odmanganianie i zmigkczanie). Stacja uzdatniania znajduje sie w
obrebie kotlowni. Z uwagi na fakt, iz woda nie jest wylacznie pobierana na potrzeby technologiczne
instalacji wymagajacej pozwolenia zintegrowanego, pobdr wody z uj¢cia podzimmego na terenie
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zakladu realizowany jest na podstawie sektorowego pozwolenia wodnoprawnego. Zgodnic z art. 211
ust. 6 pkt 8 ustawy P.o.§. w pozwoleniu zintegrowanym okreslono ilosci wykorzystywanej] wody
wylacznie w odniesieniu do instalacji objetej tym pozwoleniem.

Posiadacz pozwolenia zintegrowanego zobowiazany jest do monitorowania wielkosci
zuzywanej na cele technologiczne wody za pomoca wodomierzy posiadajacych legalizacje z
czestotliwoscig okreslong w sentencji decyzii.

Na terenie Okregowej Spéldzielni Mleczarskiej WART — MILK w Sieradzu powstaja dwa
rodzaje $ciekdw, tj. $cieki technologiczne (z procesu produkeji, z mycia urzadzen produkeyjnych i
wnetrza cystern do transportu mleka, sprzatania pomieszczen, stacji uzdatniania wody, laboratorium)
oraz $cieki socjalno — bytowe, odprowadzane lacznie ze sciekami z instalacji objete) pozwoleniem
zintegrowanym (brak mozliwosci ich rozdzielenia z uwagi na istniejgcy uklad kanalizacji
wewnetrznej). Mieszanina ww. $ciekdéw kanalizacja zakladows dopltywa do zbiornika retencyijno-
usredniajacego a nastepnie do podczyszezalni $ciekéw zlokalizowanej na terenie OSM WART -
MILK w Sieradzu. Po podczyszezenin $cieki odprowadzane sg do kanalizacji miejskiej w ul,
Rapackiego. Odprowadzanie podezyszezonych sciekdéw do kanalizacji miejskiej stanowigcej wiasnosé
innego podmiotu (eksploatowanej przez MPWIK w Sieradzu) zaklad realizuje w oparciu 0 umowe
zawartg z gestorem sieci.

W zwigzku z tym, Ze $cieki przemystowe nie sg z zakladu wprowadzane bezposrednio do wod
lub do ziemi, w my$l art. 211 ust. 6 pkt 7 ustawy P.o.§ w sentencji niniejszej decyziji okreslono ilose,
stan i sklad $ciekdw przemystowych przed powstajacych w wyniku eksploatacji instalacji.

Prowadzacy instalacje winien monitorowaé ilos¢ 1 jakos¢ powstajacych sciekow
przemystowych.

Wody opadowe i roztopowe z terenu zakladu (tj. z terenow utwardzonych i polaci dachowych,
w tym z budynkow produkcyjnych w ktdrych funkejonuie instalacja objeta pozwoleniem) wewngtrzng
kanalizacja deszczowsg odprowadzane sa do miejskiej kanalizacji deszczowej usytuowanej w ul.
Rapackiego.

Zaklad zaopatrywany jest w energic elekiryczna pochodzaca z sieci elektroenergetycznej z
gtéwnego ,.GPZ" Zakladu Energetycznego, w ramach dwustronnego zasilania, w oparciu o utnowe z
operatorem sieci. W celn minimalizowania zuZycia energii elektrycznej prowadzacy instalacje bedzie
podejmowat dzialania zmierzajace do poprawy efektywnosci energetycznej instalacji oraz proceséw.

Omawiana instalacja nie powoduje oddziatywan o zasiggu transgranicznym na srodowisko.

Instalacja do obrobki i produkcji mieka w Sieradzu nie jest, w rozumieniu art. 248 ustawy
P.o.8., zakladem o zwickszonym ryzyku ani o duzym ryzyku wystapienia awarii przemyslowe]. Na
terenie zakladu nie wystepuja substancje niebezpieczne w ilosei kwalifikujgee] go do zaktaddw
stwarzajacych zagrozenie wystgpienia powainej awarii przemyslowej, w Swietle rozporzgdzenia
Ministra Rozwoju 2z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajow i ilosci znajdujacych sie w zakladzie
substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zaktadéw o zwickszonym ryzyku
lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz.U. z 2016 r. poz. 138). W zwigzku
z powyzszym i stosownie do art. 211 ust. 6 pkt 9 ustawy P.0.§. w pozwoleniu ustalono sposdb
zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz wymodg informowania o
wystgpowaniu awarii. We wniosku wskazano, iz powazna awaria instalacji spowoduie wstrzymanie
jej eksploatacji. Natomiast zastosowany system kontroli procesu technologicznego pozwala na staty,
automatyczny monitoring i regulacje parameiréw poszezegdlnych proceséw, a takze zabezpiecza
instalacje przed uszkodzeniem, poprzez sygnalizowanie wystapienia problemu, co ogranicza
mozliwosé wystgplenia awarii,. W celu zachowania pelnej sprawnosci instalacji, urzadzenia
pomiarowo-kontrolne podlegaja okresowym sprawdzeniom oraz kalibracii.

Whniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego zawiera ,,Analiz¢ koniecznosci sporzadzenia
raportu poczatkowego™ , z ktorej wynika, ze eksploatacja instalacji do produkeji i obrébki mleka na
terenie OSM WART-MILK w Sieradzu zwigzana bedzie ze stosowaniem, wytwarzaniem,
magazynowaniem oraz przefadunkiem substancji mogacych powodowaé ryzyko zanieczyszezenia
gleby, ziemi lub wody na teranie zaktadu. W zwiazku ze specyfika prowadzonej dziatalnosci,
konieczne bedzie zastosowanie substancji chemicznych do mycia i dezynfekeji instalacji, majacych na
celu utrzymanie wysokich standardéw higieny. Konieczne bedzie tez stosowanie czynnikéw
chiodniczych, c¢zy innych substancji chemicznych wspomagajacych prace instalacji oraz do
konserwacii urzadzen.. W wyniku eksploataciji instalacji wytwarzane bedg odpady. Przechowywanie
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wykorzystywanych substancji chemicznych (stosowanych np. do mycia i dezynfekcji instalacji oraz
konserwacji urzadzen), czynnikdéw chiodniczych (np. amoniaku bezwonnego 1 freonu stosowanego w
instalacji chfodniczej) oraz wytwarzanych odpadéw odbywaé sie bedzie wylacznie w miejscach do
tego wyznaczonych i odpowiednio zabezpieczonych, z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci.
Roéwniez sposéb magazynowania, dostarczania oraz stosowania substancji chemicznych na terenie
instalacji IPPC pozwala zabezpieczy¢ srodowisko przed ewentualnym zanieczyszezeniem. Analiza
wykazala, iz dzieki zastosowaniu licznych rozwigzan technologicznych i organizacyjnych nie istnej
mozliwos¢ przedostania sig substancii powodujgcych ryzyko do érodowiska, nie wystapi mozliwosé
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub woéd gruntowych na terenie zaktadu. W zwiazku z powyzszym, w
przedmiotowym przypadku, brak jest koniecznodci opracowania i przedlozenia raportu poczgtkowego
o stanie zanieczyszczenia gleby, zimie i wod gruntowych tymi substanciami. W zwigzku 2
powyzszym. w ninieiszej decyzji nie okreslono sposobu prowadzenia systematycznej oceny ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdd gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko, uwzgledniono
w niej natomiast wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym $rodki
majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych, zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt
3 ustawy P.o.$.

Po analizie informacji przedstawionych we wniosku stwierdzono, ze zgodnie z art. 204 ustawy
P.o.$. przedmiotowa instalacja do obrébki i przetworstwa mleka spelnia wymagania ochrony
srodowiska wynikajace z najlepszych dostepnych technik, w tym nie bedzie powodowad
przekroczenia granicznych wielkosci emisyinych. Dla przedmiotowej instalacji brak opublikowanych
w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej konkluzji BAT, co obliguje do ustalenia dopuszczalnej
wielko$¢ emisji z instalacji z uwzglednieniem potrzeby zachowania standardéw emisyjnych i
standaréw jakosci Srodowiska.

W decyzji okreslono zuzycie surowca, materialéw, wody, substancji chemicznych i energii
istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony $rodowiska, jak rowniez  zakres i sposob
monitorowania proceséw technologicznych poprzez prowadzenie pomiaréw 1 ewidencii ilosci
wyprodukowanych wyrobéw gotowych, zuzywanego surowca, materiatéw, wody, substancii
chemicznych, energii, wytwarzanych odpaddw, ilosci $ciekdéw wytwarzanych w instalacji IPPC 1
jakosci Sciekdéw technologicznych surowych doplywajacych do podezyszezalni, Wskazano zakres,
sposdb i termin przekazywania Staroécie Sieradzkiemu i WIOS w Lodzi corocznych informacii
(okreslonych w punkcie X pozwolenia) pozwalajacych na przeprowadzenie oceny zgodnodci z
warunkami okreslonymi w pozwoleniu, w zakresie nieobjetym przepisami art. 149 ustawy P.o.§.
Prowadzgcy instalacje ma réwniez obowigzek wykonywania okresowych pomiaréw wietkosci emisji
hatasu do srodowiska oraz pomiardw emisji do powietrza z proszkowni, jak réwniez przekazywania
wynikéw pomiaréw do tut. organu 1 WIOS.

Zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. 2017, poz. 1257 ze zm.), pismem z dnia 06 kwietnia 2018 roku,
prowadzgcy instalacje zostal poinformowany o zebraniu przez organ wszystkich niezbednych, do
wydania decyzji, materialéw oraz o mozliwosci zapoznania sie z caloscig zebranego materialu
dowodowego 1 wypowiedzenia si¢ co do zebranych dowodéw i materialow. W wyznaczonym, 5
dniowym terminie, do organu wyplyneto pismo z OSM WART-MILK w Sieradzu (z dnia 16.04.2018
r.), informujgce, ze prowadzacy instalacje, w najblizszym czasie (do kofica sierpnia 2018 r.) zamierza
wprowadzi¢ zmiany w instalacji do obrobki i przetwérstwa mleka. Jednoczesnie wniesiono o
zawieszenie postepowania w przedmiotowej sprawie do 31.08.2018 r. Postanowieniem z dnia
20.04.2018 r., znak: RS.6222.7.2017 Starosta Sieradzki zwiesii, na wniosek strony, post¢powanie w
sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego do dnia 31.08.2018 r. W dniu 14.08.2018 r. do organu
wptynglo pisme prowadzacego instalacje, w ktérym poinformowal o wprowadzanych w instalacji
zmianach dot. winiany w dziale Odbioru surowca 2 szt. zbiornikéw magazynowania mieka o poj. 6,3
tys. 1 na 150 tys. 1, w Proszkowni F zmieniono 4 szt. zbiornikéw magazynowania mleka o poj. 6,3 tys.
1 na zbiomiki o poj. 150 tys. [, wymieniono maszyne TBA 8/500 S i zainstalowano linie pakowania
mieka UHT - SIG o wydajnoséci 6 tys. — 12 tys. opakowaivh, o pojemnoséci 0,5 1 —- 7 1. W pismie
poinformowano, ze wprowadzane zmiany nie spowoduja wzrostu emisji poboru wody, ilosci $ciekdw
i innych elementéw okreslonych we wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.Postanowieniem
z dnia 16.08.2018 r. znak: RS.6222.7.2017 Starostwa Sieradzki podjgt zawieszone postepowanie.
Natomiast pismem z dnia
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16.08.2018 r., zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (tj. Dz. U. 2017, poz. 1257 ze zm.), prowadzacy instalacj¢ zostal poinformowany o
zebraniu przez organ wszystkich niezbednych, do wydania decyzji, materialéw oraz o mozliwosci
zapoznania si¢ z calosciag zebranego materiatu dowodowego i wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowoddw i materiatow. W wyznaczonym, 3 dniowym terminie, do organu nie wyplynely dodatkowe
materialy dowodowe oraz nie zgloszono zadnych wnioskéw i zadan.

Po przeanalizowaniu zebranego materialu dowodowego tutejszy organ uznal, Ze instalacja
spetnia wymagania niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, w zwiazku z tym orzeczono
jak w sentencji. W pozwoleniu uwzgledniono zmiany wprowadzone w instalacji do obrébki i
przetworstwa mleka zgloszone przez prowadzacego instalacje.

Pozwolenie zintegrowane zgodnie z art. 188 wust. 1 ustawy P.0.§. wydano na czas
nieoznaczony.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej shuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego
w Sieradzu za posrednictwem Starosty Sieradzkiego w terminie 14 dni od dnia dor¢czenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydal decyzje (art. 127 a § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2017, poz. 1257 ze zm.) —
zwanej dalej K.p.a.).

Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej, oSwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa
do wniesienia odwolania przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i
prawomocna (art. 127a § 2 K.p.a.). Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia
odwotania, jezeli jest zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly si¢
prawa do wniesienia odwotania (art. 130 § 4 K.p.a.).

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy
eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkéw pozwolenia, badz bedzie to
wynika¢ z koniecznos$ci dostosowania instalacji do zmian w przepisach ochrony érodowiska (art. 195
ust. 1 pkt 1 i2 ustawy P.o.s.).

Przed dokonaniem zmian w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym, polegajacej na
zmianie sposobu funkcjonowania instalacji, ktéra moze mieé¢ wplyw na srodowisko, prowadzacy
instalacje jest obowigzany powiadomi¢ Staroste Sieradzkiego o planowanych zmianach i zlozy¢
wniosek o zmiang wydanego pozwolenia zintegrowanego (art. 214 ust. 1 ustawy P.o.5.).

W S$wietle obwiagzujacego porzadku prawnego analiza wydanego pozwolenia bedzie
przeprowadzana co najmniej raz na 5 lat lub jezeli oddziatywanie instalacji na srodowisko zmieni sig¢
w stopniu wskazujacym na konieczno$¢ zmiany pozwolenia w czeéci dotyczacej okreslonych w nim
warunkow lub wielkosci emisji z instalacji albo jezeli nastapi zmiana w najlepszych dostgpnych
technikach, pozwalajaca na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych
kosztéw lub wynikato to bedzie z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow w
ochronie srodowiska.

Zgodnie z art. 6 ust 1 oraz cz. III pkt 40 zalacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (t.j.
Dz. U. 2016 poz. 1827 ze zm.) za wydanie pozwolenia wniesiono, na rachunek Urz¢du Miasta Sieradza, oplate skarbowa w
wysokosci 506 zt w dniu 24.10.2017r.

Zalgcznik nr 1 do decyzji - Lokalizacja miejsc magazynowania odpaddéw na terenie zakladu OSM
~Wart — Milk” a1
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Wydziatu Rolnig




Otrzymuja:

1.Okrggowa Spéidzielnia Mleczarska WART-MILK
ul. Wojska Polskiego 41/45
98-200 Sieradz

2.ala

Do wiadomosci:

1.Wojew6dzki Inspektorat Ochrony Srodowiska w Lodzi, Delegatura w Sieradzu
2 Ministerstwo Srodowiska, Departament Infrastruktury i Srodowiska — wylgcznie wersja
elektroniczna (skan) na adres: pozwolenia zinlegrowane@mos.gov.pl
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