RS.6222.8.2015 Sieradz, dnia 15 lutego 2022 r.

DECYZJA

Na podstawie, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211 i art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. 2021, poz. 1973 ze zm.) w zwigzku z art. 192 ww. ustawy oraz
art. 104 i art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (t.j. Dz. U.
2021, poz. 735 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Ceramiki Tubadzin Sp. z 0. o.

orzekam, co nastepuje:

Zmieniam w czesci ujednolicong decyzje Starosty Sieradzkiego z dnia 28 grudnia 2017 r., znak:
RS.6222.8.2015, ktdrg udzielono Ceramice Tubgdzin Sp. z o. 0. Tubadzin 31, 98-285 Wrdblew
(REGON: 005266429, NIP: 827-000-73-35), pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji wyrobdw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej
powyzej 75 Mg/dobe szkliwionych plytek, zlokalizowanej w miejscowosci Tubadzin, gm.
Wréblew (dzialki ewid. nr 196/12, 196/16, 196/28 — obr¢b geodezyjny Tubadzin),
W nastepujacy sposob: :

1. W orzeczeniu decyzji numery dzialek wskazane w nawiasie zmieniam na: dzialki ewid. nr 196/12,
196/16, 345 i 346 — obreb 28 Tubadzin.

2. W czegscei L decyzji pkt 1.2. Rodzaje i parametry instalacji otrzymuje brzemiennie:

1.2. Rodzaje i parametry instalacji

Instalacja, sluzy do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania. Zdolnoé¢
produkeyjna instalacji wynosi 16 500 m*dobe (275 Mg/dobe) wypalonych szkliwionych plytek
ceramicznych. Instalacja sklada si¢ z 4 piecow rolkowych o dlugosci: 56,7 m. 63,0 m, 65,1 m,
67,2 m do wypahu plytek sciennych oraz instalacji i urzadzen powigzanych technologicznie.

3. Wezesci L w ppkt L2.1.

a. litera F. Suszenie, wypalanie i sortowanie otrzymuje brzmienie:

F. Suszenie, wypalanie i sortowanie
Boksy magazynowe wypetnione plytkami trafiaja do suszarni tunelowej. W procesie suszenia
wstepnego, usuwana jest wilgo¢. Nastgpnie wysuszone plytki za pomoca urzgdzenia
roztadowczego podawane sa do pieca rolkowego. W procesie wypalu plytki uzyskujg
ostateczne wlasnosci uzytkowe i estetyczne. Po wypaleniu cze$é plytek kierowana jest na
sortownie automatyczne poszczegolnych linii technologicznych, gdzie plytki sg dzielone wg
gatunku, uktadane automatycznie na palecie i foliowane na urzadzeniu OMS, ktére obstuguje
wszystkie cztery linie produkcyjne. Zabezpieczone palety trafiaja do magazynu wyrobéw
gotowych. Pozostata czgé¢ plytek przekazywana bedzie na linie cigcia i rektyfikacji lub na
Vetrozg III — ego wypalu (nowy obiekt). Wykorzystywane urzadzenia:

= suszarnie tunelowe — 4 szt.,

= piece rolkowe (typ: RKS 20701/56,7, FMS 2070/63; FMS 2070/65,1, FMS
2070/67,2) — 4 szt.,
sortownie automatyczne — 4 szt.,
urzagdzenie foliujgce OMS — 1 szt. (urzadzenie obstuguje takze linig ciecia
i rektyfikacji wypalonych ptytek oraz Vetroze 111 — ego wypatu).

=
=



b. po literze F dodaje litere F1 w brzmieniu:

F.1. Procesy cigcia i rektyfikacji (opcjonalnie)
Wypalone ptytki (opcjonalnie, gdy wymagal tego bedzie proces) poddawane bgda dalszej
obrébcee, polegajagcej na cieciu na mniejsze formaty oraz dostosowywaniu ich wymiardw do
okreslonych parametrow. Ww. operacje prowadzone beda bez uzycia wody (na sucho). Max.
wydajno$é linii cigcia i rektyfikacji (tworzacych jeden ciag technologiczny) to 7258 m2/dobg.
Po procesie ciecia i rektyfikacji ptytki bgda sortowane, pakowane i foliowane na urzadzeniu
OMS lub przekazywane do dalszej obrébki na Vetroze III - ego wypalu (obiekt nowy).
Wykorzystywane urzadzenia:

= pifa do cigcia plytek (famacz) — 1 szt.,

=> krawedziarka BMR dwumodutowa — 1 szt.,

=> sortownia — 1 szt.

. litera G. Przygotowanie elementéw dekoracyjnych (dzial Trzeciego wypalu -
VETROZA) otrzymuje brzmienie:

G. Zdobienie i przygotowanie elementéw dekoracyjnych (Vetroza III — ego wypahu)

Plytki ceramiczne (po cieciu i rektyfikacji lub bezposrednio po wypaleniu) kierowane beda na
Vetroze 111 — ego wypatu, w celu ich zdobienia. W dziale Vetrozy realizowane bedzie:

a. Zdobienie wypalonych plytek

Operacje prowadzone beda na dwoéch liniach dekoracyjnych, z czego jedna linia
wyposazona bedzie: w sitodrukarki plaskie (wypalone plytki zdobienie bgda metoda
sitodruku), druga natomiast w ploter oraz suszarni¢ (przed nalozeniem zdobienia
metodg druku cyfrowego wypalone plytki zostang podgrzane do temp. 60°C
W suszarni).
Po procesie zdobienia, na obu liniach dekoracyjnych, plytki beda ukladane na
specjalnych wézkach magazynowych. Wykorzystywane urzadzenia:

= sitodrukarki plaskie — 2 szt.,

= suszarnia + ploter (drukarka cyfrowa) — 1 szt.,

= wozki magazynowe.

b. Suszenie plytek w suszarni nr 2
Plytki z obu linii dekoracyjnych poddawane bedg procesowi suszenia
i utwardzania aplikacji naniesionych metoda sitodruku oraz metodg druku
cyfrowego. Suszenie prowadzone bedzie w temp. 800°C -820°_C. Czas trwania
procesu to 60 - 80 min. Po procesie suszenia wigkszo$¢ plytek kierowana bedzie na
sortowni¢ automatyczna, a nastepnie plytki beda pakowane w kartony
i transportowane do magazynu wyrobow gotowych. Wykorzystywane urzadzenia:
—> suszarnianr 2 — 1 szt.;
= sortowania automatyczna — 1 szt. (urzadzenie obsluguje réwniez linie po
procesie w suszarni nr 1)

¢. Przygotowanie elementéw dekoracyjnych (listwy, mozaiki)
Czesé plytek (ok. 10 Mg/miesigc) po procesie suszenia w suszarni nr 2 poddawana
bedzie dalszej obrébce (produkcja elementéw dekoracyjnych np. listew) na linii
ciecia, wyposazonej w pily tarczowe. Cigcie realizowane bedzie z uzyciem tarcz
diamentowych, chtodzonych wodg. Pocigte elementy ceramiczne beda suszone
w temp. 200°C, w celu odprowadzenia wody z plytki (po procesie cigcia wilgotnosé
wyrobéw wynosi ok. 6-7%). Suszenie prowadzone bedzie w suszarni nr 1 do
wilgotnoéci 0,5 % elementu koficowego. Po procesie suszenia wyroby beda
kierowane na sortowni¢ automatyczng, pakowane i przekazywane do magazynu



wyrobéw gotowych. W podobny sposéb wytwarzane beda mozaiki (max. 14
Mg/miesiac). Wyrdb gotowy z produkcji podstawowej poddawany bedzie cigciu,
a nastepnie suszeniu. Wytworzone drobne elementy mozaikowe be¢da ukladne na
siatce papierowej, pakowane i przekazywane do magazynu wyrobéw gotowych.
Wykorzystywane urzadzenia:

= pily tarczowe — 2 szt.,
= suszarnianr 1 — 1 szt.

4. Cze$¢ IL. Zuzycie energii, materialow, surowcoéw i paliwa otrzymuje brzmienie:

I1. Zuzycie paliw, energii oraz surowcéw i materialow

I1.1. Zuzycie paliw

A, Podstawowym paliwem stosowanym w procesie produkcji jest gaz wysokometanowy
typu E o parametrach: $r. warto$¢ opatowa — 34,0 MJ/Nm’, sr. zawarto$¢ siarki — 16
mg/m’. Gaz ziemny zuzywany jest w:

suszarniach rozpytowych ATM 36 i ATM 15;

suszarniach pionowych EVA 170, EVA 702 i EVA 712;

suszarki poziomej ETP2350;

piecach rolkowych typu RKS2070/56,7, FMS2070/63; FMS2070/65,1
i FMS2070/67,7 do wypatu plytek;

urzadzeniu do foliowania palet OMS;

suszarni linii dekoracyjnej z ploterem (Vetroza Ill-ego wypatu)

suszarniach nr 1 i nr 2 (Vetroza IlI-ego wypatu).

Roczne zuzycie gazu wynosi ok. 12 mln m’,

B. Olej napgdowy (o srednich parametrach: warto$¢ opalowa 42,0 MJ/kg, gestos¢ 0,84
kg/dm®) jest paliwem uzywanym gléwnie w sprzecie transportowym i awaryjnych
agregatach pradotworczych, pracujacych na potrzeby piecow rolkowych (4 szt) —
produkcja podstawowa oraz na potrzeby suszarni nr 2 (1 szt.) - Vetroza Ill-ego wypahu.
Roczna ilo$¢ zuzywanego oleju napgdowego to 68 Mg.

C. Gaz LPG typu B uzywany w sprzgcie transportowym w ilosci ok. 100 Mg/rok.

I1.2. Zuzycie energii elektrycznej

Energia elektryczna wykorzystywana jest na potrzeby technologiczne, ogdlnozaktadowe w ilosci
ok. 18 000 MWh/rok.

I1.3. Zuzycie surowc6ow i materiatéw
W instalacji wykorzystuje si¢ nastepujace surowce*:
- gliny — ok. 48 000 Mg/rok
- dolomit — ok. 4 900 Mg/rok
- skalenie — ok. 26 000 Mg/rok
- piasek kwarcowy — ok. 15 000 Mg/rok
-~ weglan wapnia - ér. 9 000 Mg/rok
- szkliwa — ok. 4 800 Mg/rok
- angoby 1870 — ok. 3 700 Mg/rok
— syjenit nefelinowy — ok. 500 Mg/rok
— pigmenty — ok. 35 Mg/rok

*surowce mogg si¢ wzajemnie wymieniac



5.

W czgsci IV. pkt IV.1. decyzji:

a. w literze A. Wydzial produkcji podstawowej, w wyliczeniu trzecim:

zdanie drugie otrzymuje brzmienie: Spaliny ze strefy wypalu piecéw rolkowych nr
1, 2 i 3, poprzez filtr odsiarczania spalin typ FHFDF396HT, doprowadzane s3 do
suszarni rozpylowej ATM 36 (czas pracy i emisji z tej suszarni wynosil bedzie
max. 7600 h/rok i w zaleznosci od potrzeb technologicznych moze ulec
zmniejszeniu) i emitorem suszarni E25 wprowadzane beda do S$rodowiska,
W przypadku przerw w pracy suszarni rozpylowej ATM 36 calo$¢ spalin
z piecow nr 1, 2, 3 kierowana bedzie na filtr FHFDF396HT i po oczyszczeniu,
emitorem E26 tego filtra wprowadzana bedzie do powietrza (filtr FHFDF396HT
pracuje przez caly rok, natomiast czas emisji z filtra uwarunkowany bedzie
czasem postoju suszarni ATM 36 i wynosi¢ bedzie max. 2000 h/rok).

zdanie pigte otrzymuje brzmienie: Na filtrze FHFDF396HT zamontowane jest
urzgdzenie rejestrujace czas postoju filtra (w roku).

b. litera B. Wydzial ,,VETROZY” - produkcja elementéw ceramicznych otrzymuje
brzmienie:

B. Vetroza IlI-ego wypalu — zdobienie i przygotowanie elementéw dekoracyjnych

=

ool

=

podgrzanie plytek (do temp. 60°C) przed zdobieniem metoda druku cyfrowego (linia
dekoracyjna z ploterem skomunikowana z suszarnia) — emitor E16;

suszenie i utrwalanie zdobionych plytek (w temp. 800°C -820°C) w suszarni nr 2 —
emitory E32 i E33;

suszenie (w temp. 200°C) pocietych elementéw dekoracyjnych w suszarni nr 1-
emitory E12 i E13.

c. po literze B. dodajg litere C. w brzmieniu:

C.

Zrédla postawania emisji, charakterystyka emitoréw, urzadzenia ochronne
oraz czas pracy

Tabela 1. Zrédla powstawania emisji, charakterystyka emitoréw, urzgdzenia ochronne oraz czas

pracy
Parametry emitora Czas[h/rok]
2 . . e ~ 2 .
Lp. | Zrédlo powstawania emisji 5 E N % = g - Urzadzenia ochronne pracy emisji
ZEE 2| B2 zrédla | Zrédia
< = 75
Produkcja podstawowa
Cyklon + filtr mokry
Suszarnia rozpytowa E1l (skruber), 500
L ATM 15 /otwarty 14 0.8 max. stezenie pyhi za 500
odpylaczem 34 mg/Nm’
Suszarnia pionowa E2 ) 8760 8760
2| EVA170 (liniaLl) | fowarty | 3% | %3 !
Suszarnia pionowa E3 ; 8760 8760
3| EVA702(inial2) | Jotwarty | 0 | %4 6
Piec rolkowy E4
4. | RKS2070/56,7 (linia L1) Jotwatt 12,0 | 0,63 - 8760 100
Odciag ze strefy wypalu Y
Piec rolkowy FMS2070/63 ES
5. (linia L2) Jotwa 12,0 | 0,63 - 8760 100
Qdciag ze strefy wypatu ry




[ Instalacja odpylania hali E6 Filtr tkaninowy workowy FDP
6. przerobowni Jotw 15,0 | 0,55 120,max. stezenie pylu za 8760 8760
i formowni (linia L1) arty filtrem 10 mg/Nm®
Instalacja odpylania hali E7 Filtr tkaninowy workowy FDP
7. przerobowni Jotwarty 15,0 | 0,55 120, max, stgzenie pyhu za 8760 8760
i formowni (linia L2) filtrem 10 mg/Nm’
Filtr tkaninowy workowy
3 Zbiornik we;glam} wapnia — E'19/ 16,0 1,0 typ MF-3-1, max. st¢zenie 150 150
odpylanie poziomy pytu za odpylaczem
10 mg/Nm®
Instalacja odpylania prasy . .
hydraulicznej PH 1000 E20 Filtrleaninongy WorkowyiEDE
9. i e T 14,0 | 0,55 120, max. stezenie pyiu za 8760 8760
oraz linii szkliwienia /otwarty filtrem 10 mg/Nm’
(Linia 3)
Suszarnia pionowa E21
. EVA 712 (linia L3) Jotwarty 114 1 04 j 8760 8760
Piec rolkowy E22
11. | FMS2070/65,1 (linia L3) Jotwart i14 | 08 - 8760 100
Odciag ze strefy wypalu Y
Bateria cyklonow + filtr
Suszarnia rozpylowa E25/ tkaninowy workowy FDF.504,
12 ATM 36 otwarty 240 | 038 max. stezenie pyhu za filtrem 7600 7600
10 mg/m®
Odpylacza instalacji Odpylacz tkaninowy z
odsiarczania spalin z E26 workiem typ FHFDF396HT, "
13. piecow rolkowych /otwarty 16,0 1.0 max. stezenie pylu za filtrem 8760 2000
(linii L1, L2, L3) 10 mg/m’
Suszarnia pozioma E27
14| ETP2350 (linial4) | Jotwarty | 110 | 03 - 8760 | 8760
Piec rolkowy E29
15. | FMS2070/67,2 (linia L4) Jotwart 9,5 | 0,63 - 8760 8760
Qdciag ze strefy wypatu Y
Instalacja odpylania prasy E31 Filtr tkaninowy workowy FDP
16. | PH 1500 i linii szkliwienia Jotwart 13,5 | 0,60 144; max. stezenie pylu za 8760 8760
(Linia L4) Y odpylaczem 10 mg/Nm?
Vetroza [Ii-ego wypalu i
Suszarnia nr 1 typ El12
7.1 12606500650 strefa1 | jotwarty | ‘%3 | %93 - 8760 | 8760
Suszarnia nr 1 typ E13
B 12,6/650/650 strefa2 | jotwarty | 12 | 995 - 8760 | 8760
Suszarnia (linia E16
19. dekoracyjna y 12,3 | 0,95 - 8760 8760
otwarty
z ploterem)
Suszarnia nr 2 E32
20. typ 29/1800/60 strefa 1 /otwarty 12,3 | 0,95 ) 8760 8760
Suszarnia nr 2 E33
21| 19p 29/1800/60 strefa2 | Jotwarty | 123 | 095 - 8760 | 8760

*Czas emisji emitorem E26 w danym roku kalendarzowym, uwarunkowany jest dtugoécia przerw w pracy suszarni
ATM 36, kiedy zanieczyszczenia nie s3 odprowadzane do powietrza emitorem E25 tej suszarni oraz podczas

konserwacji i awarii suszarni

6. W czesci IV. pkt IV.2. decyzji Tabela 2. oraz Tabela 3. otrzymuja brzmienie:

Tabela 2. Rodzaje substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza i wielkosé emisji

Nr Emisja
Lp. Zrédlo powstawania emisji emitora/ Substancje dopuszczaina
typ . . Max. Roczna
Zanieczyszczajace (ke/h]

Produkeja podstawowa

[Mg/rok]




Dwutlenek siarki 0,0296 0,0150

. Dwutlenek azotu 0,8880 0,4440

1. Suszarnia rozpylowa ATM 15 El Tlenek wegla 0.5930 0.2970

Pyt 0,5040 | 0,2520

Dwutlenek siarki 0,0059 0,0520

5 Suszarnia pionowa B2 Dwutlenek azotu 0,0500 0,4380

) EVA 170 (linia L1) Tlenek wegla 0,1540 1,3500

Pyt 0,0108 | 0,0946

Dwutlenek siarki 0,0079 | 0,0692

3 Suszarnia pionowa E3 Dwutlenek azotu 0,0580 0,5080

) EVA 702 (linia L2) Tlenek wegla 0,3107 | 2,7220

Pyl 0,0121 | 0,1060

Czg$é spalin ze strefy wypatu, Dwautlenek siarki 0,0034 | 0,0291

ktéra moze byé wprowadzana Dwutlenek azotu 0,2100 1,8190

emitorem wlasnym pieca przy Tlenek wegla 0,6810 | 5,8970

Piec rolkowy no.rmglnej pracy ukfadu Pyt 0,0065 | 0,1905

4 RKS 2070/56.7 zasilania suszami ATM36 E4 Fluor 0,0165 0,1429

(linia L1) _ Dwutlenek siarki 0,0112 0,0011

Odciag ze strefy wypah, Dwutlenek azotu 0,7012 | 0,0701

emisja emitorem wiasnym Tlenek wegla 2,2710 | 02271

pieca Pyl 0,0220 | 0,0022

Fluor 0,0550 | 0,0055

Czg$6 spalin ze strefy wypalu, Dwutlenek siarki 0,0039 | 0,0338

ktéra moze by¢ wprowadzana Dwutlenek azotu 0,2746 | 2,3780

emitorem wlasnym pieca przy Tlenek wegla 0,3940 | 3,4120

Piec rolkowy nqrmg]nej pracy ukladu Pyt 0,0076 | 0,0654

5 EMS 2070/63 zasilania suszarni ATM36 E5 Fluor ' 0,0150 0,1299

(linia L2) Dwutlenek siarki 0,0130 0,0013

Odciag ze strefy wypalu, Dwutlenek azotu 0,9150 0,0915

emisja emitorem wlasnym Tlenek wegla 1,3125 | 0,1310

pieca Pyt 0,0250 | 0,0025

Fluor 0,0500 | 0,0050

6. ?nstalacja (?dpy!ania hali przerobowni E6 Pyt 01200 | 1,0510
i formowni (linia L1)

7 !nstalacja (_)dp.yl.ania hali przerobowni E7 Pyt 0,1200 | 1,0510
i formowni (linia 1.2)

8. | Zbiornik weglanu wapnia - odpylanie E19 Pyt 0,0090 | 0,00135

9. Instalgcj a odp.ylgnie‘l prasy hydraulicznej PH 1000 E20 Pyt 01200 | 1,0510

oraz linii szkliwienia (Linia 3)

Dwutlenek siarki 0,0079 | 0,0692

10. | Suszarnia pionowa EVA 712 (linia L3) E21 ?ﬁ:ﬁ;‘;‘v‘i‘g‘i‘:m 82? s ggggg

Pyl 0,0121 | 0,1060

Cze$¢ spalin ze strefy wypalu, Dwautlenek siarki 0,0039 | 0,0338

ktéra moze by¢ wprowadzana Dwutlenek azotu 0,2746 | 2,3780

emitorem wlasnym pieca przy Tlenek wegla 0,3940 | 3,4120

Piec rolkowy normalnej pracy ukfadu Pyt 0,0076 | 0,0654

1 FMS2070/65.1 zasilania suszarni ATM36 E22 Fluor 0,0150 | 0,1299

’ .. ’ Dwutlenek siarki 0,0130 | 0,0013

(linia L3) Odciag ze strefy wypaly, Dwutlenek azotu 0,9150 | 0,0915

emisja emitorem wlasnym Tlenek wegla 1,3125 | 0,1310

pieca Pyt 0,0250 | 0,0025

Fluor 0,0500 | 0,0050

Dwautlenek siarki 0,0370 | 0,2810

Dwutlenek azotu 0,3852 2,9275

12. Suszarnia rozpylowa ATM 36 E25 Tlenek wegla 6,0360 | 45,874

Pyl 0,8500 | 6,4600

Fluor 0,1425 | 1,0830

13 Odpylacz instalacji odsiarczania spalin E26 Dwutlenek siarki 0,0074 | 0,0150

* | z piecéw rolkowyceh (linii L1, L2, L3) Dwutlenek azotu 2,5310 5,0620




[ Tlenek wegla 48970 | 9,7940
i Pyt 0,3000 | 0,6000
| Fluor 0,1550 | 0,3100
1 Dwutlenek siarki 0,7000 | 6,1320
|
| 14. | Suszarnia pozioma ETP2350 (linia L4) E27 ?;:r‘l‘;f’v‘fé‘g"l‘:"m ?gggg (1)53322
Pyt 0,0186 | 0,1630
Dwutlenek siarki 0,0130 | 0,1140
. .. Dwutlenek azotu 0,4212 3,6890
15, Igg".m““’wy FMSZW&/ 67,2 (linia L4) E29 | Tlenek wegla 13125 | 11,498
cigg ze strefy wypa Py} 0,0250 | 0,2190
Fluor 0,0500 0,4380
Instalacja odpylania prasy PH 1500
16- | ; linii szkliwienia (Linia L4) E31 | Pyt 0,1600 | 1,4020
Vetroza Ill-ego wypalu i ; :
Dwutlenek siarki 0,0030 0,0260
17 Suszarnia nr 1 typ 12,6/650/650 El2 Dwutlenek azotu 0,0193 0,1700
| strefa 1 Tlenek wegla 0,0040 | 0,0350
Pyl 0,0108 | 0,0946
Dwutlenek siarki 0,0030 0,0260
18 Suszarnia nr 1 typ 12,6/650/650 EI3 Dwutlenek azotu 0,0193 0,1700
" | strefa 2 Tlenek wegla 0,0040 | 0,0350
Pyl 0,0108 | 0,0946
Dwutlenek siarki 0,0030 0,0260
19 Suszarnia (linia dekoracyjna El6 Dwautlenek azotu 0,0193 0,1700
* | z ploterem) Tlenek wegla 0,0040 0,0350
Pyl 0,0108 | 0,0946
Dwautlenek siarki 0,0045 0,0390
20 Suszarnia nr 2 typ 29/1800/60 E32 Dwutlenek azotu 0,0290 0,2540
| strefa ! Tlenek wegla 0,0060 | 0,0530
Pyl 0,0162 | 0,1420
Dwutlenek siarki 0,0045 0,0390
21 Suszarnia nr 2 typ 29/1800/60 E33 Dwutlenek azotu 0,0290 0,2540
© | strefa2 Tlenek wegla 0,0060 0,0530
| Pyt 0,0162 | 0,1420
Tabela 3. Wielkosé dopuszczalne emisji dla calef instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania
Lp. Nazwa substancji zanieczyszczajacej Nr CAS Emisja d[;clzz/lrlg(;nstalacjl
1. | Dwutlenek siarki 7446-09-5 6,9880
2. | Dwutlenek azotu 10102-44-0 21,679
3. | Tlenek wegla 630-08-0 102,071
4. | Pvt - 13,3190
5. | Fluor 7782-41-4 2,2620
7. W czesci IV, pkt IV.3. decyzji zmieniam oznaczenie literowe, tj.:

a. liter¢ C. na liter¢ A. oraz brzmienie zdania trzeciego na: Czas postoju suszarni w roku

wynosi min. 1060 h.

b. liter¢ D. zmieniam na litere B. oraz brzmienie zdania:
— pierwszego na: Piece rolkowe do wypalu plytek — odmienne od normalnych
warunki pracy piecow wystepuja podczas ich rozruchu po okresie postoju.

— trzynastego na: Na terenie zakladu znajduje si¢ S agregatow pradotwoérezych

o nastepujacych mocach znamionowych: 8,0 kW (pracuje na potrzeby pieca
rolkowego nr 1), 10,8 kW (potrzeby pieca nr 2), 18,5 kW (potrzeby pieca nr 3),

18,5 kW (potrzeby pieca nr 4) oraz 5,6 kW (potrzeby suszarni nr 2 - Vetroza III

— ego wypalu).




8.

— szesnastego na: Agregaty w celu sprawdzenia ich gotowosci do pracy uruchamiane

sg codziennie na ok. S minut.

W czesci IV. ppkt IV.4.1. decyzji Tabela 4. otrzymuje brzmienie:

Tabela 4. Instalacyjne Zrédla halasu oraz rozklad czasu pracy Zrédla dla doby

. Czas pracy
Oznaczenie srédia
Lp. Zrédlo halasu zrédla/ dla doby [h]
wysokosé
emitora [m] Pox.'a Fora
dnia nocy
- Produkcja podstawowa D
1. Wyrzutma z suszarni rozpylowej ATM 15 E1/14,0 16 8
2. | Wyrzutnia z suszarni pionowej EVA 170 (linia L1) E2/15,5 16 8
3. | Wyrzutnia z suszarni pionowej EVA 702 (linia L2) E3/15,0 16 8
4. | Wyrzutnia ze strefy wypatu pieca rolkowego RKS 2070/56,7 (linia L1) E4/12,0 16 8
5. | Wyrzutnia ze strefy wypalu pieca rolkowego FMS 2070/63 (linia L2) E5/12,0 16 8
6. | Wyrzutnia z filtra tkaninowego FDP120 (linia L1) E6/15,0 16 8
7. | Wyrzutnia z filtra tkaninowego FDP120 (linia L2) E7/15,0 16 8
Wyrzutnia z suszarni tunelowej przed piecem rolkowym RKS
8- 1 2070/56,7 (tinia L1) E14/10,0 16 8
9. Wyfzutnia z suszarni tunelowej przed piecem rolkowym FMS 2070/63 E£15/10,0 16 8
(linia L2)
10. \X_’y.rzutnia ze strefy chltodzenia pieca rolkowego RKS2070/56,7 E17/13,0 16 8
(linia L1)
11. V&{y.rzutnia ze strefy chlodzenia pieca rolkowego FMS 2070/63 E18/12,0 16 8
(linia L2)
12. | Filtr na zbiorniku weglanu wapnia E19/16,0 16 8
13. | Wyrzutnia z filtra tkaninowego FDP120 (Linia 3) E20/14,0 16 8
14. | Wyrzutnia z suszarni pionowej EVA 712 (linia L3) E21/11,4 16 8
15. | Wyrzutnia ze strefy wypalu pieca rolkowego FMS2070/65,1 (linia L.3) E22/11,4 16 8
16. Wy_rzutnia ze strefy chlodzenia pieca rolkowego FMS2070/65,1 £23/12,0 16 g
(linia L3)
Wyrzutnia z suszamni tunelowej przed piecem rolkowym
17 | EMS2070/65,1 (linia L3) E24/11.4 16 8
18. | Wyrzutnia z suszarni rozpylowej ATM 36 E25/24,0 16 8
19. | Wyrzutnia z filtra odpylania spalin FH-FDF396HT E26/16,0 16 8
20. | Wyrzutnia z suszarni poziomej ETP2350 (linia L4) E27/11,0 16 8
21. | Wyrzutnia z suszarni tunelowej przed piecem FMS2070/67,2 (linia L4) E28/9,5 16 8
22. | Wyrzutnia ze strefy wypalu pieca rolkowego FMS2070/67,2 (linia L4) E29/9,5 16 3
23, Wy?'zutnia ze strefy chlodzenia pieca rolkowego FMS2070/67,2 E30/10,0 16 8
(linia L4)
24. | Wyrzutnia z filtra tkaninowego FDP144 (linia L4) E31/13,5 16 8
25. | Chiodnica oleju —2 szt. Z01/2,0 16 3
26. | Chiodnica oleju —2 szt. Z02/2,0 16 8
27. | Wentylacja hali do ciecia i rektyfikacji piytek — 3 szt. wentylatorow 703/11,0 16 8
28. | Wentylacja pomieszczenia sprezarkowi — 4 szt. wentylatoréw Z05/5,0 16 8
29. | Wentylator DAS318 206/10,0 16 8
30. | Centrala wentylacyjna Z07/2,0 16 8
31. | Wentylacja ogélna — 5 szt. wentylatorow 708/8,7 16 8
32. | Czerpnie/wentylatory kanalowe — 4 szt, 710/8,7 16 8
33. | Czerpnie/wentylatory kanatowe — 12 szt. Z11/2,3 16 8
34. | Czerpnie/wentylatory— 1 szt. 712723 16 3
35. Czerpme sprQZarkow1 —2 szt Z13/1,0 16 8
2] S : _Vetroza II1 — ego wypalu"’ JaE g
36. Wyrzutma ze strefy 1 suszarni nr 1 t}*p 12,6/650/650 E12/12,3 16 8
37. | Wyrzutnia ze strefy 2 suszarni nr 1 typ 12,6/650/650 E13/12,3 16 8
38. | Wyrzutnia z suszarni - linia dekoracyjna z ploterem E16/12,3 16 8
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39. | Wyrzutnia ze strefy 1suszarni nr 2 typ 29/1800/60 E32/12,3 16 8
40. | Wyrzutnia ze strefy 2 suszarni nr 2 typ 29/1800/60 E33/12,3 16 8
41. | Wentylacja og6lna — 6szt. wentylatoréw Z704/11,0 16 8
42. | Centrala wentylacyjna Z07/11,0 16 8
43. | Czerpnie — 6 szt. Z09/11,0 16 8

1-‘Lokali;:acja poszczegblnych Zrédet hatasu stanowi zatacznik nr 1 do niniejszej decyzji

9. W czesci IV. ppkt IV.5.1. decyzji Tabela 6. oraz Tabela 7. otrzymuja brzmienie:
Tabela 6. Rodzaje i ilosci odpadow niebezpiecznych
Masa
L Kod odpad Rodzaj odpadu przewidzianych do
P od odpacu Jocp wytworzenia
odpadéw [Mg/rok]|
ODPADY NIEBEZPIECZNE
1. 1301 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 10,000
2. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 5,000
3. 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 10,000
4, 14 06 03* Inne rozpuszczalniki i mieszaniny rozpuszczalnikéw 2,000
S. 16 01 07* Filtrv olejowe 2,000
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne
6. | 160213% 1 iy wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 2,000

Tabela 7. Rodzaje i ilosci odpadow innych niz niebezpieczne

Masa przewidzianych

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu do wytworzenia
odpadéw [Mg/rok]|
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1. 070213 Odpady tworzyw sztucznych 30,000
2. 070217 Odpady zawierajace silikony inne niz wymienione w 07 02 16 2,000
3. 07 02 80 Odpady z przemystu gumowego i produkcji gumy 10,000
4. 080112 Odpady farb i lakier6w inne niz wymienione w 08 01 11 2,000
5. 08 02 99 Inne nie wymienione odpady 5,000
6. 10 12 08 Wybrakowane wyrob’y cerami(fzne, ?eg%y, kafle i ceramika 4000,000
budowlana (po przerdbee termicznej)
7 10 12 10 Odpa'dy 'sta}e z oczyszczania gazow odlotowych inne niz 15,000
wymienione w 10 12 09
8, 101212 Odpady ze szkliwienia inne niz wymienione w 10 12 11 30,000
9 150101 Opakowania z papieru i tektury 50,000
150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 40,000
150103 Opakowania z drewna 40,000
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.
12. 150203 szmaty, §cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 10,000
02 02
13. 16 01 17 Metale zelazne 80,000
14. 16 0118 Metale niezelazne 10,000
15. 16 0119 Tworzywa sztuczne 40,000
16. 16 01 22 Inne nie wymienione elementy 20,000
17, 16 02 16 Iliée(r)r;e;lgy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 1,000
1. 1701 03 Odpady imych materiatéw ceramicznych i elementéw 20.000
wyposazenia i
19, 17 04 05 Zelazo i stal 50,000




10. W czesci IV. ppkt IV.5.2. decyzji Tabela 8. oraz Tabela 9. otrzymuja brzmienie:

Tabela 8. Zrédla powstawania odpadéw niebezpiecznych, ich skiad i wlasciwosci

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Sklad i wlasciwo$ci odpadu oraz Zrédlo powstawania/miejsce
emisji

1.

1301 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

13 02 06*

Syntetyczne oleje
silnikowe,
przekladniowe

i smarowe

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe
i smarowe

Odpady powstaja podczas okresowej wymiany zuzytych olejéw

w maszynach. Sktad odpadu stanowi mieszanina weglowodoréw
aromatycznych i nienasyconych, zawierajaca oprécz bazy olejowej
szereg substancji uszlachetniajacych np. zwiazki metali, siarki,
fosforu, chloru, azotu oraz powstate podczas przemian
fizykochemicznych i mechanicznych zanieczyszczenia substancjami
statymi - produkty starzenia i rozkladu, a takze metale cigzkie.
Zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 1357/2014 odpady
charakteryzuja si¢ wlasciwosciami HP3, HP5, HP14. Natomiast wg
zalacznika nr 4 do ustawy o odpadach odpady moga zawiera¢
aromatyczne zwigzki organiczne i ich pochodne, ktére powoduja, Ze
odpady sa zaliczane do odpadéw niebezpiecznych

14 06 03*

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikow

Odpady powstajg w dziale produkcji podstawowej podczas
czyszczenia dysz w drukarkach cyfrowych. Sklad chemiczny
zuzytych rozpuszczalnikéw organicznych stanowia: ciekle
mieszaniny weglowodoréw, kwaséw organicznych i ich pochodnych,
alkoholi, ketonéw i estréw, zanieczyszczone substancjami
pochodzacymi z farb wykorzystywanych do nanoszenia wzoréw na
plytce ceramicznej. Zgodnie z rozporzadzeniem Komisji (UE) nr
1357/2014 wskazany rodzaj odpadu charakteryzuje si¢
whasciwosciami niebezpiecznymi tj.: HP3, HP4, HPS, HP13 i HP14.
Natomiast wg zalacznika nr 4 do ustawy

o odpadach odpad moze zawiera¢ aromatyczne zwigzki organiczne

i ich pochodne, ktére powoduja, ze odpady s zaliczane do odpadéw
niebezpiecznych.

16 01 07*

Filtry olejowe

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych filtréw olejowych

w maszynach. Zuzyte wklady filtréw paliwa (wldknina poliestrowa,
klej na bazie PCV, elementy blaszane ocynkowane, uszczelki
gumowe, tworzywa na bazie PCV) zanieczyszczone substancjami
organicznymi oraz ropopochodnymi. Odpad posiada wlasciwosci
niebezpieczne HPS5 i HP14 zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr
1357/2014. Natomiast wg zalacznika nr 4 do ustawy o odpadach
wskazany rodzaj odpadéw moze zawieraé aromatyczne zwiazki
organiczne, ktére powoduja, ze odpad zaliczany jest do odpadow
niebezpiecznych.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia
zawierajace
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16
02 09 do 16 02 12

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych Zrédet swiatla
(zewnetrznych i wewngtrznych) eksploatowanych w instalacji.
Zuzyte $wietlowki/zar6wki energooszezedne mogg zawieraé

w swoim skladzie rte¢ metaliczna, proszek luminoforowy, szkto
techniczne, koficéwki aluminiowe. Zgodnie z rozporzadzeniem (UE)
nr 1357/2014 wskazany rodzaj odpadéw charakteryzuje si¢
nastepujacymi wlasciwo$ciami: HP4, HP6 i HP14, ktére wskazuja, ze
odpady te sa odpadami niebezpiecznymi. Natomiast wg zatacznika nr
4 do ustawy o odpadach wskazany rodzaj odpadéw moze zawieraé
rteé i zwigzki rteci — skladniki, ktére powoduja,

ze odpady sa odpadami niebezpiecznymi

Tabela 9. Zrédla powstawania odpadéw innych niz niebezpieczne, ich sktad i wlasciwosci

. i wla$ciwosci adu oraz zrédlo powstawania/miejsce
Lp. 0(:?3(:(1111 Rodzaj odpadu Skiad osci odp emidli P !
Odpad powstaje podczas wymiany uszkodzonych i/lub zuzytych
1 0702 13 Odpady tworzyw wezy, paskéw klinowych, oston, kierownic, prowadnic, stabilizatoréw
’ sztucznych maszyn produkcyjnych i ich czgéci. Podstawowy sktad chemiczny

odpadu to tworzywo sztuczne: polietylen, polipropylen, poliestry,
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polistyren, ABS, teflony, silikony. Odpad nie posiada wlasciwosci
kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych.

Odpady Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych watkéw silikonowych na
zawierajgce liniach szkliwierskich. Sklad chemiczny odpadu stanowia syntetyczne
2. (070217 silikony inne niz polimery krzemoorganiczne o strukturze silikonéw w postaci
wymienione elastomer6w. Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych go do
w0702 16 odpaddw niebezpiecznych.
Odpad Odpad powstaje podczas wymiany gumowych wykladzin mtynéw
p yfu (w dziale przygotowania masy). Skiad chemiczny odpadu stanowi
3. 1070280 przemys mieszanina kauczuku naturalnego z syntetycznym, sadza, siarka 1,3-
.g“m"vuvlfg.‘? 2,2%, chlor 0,2%, §ladowa ilosci metali ciezkich. Odpad nie posiada
i produkeji gumy whasciwosci kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych.
Odpad stanowi pozostalosci farb ceramicznych. W swym skladzie
Odpady farb . . Lo . :
{lakierdw inne niz | Z2Wiera ditlenk krzep‘m, zvznqzkl wapnia, glinu, cyrk-onu, sladowe
4, | 080112 Wymienione ilo$ci tlenkéw metali barwigcych Fe, Mn, Cr, Co, Ni.
Y Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych go do odpadow
w0801 11 . .
niebezpiecznych.
Odpad stanowi pozostato$ci wodnych uptynniaczy i utwardzaczy
Inne powlok ceramicznych. W skiad odpadu wchodza wodne roztwory
5. | 080299 niewymienione polisacharydéw, polikrzemianéw, polimeréw akrylowych,
odpady polifosforanéw. Odpad nie posiada whasciwoécei kwalifikujacych go
do odpadéw niebezpiecznych.
Wybrakowane
z\;wgbi:;za?llczne, Odpad stanowi wybrakowane wyroby — plytki ceramiczne,
6 10 12 08 1, & nienadajace si¢ do dystrybucji, ktére po wypaleniu nie spelniaja
. ceramika A . . . . '
wymagan jako$ciowych. Odpad nie posiada wlasciwosci
budowlana (po kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych
przerdbee jacych go do odpadéw niebezpiecznych.
termicznej)
Odpady stale N o . . .
z oczyszezania Odpad powstaje w mst_a]acp gds_larczanla spthn. Skiad ch.emlczny
azéw odlotowvch odpadu stanowig tlenki wapnia i magnezu, siarczan wapnia (tzw.
7. 1101210 & . Y REA-gips) oraz ditlenek krzemu. Odpad nie posiada wlasciwosci
inne niz A . .
S kwalifikujacych go do odpad6éw niebezpiecznych.
wymienione Materiat wykorzystywany w budownictwie.
w1012 09
Odpady ze Odga(_i - szkliwo niespeiajace v‘(ymagar’l technologicznych, powstaje
szkliwienia inne niz | 22 liniach szkliwierskich instalacji IPPC, w postaci wodnej zawiesiny
8. | 101212 Symieniong granulatu szkta. Skiad odpadu stanowig tlenki pétmetali (SiO, i B,O3)
w1012 11 nierozpuszczalne w wodzie. Odpad nie posiada wlasciwosci
kwalifikujacych go do odpad6éw niebezpiecznych.
Odpadowe opakowania z papieru oraz z tektury, niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi, powstaja w pomieszczeniu pakowania
9. | 150101 Opakowania produktéw oraz w magazynie surowcéw. W sklad odpadu wchodza
) zpapieru itektury | wlokna, gléwnie pochodzenia roslinnego, substancje klejace,
barwniki. Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych go do
odpadéw niebezpiecznych.
Odpadowe opakowania z tworzyw sztucznych (folie), powstaja
Opakowania w pomieszczeniu pakowania produktéw oraz w magazynie surowcow.
10. | 150102 7 IWOIZ W sktad odpadu wchodza polimery tj. polietylen, polipropylen, a
sztucznych takze.: \.Nyp'eimacze, plastyﬁkatory, stal?lllzatory', Plgrr’le.nty, $rodki
zmniejszajace palno$é. Odpad nie posiada wlasciwosci
kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych.
Odpad powstaje w pomieszczeniu pakowania produktéw oraz w
magazynie surowcow i stanowi uszkodzone lub niedajgce sie do
11. | 1501 03 Opakowania ponownego uzycia palety drewniane. W skiad odpadu wchodzi czyste
z drewna drewno niezanieczyszczone substancjami ropopochodnymi.
Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych go do odpadéw
niebezpiecznych.
12. 1 150203 Sorbenty, materiaty | Odpad powstaje w eksploatowanych w instalacji IPPC urzadzeniach

filtracyine, tkaniny

do ochrony powietrza i stanowi zuzyte i usunigte z filtrow
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do wycierania (np.
szmaty, §cierki)

i ubrania ochronne
inne niz
wymienione

w 1502 02

tkaninowych materialy filtracyjne (filc iglowy) niezanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi. W skiad odpadu wchodzi poliester.
Odpad nie posiada wlasciwoéci kwalifikujacych go do odpadéw
niebezpiecznych.

Odpad powstaje podczas naprawy/wymiany stalowych czedci
instalacji IPPC. W skiad odpadu wchodzi stal konstrukcyjna,

13. | 1601 17 Metale zelazne kwasoodporna, ztom zeliwny. Odpad nie posiada wiasciwosci
kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych.
Odpad powstaje podczas naprawy/wymiany czeéci instalacji IPPC
w postaci ztomu metali kolorowych. W sktad odpadu wchodzi

14. | 160118 Metale niezelazne aluminium, miedZ stopowa, braz cynowy i aluminiowy, mosiadz.
Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych go do odpadow
niebezpiecznych.
Odpad powstaje podczas naprawy/wymiany elementow instalacji
IPPC w postaci oston, kierownic, prowadnic, stabilizatoréw maszyn
produkcyjnych oraz ich czeéci. W sklad odpadu wchodza tworzywa

5. |16 0119 Tworzywa sztuczne sztuczneygpolietylen, polipropylen, poliestrg, polistyreny). Odpad nie

posiada wihasciwosci kwalifikujacych go do odpadéw

niebezpiecznych.

Odpad w postaci r6znego rodzajéw elementéw z tworzyw sztucznych
Inne lub gumy, polaczonych w sposéb trwaly z metalem, powstaje podczas

16. | 16 0122 niewymienione usuwania tych elementéw (np. w wyniku ich zuzycia) z maszyn

elementy i urzadzen eksploatowanych w instalacji IPPC. Odpad nie posiada
wiagciwosci kwalifikujacych go do odpadéw niebezpiecznych.

Elementy usuniete z | Odpad powstaje podczas wymiany uszkodzonych silnikéw, stojanow,

zuzytych urzadzen | wirnikdw, tarcz usuwanych z urzadzen i maszyn instalacji IPPC.

17. | 16 02 16 inne niz Podstawowy skiad chemiczny odpadu to zeliwo, stal, aluminium czy
wymienione tworzywa sztuczne. Odpad nie posiada wlasciwosci kwalifikujacych
w1602 15 go do odpadéw niebezpiecznych.

Odpady innych Odpad powstaje podczas wymiany uszkodzonych rolek ceramicznych
materialéw w piecach rolkowych oraz izolacji termicznej. Sktad odpadu stanowia

18. | 170103 ceramicznych spieczone tlenki magnezu, cyrkonu, glinu, a takze welna kaolinowa.

i elementéw Odpad nie posiada wlasciwoéci kwalifikujacych go do odpadéw
wyposazenia niebezpiecznych (nie stwarza zagrozenia dla Srodowiska).
Odpad powstaje podczas wymiany i/lub remontu stalowych
elementéw i czeéci konstrukcyjnych instalacji IPPC (np. wsporniki,
19. | 170405 Zelazo i stal ramy. Podstawowy sktad chemiczny ztomu stalowego stanowi zelazo,

stopy zelaza z weglem oraz skladniki stopowe np. metale.
Odpad nie posiada wiaciwosci kwalifikujacych go do odpadéw
niebezpiecznych.

11. W czeséci IV, ppkt IV.5.3. decyzji Tabela 10. oraz Tabela 11. otrzymujg brzmienie:

Tabela 10. Miejsce i sposéb magazynowania odpadami niebezpiecznymi

Kod . Sposéb magazynowania Miejsce magazynowania
Lp- odpadu Rodzaj odpadu odpadéw odpadéw
: Magazynowanie odpadéw
1. [ 130111% Syntetyf:zne GIEjE prowadzi¢ w wyznaczonym
hydrauliczne ) .
miejscu”’, pod zadaszeniem,
: Odpady gromadzi¢ selektywnie, | w wannie wychwytowej,
5 13 02 06* S.yhl:'tlc:tycme Osz dni w szczelnych pojemnikach zlokalizowanej na
’ iSISH;aroxé przexiadniowe typu mauzery. betonowym podiozu.
I leie silnik Miejsca magazynowania
" nnek(; e(_ile.m niKowe, oznakowac? i zabezpieczyé
3. | 130208 ?;erargwnelowe przed dostepem 0s6b
ostronnych.
4. | 1406 03* Inne rozpuszczalniki Odpady gromadzi¢ selektywnie, P Y
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i mieszaniny

w oryginalnych pojemnikach.

inne niz wymienione w
16 0209 do 16 02 12

Iub w zamykanych

specjalistycznych pojemnikach.

rozpuszczalnikow
. . Odpady gromadzié¢ selektywnie,
%
2 | 160107 Filtry olejowe w metalowych pojemnikach.
Magazynowanie odpadéw
" prowadz)ié W wyznaczonym
Zuzyte urzadzenia . . miejscu?, .
zawierajace 3??{};3 ;Hil:fhz ﬁagel?:zn) chle’ W pomieszczeniu garazu.
6. | 1602 13* | niebezpieczne elementy P ryczny Miejsce magazynowania

odpadéw oznakowac? oraz
zabezpieczy¢ przed
dostepem o0séb
nieuprawnionych.

UMiejsca magazynowania poszczegdlnych rodzajéw odpadéw zaznaczono na zatzezniku nr 2, stanowigcym integralng czg$é

niniejszej decyzji

D Miejsca magazynowania odpadéw oznakowaé zgodnie z obowigzujacym rozporzadzeniem w sprawie szczegGlowych
wymagan dla magazynowania odpadéw

Tabela 11. Miejsce i sposob magazynowania odpadami innymi niz niebezpieczne

Kod Sposéb .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu magazynowania Miejsce magazynowania odpadéw
odpadow
Odpady tworzyw icllé)]ady grizmadzw Magazynowanie odpadévlv prowadzié
1. 070213 sztucznych W za mkniqt;/m W Wyznaczonym miejscu ) tj. na tzw.
pojemmniku, i/({)lu odkladczym/utwa1:dzony1;(1. 2
— = iejsca magazynowania oznakowac
2 | o70217 gﬁﬁiﬁi’, m?iazjqce sOecllé)l?tc;,}‘lvirizjnadzw i zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b
wymienione w 07 02 16 | w pojemniku. postronnych.
Magazynowanie odpadéw prowadzi¢
Odpady z przemyshu Odpady gr'omadzié W wyznaczonym miejscu”, . ‘
3 | 070280 gqumowego i produkeii selektywnie, na W magazynie odpadéw'produkcyjnyg?.
qumy paletagh Mlejsca magazynowania oznakowad
drewnianych. i zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb
postronnych.
Magazynowanie odpadév;')prowadzié
Odpady farb i lakieréw | Odpady gromadzié | * (‘;’yma?z"nym miejseu ‘L"d .
4. | 080112 | inne niz wymienionew | selektywnie, zadaszeniem, w wannie wychwylowe].
080111 w beczkach Mlejsca magazynowania oznakowaé
‘ i zabezpieczy¢ przed dostepem o0sdb
postronnych.
;)ecllé)]ady gri(émadzw Magazynowanie odp'c_ldé“l/ pr.owadzié
) o w opakowaﬁiach W wyznaczonym miejscu ), ). na tzw.
5. | 080299 Inne nie wymienione fabrycznych lub polu odktadczym/ utwardzonym.
odpady Miejsca magazynowania oznakowac¢®
w zamykanych . .
specjalistycznych i zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb
pojemnikach. postronnych.
Magazynowanie odpadéw prowadzié
Wybrakowane wyroby W wyznaczonym miejscu’, .
6 10 12 08 ceramiczne, cegly, kafle i | Odpady gromadzié¢ | w naziemnym boksie betonowym,
’ ceramika budowlana (po | selektywnie, luzem. | Miejsca magazynowania oznakowa¢”
przerébee termicznej) i zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb
postronnych.
. Magazynowanie odpadéw prowadzi¢
Odpady stale z g?gﬁt%:m‘:dzw w wyznaczonym miejscu®, j.
7 1101210 oczyszezania gazow workach z t;vorzyw W magazynie surowcow.
odlotowych inne niz sztucznych typu Miejsca magazynowania oznakowa¢?
wymienione w 10 12 09 big- bagy P i zabezpieczyé przed dostepem osdb
) postronnych.
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Magazynowanie odpadéw prowadzié

Odpady ze szkliwienia soe(ljglit%irizm;dzié w wyznaczonym miejscu”, tj. na tzw.
8 | 101212 inne niz wymienione w szczelnym po} 4 odkladczym/utwar'dzonym. 2)
10 12 11 pojemniku typ Mle_]sca magazynowania oznakow’aé
DPPL. i zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb
postronnych.
Magazynowanie odpadéw prowadzié
w wyznaczonym miejscu”, j.
. . . | Odpady gromadzi¢ | w wydzielonym boksie w zadaszonym
9. | 150101 tOelzzll(rowanla Zpapierut selektywnie, magazynie sSurowcow.
Y w pojemniku. Miejsca magazynowania oznakowaé?
i zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb
postronnych,
Odpady gromadzi¢ | Magazynowanie odpadéw prowadzié
Opakowania z tworzyw selektywnie, w wyznaczonych miejscach?, tj. w hali
10. [ 150102 sztucznvch w pojemnikach/big- | oraz poza hala. Miejsca magazynowania
4 bagach oraz oznakowadé? i zabezpieczy¢ przed
w kontenerze. dostepem 0s6b postronnych.
Magazynowanie odpadow prowadzi¢
w wyznaczonym miejscu’, tj. na
Odpady gromadzi¢ | otwartym placu, w sasiedztwie
11. | 150103 Opakowania z drewna selektywnie, luzem, | niezadaszonego magazynu surowcow.
w stosie. Miejsca magazynowania oznakowaé?
i zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b
postronnych.
Sorbenty, materiaty ., | Magazynowanie odpadéw prowadzi¢
filtracyjne, tkaniny do sOeclié);(;};Virigmadzw w wyznaczonym miejscu”, tj. na tzw.
12. | 1502 03 wycierania (np. szmaty, w workach ; polu odktadczym/utwardzonym. ,
) $cierki) i ubrania tworzvw sztucznveh Miejsca magazynowania oznakowaé?
ochronne inne niz byW_ b Y i zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b
wymienione w 15 02 02 typu big- bag. postronnych.
Magazynowanie odpadéw prowadzi¢
) w wyznaczonym miejscu’’, tj. na
13. | 16 0117 Metale zelazne Odvad dzie utwardzonym placu skladowym,
selgl?ty)\lzvirioenﬁzg; zlokalizowanym w sasiedztwie boksu
’ betonowego na wybrakowane wyroby.
WiStosact: Miejsca magazynowania oznakowaé”
14. | 1601 18 Metale niezelazne i zabezpieczyé przed dostgpem 0s6b
postronnych.
Magazynowanie odpad6éw prowadzi¢
w wyznaczonym miejscu”,
Odpady gromadzié zlokﬁlizpwanym przed warsztatfm
. mechanicznym oraz na tzw. polu
15. [ 16 01 19 Tworzywa sztuczne selek‘tywn'le, odktadczym/ utwardzonym. Miejsca
w pojemnikach. magazynowania oznakowaé”
i zabezpieczy¢ przed dostgpem o0séb
postronnych.
Odpady gromadzié Magazynowanie od.pe.adév;/) prowadzi¢
- o selektywnie W Wyznaczonym miejscu ”, na tzw. polu
16. | 160122 Inne niewymienione w Workach ; odkladczym/ u.twardzonym. 21)\/[16_]503
' elementy tworzyw sziucznych magazynowania oznakowaé
tvou big- ba i zabezpieczy¢ przed dostepem o0séb
ypu big- bag. postronnych.
Magazynowanie odpadéw prowadzic
Elementy usunigte z . W wyznaczonym micjscu”,
suzytych urzadzef inne Odpady grpmadzu’: zlokathwanym przed warsztatem
17. | 1602 16 niz wymienione selektywn'le, mechanicznym oraz na tzw. p‘ol.u
w1602 15 w pojemnikach. odkladezym/utwardzonym. Miejsca

magazynowania oznakowac?
i zabezpieczy¢ przed dostgpem o0séb
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postronnych.

Magazynowanie odpadéw prowadzi¢

W wyznaczonym miejscu”, na tzw. polu

odkladczym/ utwardzonym. Miejsca

magazynowania oznakowac?

i zabezpieczy¢ przed dostgpem os6b

postronnych.

Magazynowanie odpadow prowadzié

W wyznaczonym miejscu”, tj. na placu

skladowym, zlokalizowanym w

sgsiedztwie boksu betonowego na

wybrakowane wyroby. Miejsca

magazynowania oznakowac?

i zabezpieczy¢ przed dostepem oséb

postronnych.

UMicjsca magazynowania poszczegolnych rodzajéw odpadéw zaznaczono na =zalgezniku nr 2, stanowigcym
integralng cze$¢ niniejszej decyzji

D Miejsca magazynowania odpadéw oznakowaé zgodnie z obowiazujacym rozporzadzeniem w sprawie szczegétowych

wymagan dla magazynowania odpadéw

Odpady innych Odpady gromadzié

materialow .
18. | 170103 ceramicznych i sel_ekty\jvnle, w
- pojemnikach.
elementéw wyposazenia

Odpady gromadzi¢
19. | 1704 05 Zelazo i stal selektywnie, luzem
w stosach.

Po zebraniu partii wywozowych odpady wymienione w Tabeli 10. i Tabeli 11. przekazywac
uprawnionym podmiotom do dalszego zagospodarowania.

12. W cze$ci IV. decyzji po ppkt IV.5.4. dodaj¢ ppkt IV.5.5. w brzmieniu:
IV.5.5. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z zalaczonego operatu przeciwpozarowego

Ustalam wymagania wynikajace z warunkow ochrony przeciwpozarowej miejsca magazynowania
odpadéw zgodnie z operatem przeciwpozarowym z czerwca 2021 r., ktéry zostal pozytywnie
uzgodniony postanowieniem Komendanta Powiatowego Pafistwowej Stazy Pozarnej w Sieradzu
z dnia 6 lipca 2021 r., znak: PZ.5513.13.2021.

Operat przeciwpozarowy z czerwca 2021 r. stanowi integralng cze$¢ niniejszej decyzji — zalacznik
nr 3.

13. W czesci VII decyzji pkt VIL.1. otrzymuje brzmienie:
VIL1. Ustalam sposob gospodarowania wodg.

W instalacji, na potrzeby produkcji podstawowej, wykorzystywana jest woda podziemna pobierana
z wlasnego ujecia, zlokalizowanego na dzialce o nr ewid. 196/12 obreb Tubadzin. Woda ze studni
rozprowadzana jest za pomoca wewnetrznej sieci wodociggowej i zuzywana jest do:

przegotowania leiwa w mtynach masy typu MTD 340,

mielenia szkliwa w miynach szkliwierskich;

mycia urzadzen (linii szkliwierskich i przerobowi mas);

mycia posadzek na halach produkcyjnych;

chlodzenia maszyn do mielenia past ,,Euromil”;

chlodzenia pomp leiwa.

Woda pobierana z wlasnej studni poddawana jest procesowi uzdatniania w celu usuwania zwiazkéw
zelaza 1 manganu. Do uzdatniania wody wykorzystywane sg trzy filtry ze zlozem odzelaziajaco —
odmanganiajgcym z glowicami automatycznymi.

yuduoudd

Zaktad pobieral bedzie réwniez wodg¢ z sieci wodociggu publicznego (gminnego), ktora
wykorzystywana bedzie do chtodzenia pit do cigcia plytek w hali Vetrozy Ill-ego wypatu, na cele
socjalno — bytowe oraz awaryjne na cele produkcji podstawowej. Pobdr wody z sieci wodociaggu
publicznego odbywa si¢ na podstawie umowy z gestorem sieci.
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14. W czesci VIIL. decyzji w ppkt VIL.1.2. zmieniam oznaczenie literowe, tj.:
a. liter¢ D. zmieniam na litere A.,
b. litere E. zmieniam na liter¢ B.

15. W cze$ci VIIL decyzji w pkt VIIL1. zmieniam oznaczenie literowe, tj.:
a. litere C. zmieniam na litere A., ktéra otrzymuje brzmienie:

A. Scieki przemyslowe

Podczas eksploatacji instalacji §cieki przemystowe powstajg z nastepujacych procesow:
mielenia szkliw w mtynach szkliwierskich;

mycia urzadzen (linii szkliwierskich i przerobowi mas),

mycia posadzek na halach produkcyjnych;

chlodzenie maszyn do mielenia past ,,Euromil”;

chlodzenia pomp leiwa;

chlodzenia pit do cigcia plytek (produkcja elementéw dekoracyjnych — Vetroza Ill-ego

wypatu).

LUyl

Scieki przemystowe z produkcji podstawowej, kanatami zbiorczymi doptywaja do zbiornika
podziemnego o poj. 30 m’, a nastgpnie w calosci wykorzystywane sa do celéw
technologicznych zwigzanych z przygotowaniem leiwa na mlynach masy typu MTD 340.
Scieki przemystowe z hali Vetrozy III — ego wypatu powstajace w procesie cigcia, podczas
chlodzenia pit (tarcze diamentowe), sptywaé beda do szczelnego zbiornika
czterokomorowego, skad beda ponownie pobierane do ww. procesu (Scieki krazy¢ beda
w obiegu zamknietym). Okresowo, dwa razy w roku, podczas czyszczenia tego zbiornika,
Scieki zrzucane beda do ww. zbiornika podziemnego o poj. 30 m’ i w catosci
wykorzystywane do produkcji masy lejnej.

b. litere D. zmieniam na liter¢ B.
16. W czesci VIIL w ppkt VIIL2.1. decyzji litera A. otrzymuje brzmienie:
A. Dopuszczalna ilo§¢ wprowadzanych do ziemi wod opadowych i roztopowych:
= Qumaxs (p=100%, t=15miny = 177,14 dm’/s
= Quominatne = 35,33 dm’/s
= Qumax rocane = 17214,0 m*/rok
Powierzchnia catkowita zlewni F.; = 5,13 ha, powierzchnia zredukowana F.q. = 3,02 ha
17. W czeéei IX. decyzji ppkt IX.2.1., ppkt IX.2.2. oraz ppkt IX.2.4. otrzymuja brzmienie:
IX.2.1. Stanowiska pomiarowe
Wszystkie emitory wyposazone sa w stanowiska pomiarowe do wykonywania kontrolnych

pomiaréw emisji zanieczyszczei gazowych i pylowych. Stanowiska pomiarowe musza speiniaé
wymagania normy PN-Z-04030-7/94 ,,Ochrona czystosci powietrza”

16



Tabela 12. Usytuowanie stanowisk pomiarowych

Lp. Zrédlo emisji Ozzflrzcdz;lme Usytuowanie stanowiska pomiarowego
Produkcja podstawowa : SRS
. Na dachu budynku na wysoko$ci 1,7 m
1. | Suszarnia rozpylowa ATM 15 El od powierzchni dachu
Suszarnia pionowa EVA 170 Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m
2. . E2 . .
(linia L1) od powierzchni dachu
3 Suszarnia pionowa EVA 702 E3 Na dachu budynku na wysokoéci 1,3 m
" | (linia L2) od powierzchni dachu
4 Piec rolkowy RKS 2070/56,7 E4 Na dachu budynku na wysokosei 1,4 m
) (linia L.1) od powierzchni dachu
5 Piec rolkowy FMS 2070/63 ES Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m
" | (linia L.2) od powierzchni dachu
Instalacja odpylania hali przerobowni Na dachu budynku na wysokosci 1,3 m
6. |. Al E6 . .
i formowni (linia L1) od powierzchni dachu
7 Instalacja odpylania hali przerobowni E7 Na dachu budynku na wysokosci 1,4 m
| i formowni (linia L2) od powierzchni dachu
_— . . Na wylocie z filtra tkaninowego
8. | Zbiomik weglanu wapnia - odpylanie E19 w odieglogei 0,3 m od wylotu z filtra
9 Instalacja odpylania prasy hydraulicznej E20 Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
* | PH 1000 oraz linii szkliwienia (Linia 3) od powierzchni dachu
10 Suszarnia pionowa EVA 712 E21 Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
" | (liniaL3) od powierzchni dachu
1 Piec rolkowy FMS2070/65,1 E22 Na dachu budynku na wysoko$ci 1,2 m
" | (linia L3) od powierzchni dachu
. Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
12. | Suszarnia rozpytowa ATM 36 E25 od powierzchni dachu
Odpylacz FHFDF396HT instalacji Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
13. . . . E26 . .
odsiarczania spalin od powierzchni dachu
14 Suszarnia pozioma ETP2350 E27 Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
" | (linia L4) od powierzchni dachu
15 Piec rolkowy FMS2070/67,2 F29 Na dachu budynku na wysokos$ci 1,2 m
) (linia L4) od powierzchni dachu
16 Instalacja odpylania prasy PH 1500 B31 Na dachu budynku na wysokosci 1,2 m
) i linii szkliwienia (Linia 1.4) od powierzchni dachu
Vetroza II-e2o wypalu ! 5
Suszarnia nr 1 typ 12,6/650/650 Na dachu budynku na wysoko$ci 1,0 m od
17. El12 . .
strefa 1 powierzchni dachu
Suszarnia nr 1 typ 12,6/650/650 Na dachu budynku na wysokosci 1,0 m od
18. E13 . .
strefa 2 powierzchni dachu
Suszarnia (linia dekoracyjna Na dachu budynku na wysokosci 1,0 m od
19. E16 . .
Z ploterem) powierzchni dachu
Suszarnia nr 2 typ 29/1800/60 Na dachu budynku na wysokosci 1,0 m od
20. E32 . .
strefa 1 powierzchni dachu
Suszarnia nr 2 typ 29/1800/60 Na dachu budynku na wysokoséci 1,0 m od
21. E33 . .
strefa 2 powierzchni dachu

IX.2.2. Zakres pomiaréw emisji

Tabela 13. Zakres pomiarow emisji

Zrédlo emisji Miejsce W).'konywama Zakres pomiaréw dla zrédla
pomiaréw
Instalacje odpylajace E6, E7, E20, E31 pyl
Suszarnia ATM 36 E25 pvl, SO,, NO,, CO, fluor
Suszarnie EVA i ETP E2, E3, E21, E27 pyl, SO,, NO,, CO
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Piec rolkow FMS 2070/67,2 (strefa

Spab ytyp ( E29 pyt, SO,, NO,, CO, fluor
Odpylacz instalacji odsiarczania spalin

FHFDF396HT E26 pyt, SO,, NO,, CO, fluor
Suszarnie —Vetroza III — ego wypalu E12, E13, E16, E32, E33 pyl, SO,, NO,, CO

IX.2.4. Prowadzié¢ staly monitoring czasu emisji oraz pomiar i ewidencje czasu postoju/wylaczenia
filtra tkaninowego typu FH-FDF396HT (emitor E26). Monitorowac czas pracy i emisji suszarni
ATM 36 (emitor 25). Przechowywaé dokumenty (raporty z monitorowania czasu pracy/emisji
urzadzen) w celu okazania organom kontrolnym.

18. W czgéci IX. decyzji pkt IX.3. Pomiary emisji halasu do srodowiska otrzymuje brzmienie:
IX. 3. Pomiary emisji halasu do $rodowiska

Pomiary emisji hatasu do srodowiska w okresie eksploatacji instalacji przeprowadza¢ (w porze dnia
i porze nocy) z czestotliwoscig wskazana w przepisach prawa oraz dodatkowo po kazdej istotnej
wymianie urzadzen lub po zainstalowaniu nowych urzadzen bedacych Zrédtami hatasu. Dodatkowe
pomiary zrealizowa¢ najpdZniej w ciggu miesigca od dnia zakonczenia rozruchu nowych urzadzen.
Pomiary hatasu nalezy prowadzi¢ na najblizszych terenach podlegajacej ochronie akustycznej
(zabudowa zagrodowa).

19. W czesei IX. w pkt IX.8. decyzji zmieniam brzmienie wyliczenia czwartego na: informacje dot.
okreséw emisji oraz czasu postoju/wylaczenia filtra typu FH-FDF396HT, a takze czasu pracy
i emisji suszarni ATM 36 w roku,

20. Pozostale punkty ujednoliconej decyzji Starosty Sieradzkiego z dnia 28 grudnia 2017 r., znak:
RS.6222.8.2015 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnoéci produkcyjnej ponad 75 Mg na dobg, pozostawiam
bez zmian.

UZASADNIENIE

Pismem z dnia 23 sierpnia 2021 r. Ceramika Tubadzin Sp. z o. 0., z siedziba w miejscowosci
Tubadzin 31, 98-285 Wréblew, przekazala do Starosty Sieradzkiego wniosek o zmiang¢ pozwolenia
zintegrowanego, ujednoliconego decyzja Starosta Sieradzki z dnia 28 grudnia 2017 r., znak:
RS.6222.8.2015 na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania
o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 Mg na dobg. Zmiana ww. pozwolenia podyktowana byla rozbudowa
i przebudowa zaktadu. Przedmiotowa instalacja eksploatowana jest w miejscowosci Tubadzin 31 (gm.
Wréblew), na dziatkach o nr ewid. 196/12, 196/16, 196/28 obreb 28 Tubadzin.

Do wniosku strona zatgczyla m. in. odpis KRS z rejestru przedsigbiorcow (stan na dzien
20.08.2021 r.), operat przeciwpozarowy z czerwca 2021 r., postanowienie Komendanta Powiatowego
PSP w Sieradzu z dnia 06 lipca 2021 r., znak: PZ. 5513 13.2021, a takze aktualizacje do analizy
koniecznosci sporzadzenia raportu poczatkowego i decyzje nr 2/2020 Wéjta Gminy Wréblew z dnia 07
pazdziernika 2020 r., znak: RIT.6220.2.2020.EP o $érodowiskowych uwarunkowaniach dla
przedsiewziecia polegajacego na rozbudowie i przebudowie zakladu Ceramika Tubadzin Sp. z 0. 0. na
dziatkach o nr ewid. 196/12, 196/16, 345 i 346 obreb Tubadzin, gm. Wréblew. Wniosek zostal ztozony
w formie papierowej oraz na informatycznym noéniku danych - ptycie CD.

Prowadzona przez Spélke instalacja posiada dobowa zdolno$¢ produkcyjng wynoszaca 275 Mg
(co odpowiada 16 500 m* plytek na dobe) i kwalifikuje si¢ do rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catodci,
wymienionych w pkt 3 ppkt 5 (instalacje w przemysle mineralnym do produkcji wyrobow ceramicznych
za pomocq wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe¢) zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczeg6lnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz.
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U. 2014 r., poz. 1169). W zwiazku z powyzszym, dla przedmiotowej instalacji, na mocy art. 201 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. 2021, poz. 1973 ze zm.) -
zwanej dalej ustawa P.o.§., wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegrowanego.

Przedmiotowa instalacja zaliczana jest réwniez do przedsiewzie¢ mogacych potencjalnie
znaczaco oddzialywaé na $rodowisko, wskazanych w § 3 ust. 1 pkt 23 rozporzadzenia Rady Ministréw
z dna 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na srodowisko (Dz.
U. 2019, poz. 1839) — zwanego dalej rozporzadzeniem w sprawie przedsigwzigé, a w zwigzku
z przebudowa i rozbudows zakladu Ceramiki Tubadzin Sp. z o. o. takze do przedsigwzigl
wymienionych w § 3 ust. 2 pkt 2 w zwiazku z § 3 ust. 1 pkt 23 i pkt 54 lit. b) ww. rozporzadzenia.
W $wietle powyzszego na podstawie art. 378 ust. 1 ustawy P.o.§. organem wilasciwym do zmiany
pozwolenia zintegrowanego jest Starosta Sieradzki.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy P.o.$. organ wilasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego
obowiazany jest przedstawié, ministrowi wlaciwemu do spraw klimatu, zapis wniosku o zmiang
pozwolenia zintegrowanego w postaci elektronicznej, za pomoca srodkéw komunikacji elektronicznej w
terminie 14 dni od dnia jego otrzymania, dlatego tez pismem z dnia 31 sierpnia 2021 r. znak:
RS.6222.8.2015, Starosta Sieradzki, przekazal ww. wniosek Ministrowi Klimatu.

Przedmiotem zlozonego wniosku sg m. in. zmiany dot. uwzglednienia w decyzji zmieniajacej
wielkosci emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza, rodzajow i wielkosci wytwarzanych
w instalacji odpadéw, max. sekundowych i rocznych ilosci wprowadzanych do ziemi wod opadowych
i roztopowych, nowych punktowych zrédet hatasu, a takze zmiany w zakresie wielkosci
wykorzystywanej energii elektrycznej, charakterystyki niektorych emitoréw (m. in. w zakresie
wysokosci, czasu pracy, czasu emisji) oraz niektorych, zuzywanych do produkeji ptytek ceramicznych,
surowcdw i materiatow, czy liczby eksploatowanych agregatéw pradotworczych. Wniosek dot. réwniez
doprecyzowania informacji w zakresie gospodarki wodnej i Sciekowej.

Wstepna analiza zlozonego wniosku wykazata, ze zawiera on braki formalne. Wnioskodawca nie
dopetnit w szczegSlnosci obowiazku wynikajacego z art. 184 ust. 4 pkt 7a ustawy P.o.§., nie zataczyl
za$wiadczania o niekaralno$ci za przestepstwa przeciwko $rodowisku wszystkich osob, ktére ujawnione
sa3 w KRS oraz osoby prawnej (podmiotu zbiorowego), bedacej prowadzacym instalacje. W zwiazku
z powyzszym Starosta Sieradzki pismem z dnia 16 wrzesnia 2021 r. znak: RS.6222.8.2015, wezwal
prowadzacego instalacje do usunigcia brakéw formalnych poprzez dostarczenie brakujacych
dokumentéw. Strona wniosta uzupelnienie przy pismie z dnia 01 i 05 pazdziernika 2021 r.

Dzialajac zgodnie z art. 61 §1 i §4 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. 2021, poz. 735 ze zm.) - zwanej dalej ustawa k.p.a., Starosta Sieradzki
pismem z dnia 21 paZdziernika 2021 r., znak: RS.6222.8.2015 zawiadomil prowadzacego instalacj¢
0 wszczgeiu postgpowania w przedmiocie zmiany pozwolenia zintegrowanego oraz poinformowat strone
o przedtuzeniu terminu zakonczenia sprawy do dnia 30 grudnia 2021 r.

Po merytorycznej analizie przediozonej dokumentacji, tut. organ pismem z dnia 15 listopada
2021 r., wezwal prowadzacego instalacje do wniesienia dodatkowych wyjasnien i uzupelnien,
w szczegolnosci w zakresie omowienia planowanych zmian w odniesieniu do obecnie realizowanych
w instalacji IPPC proceséw, scharakteryzowania wszystkich operacji i etapow, ktore beda realizowane
w nowej hali Vetrozy I1I -ego wypahy, a takze wskazania urzadzen i instalacji, ktore bedg eksploatowane
w tej hali. Wezwano réwniez wnioskodawce do przedstawienia sposoby odprowadzania sciekéw
technologicznych z Vetrozy III - ego wypatu do istniejacego zbiorika o poj. 30 m’, podania iloéci
sciekow przemystowych, aktualnie odprowadzanych do ww. zbiornika, a takze o wyjasnienie, dlaczego
w przypadku zaniku pradu tylko suszarnia nr 2 wymaga uruchomienia agregatu pradotwdrczego.
Prowadzacy instalacje wnidst uzupelnienie, przy pismie z dnia 02 grudnia 2021 r.

W ramach przebudowy czegsci zaktadu (produkcja podstawowa), zaplanowano wprowadzenie
nowego ciagu technologicznego, skladajacego si¢ z linii do cigcia i rektyfikacji ptytek w miejscu, gdzie
do tej pory odbywala si¢ produkcja elementéw dekoracyjnych, tj. na Wydziale Vetrozy Trzeciego
Wypalu. Produkcja podstawowa (wytwarzanie plytek ceramicznych), zgodnie z obowiazujacym
pozwoleniem, realizowana jest na dzialkach o nr ewid. 196/12, 196/16, 196/28 obreb 28 Tubadzin.
W wyniku rozbudowy, na poludnie od budynkéw zakladu, zlokalizowana zostata (na dziatkach nr 345
i 346 obrgb 28 Tubadzin) nowa hala Vetrozy Il — ego wypatu, gdzie obecnie prowadzone beda procesy
zdobienia oraz produkcja drobnych elementéw dekoracyjnych. Wydajnos¢ instalacji w hali Vetrozy III —
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ego wypatu stanowi¢ bedzie max. 20 Mg/dobe (niespelna 7,5 % wypalonych plytek z produkcji
podstawowej kierowana bedzie na Vetrozg III — ego wypatu), natomiast rocznie wyniesie 7200 Mg.
Zgodnie z deklaracjg prowadzacego instalacje w wyniku przebudowy i rozbudowy zaktadu zdolnos¢
produkcyjna instalacji IPPC nie ulegnie zmianie, nadal stanowi¢ bedzie 275 Mg wypalanych plytek na
dobe. Procesy realizowane w nowej hali Vetrozy III — ego wypatu, prowadzone bgda w oparciu
o wypalone plytki ceramiczne (dostarczane na Vetroze III — ego wypalu woézkami widlowymi
z produkcji podstawowej), ktore poddawane tu be¢da dalszej obrobee (zdobieniu i przygotowaniu
drobnych elementéw dekoracyjnych).

Majac powyzsze na uwadze w czeéci I. ppkt 1.2.1. decyzji zmienianej dodano literg F1.,
w ktérej opisano ciag technologiczny skladajacy si¢ z linii do ciecia oraz linii do rektyfikacji plytek,
wprowadzony w miejscu dotychczasowego Wydzialu Vetrozy Trzeciego Wypalu. Ponadto zmieniono
brzmienie litery G. ww. decyzji w ten sposéb, ze procesy realizowane do tej pory w dziale Vetrozy
Trzeciego Wypatu (tj. przygotowanie elementéw dekoracyjnych) zastapiono procesami, ktore beda
realizowane w nowym obiekcie Vetrozy Ill-ego wypahlu (tj. zdobienie i przygotowanie elementow
dekoracyjnych), w tym, zgodnie z wnioskiem strony rozszerzono obowigzujace pozwolenie 0 nowe
instalacje i urzadzenia obejmujace:

— dwie linie do dekoracji ptytek (metoda sitodruku oraz druku cyfrowego), w tym jedna
linia wyposazona w ploter z suszarnia;

— suszarni¢ nr 2;

— lini¢ do produkeji drobnych elementéw dekoracyjnych, wyposazong w pily do cigcia
plytek i suszarni¢ nr 1.

Ww. zakresie zmiany wymagata réwniez litera B. w pkt IV.1. decyzji zmienianej.

W niniejszym pozwoleniu, na zgdanie strony, zwigkszono roczne zuzycie -energii
wykorzystywanej na potrzeby technologiczne i ogélnozaktadowe, a takze skorygowano rodzaje i ilosci
niektérych surowcéw zuzywanych w instalacji. Wykorzystywany do tej pory kaolin, w ilosci 6500
Mg/rok, zostal usunigty z decyzji, poniewaz nie bedzie stosowany. Strona wniosta natomiast
o ujecie w pozwoleniu pigmentéw w ilosci 35 Mg/rok. Dokonane zmiany zostaly uwzglednione
odpowiednio w czgéci II. pkt I1.2. i pkt IL.3. niniejszej decyzji.

Wg zlozonego wniosku, po zmianie pozwolenia zintegrowanego, na terenie zakladu
w Tubadzinie beda eksploatowane dodatkowe zrodia powstawania emisji (tj. suszarnia nr 1, suszarnia nr
2 i suszamia linii dekoracyjnej z ploterem) oraz miejsca wprowadzania zanieczyszczen do Srodowiska
(emitory ozn. E12, E13 — odprowadzajace zanieczyszczenia z suszarni nr 1, E16 z suszarni linii
dekoracyjnej z ploterem oraz emitory ozn. E32 i E33 obslugujace suszami¢ nr 2). W zwiazku
z powyzszym Tabel 1. obowiazujacej decyzji wymagata uzupehienia o dodatkowe zZrodia.

Poniewaz w wyniku przebudowy zakladu (produkcja podstawowa) z dotychczasowej hali
Vetrozy Trzeciego Wypahu usunieto suszarni¢ REX 930 oraz piec rolkowy CARFER FORNI (z ktérych
zanieczyszczenia odprowadzane byly emitorami E12 i E13), a w ich miejsce wprowadzono lini¢ do
ciecia i rektyfikacji ptytek (bez emitora — powstajace podczas cigcia i rektyfikacji zanieczyszczenia/pyly
beda odciggane miejscowo do filtra workowego, a oczyszczone powietrze bgdzie zawracane na hale
produkcyjng) to liczba eksploatowanych Zrédet emisji/emitoréw ulegla zmniejszeniu z 18 do 16 sztuk.
W zwiazku z powyzszym tut. organ, zgodnie z zadaniem strony, pozostawit ozn. dot. emitoréw EI12
i E13, ktére przeniesione zostaly na inne, nowe zrédia (emitor E12 przyporzadkowano do strefy 1
suszarni nr 1, a emitor E13 do strefy 2 suszarni nr 1), eksploatowane w nowej hali Vetrozy IIl — ego
wypatu.

Ponadto dodane w Tabeli 1. nowe miejsca wprowadzania zanieczyszczen do powietrza zostaty
dodatkowo scharakteryzowane w zakresie takich parametréw jak typ, wysoko$¢ i Srednica, podano takze
czas pracy i czas emisji zrédet. Eksplodujgcy instalacj¢ wystapit takze o skorygowanie w Tabeli 1.
decyzji zmienianej, wysokosci istniejacych emitoréw, tj. emitora E3 (o wysokosci 15,5 m) oraz emitora
E6 (14,0 m), poniewaz w wyniku przeprowadzonej inwentaryzacji, na etapie sporzadzania wniosku
o zmiane pozwolenia zintegrowanego ustalono, ze wysokos¢ obu emitoréw wynosi 15,0 m.

Prowadzacy instalacj¢ wni6st ponadto o zwigkszenie czasu emisji (z 1060 h/rok do 2000 h/rok)
z odpylacza FHFDF396HT instalacji odsiarczania spalin, do ktérego trafiaja zanieczyszczenia z piecow
rolkowych linii L1, L2 oraz L3, wprowadzane do powietrza emitorem E26. Wg warunkow okreslonych
w obowiazujacym pozwoleniu zintegrowanym, podczas pracy suszarni ATM 36 (przyjety czas pracy
i emisji urzadzenia jest réwny 7600 h/rok) spaliny z piecéw nr 1, 2 i 3 kierowane s3, poprzez filtr

20



FHFDF396HT, na ww. suszarni¢ (zanieczyszczenia odprowadzane sa wowczas emitorem E25).
W sytuacji, gdy suszarnia nie pracuje z powodéw technologicznych (zalozony czas postoju to 1060
h/rok) lub podczas konserwacji badz awarii suszarni ATM 36 (ok. 100 h/rok), spaliny z trzech piecow
rolkowych kierowane sa wowczas wylacznie na odpylacz instalacji odsiarczania spalin i po ich
oczyszezeniu, emitorem odpylacza ozn. E26 wprowadzane sa do powietrza. Zgodnie z wyjasnieniami
strony, skrocenie godzin pracy/emisji suszarni w roku, podyktowane np. potrzebami zakladu lub moca
produkcyjng ciagébw technologicznych, automatycznie powodowalo przekroczenie ustalonego
w pozwoleniu czasu emisji z emitora E26 (tj. 1060 h/rok). Wg wnioskodawcy wydluzenie tego czasu (do
2000 h/rok), zapewni dotrzymanie wymaganych warunkéw w sytuacji czestszych, niz pierwotnie
zaktadano, postojow suszarni ATM 36 w roku (zanieczyszczenia nie s3 odprowadzane woéwczas
emitorem E25). W zwiazku z powyzszym w pkt IV.1. decyzji zmienianej w literze A. w wyliczeniu
trzecim w zdaniu drugim doprecyzowano informacje dot. suszarni ATM 36 poprzez dodanie czasu emisji
suszarni oraz okreslenie max. czas jej pracy i emisji w roku. Ww. punkt, a takze pozycj¢ 13 Tabeli 1.
decyzji uzupetniono w zakresie czasu pracy i czasu emisji filtra FHFDF396HT instalacji odsiarczania
spalin, poniewaz urzadzenie pracuje praktycznie przez caly rok, tj. 8760 h (spaliny z piecéw rolkowych
nr 1, 2 i 3 poprzez filtr odsiarczania odprowadzane s3 emitorem E25 — kiedy suszarnia ATM 36 pracuje,
badz emitorem E26 — woéwczas, kiedy suszarnia ATM 36 nie pracuje), a w pozwoleniu czas ten
okreslono na poziomie réwnym czasowi emisji z emitora E26, tj. 1060 h/rok, co nie jest zgodne z
rzeczywisto$cia. Ponadto zgodnie z o$wiadczeniem strony, zamontowane na filtrze urzadzenie
rejestrujace, monitoruje czas postoju filtra, a nie czas jego pracy jak to omytkowo wskazano w pkt IV.1.
litera A. w wyliczeniu trzecim zdaniu pigtym obowigzujacego pozwolenia. Majac powyzsze na uwadze
dokonano réwniez zmiany ppkt 1X.2.4 obowiazujacej decyzji. Wg udzielonego pozwolenia strona byla
zobligowana do prowadzenia pomiaru i ewidencji czasu pracy filtra, w rzeczywistoSci natomiast
realizowany byl pomiar, ktory dotyczyl czasu postoju filtra — czas postoju filtra to czas emisji emitorami
piecow rolkowych nr 1, 2 i 3. Dodatkowo uzupelniono ww. podpunkt o monitoring czasu pracy i emisji
suszarni ATM 36 (wdéwczas kiedy filtr pracuje, a spaliny podawane sa do suszarni ATM 36
i odprowadzane emitorem E25, w takiej sytuacji emitor E26 nie pracuje). W zwigzku z wprowadzonymi
wyzej zmianami doprecyzowania wymagal réwniez pkt IX.8. decyzji zmienianej. Dodatkowo wg
warunkow udzielonego pozwolenia, dhlugos¢ jednego cyklu pracy suszarni ATM 36 to ok. 75 h. W toku
prowadzonego postgpowania strona wyjasnila, ze czas trwania ww. cyklu odpowiada 72 godzinom pracy
suszarni. Poniewaz powyzsze spelnia warunek wskazany w pozwoleniu (ok. 75 h) to tym samym nie
skorygowano zapisow pozwolenia ww. zakresie.
Na wniosek strony dokonano réwniez zmiany zapiséw w pkt IV.2. Tabela 2. decyzji zmienianej
w zakresie wielkosci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji, w tym:
a. w odniesieniu do istniejgcych zrédet (produkcja podstawowa):
=> zwigkszono godzinowa oraz roczng wielkos¢ emisji wszystkich (z wyjatkiem pylu)
zanieczyszczen z suszarni pionowej EVA 702 (emitor E3) oraz godzinowg i roczng wielkos$é
NO, z suszarni pionowej EVA 712 (emitor E21) — poniewaz emisja emitorami E3 i E21 jest
wyzsza niz okreslona w dotychczasowym pozwoleniu, co potwierdzily wykonane w 2018
i w2020 r. pomiary wielko$ci emisji;
= zwigkszono roczng wielko$¢ emisji wszystkich zanieczyszczen z filtra odsiarczania spalin
FHFDF396HT (emitor E26) przez ktory przechodza spaliny z piecéw rolkowych -
z uwagi na zwigkszenie czasu emisji zanieczyszczen emitorem E26 z 1060 h/rok do 2000 h/rok
(wydtuzenie czasu emisji ww. emitorem powoduje jednoczesnie skroceniem emisji emitorem
E25 z suszarni ATM 36);,
= zmnigjszono godzinowa oraz roczng wartos¢ wielkoéci emisji NO, z suszarni rozpylowej
ATM36 (emitor E25), suszarni poziomej ETP2350 (emitor E27) oraz z pieca rolkowego
FMS2070/67,2 (emitor E29) — poniewaz uzyskane w 2018 i w 2020 r. wyniki okresowych
pomiarow wielkosci emisji z ww. emitoréw wykazaly, ze wartoéci badanych zanieczyszczen sa
kilkukrotnie nizsze niz ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wartosci dopuszczalne.
b. w odniesieniu do nowych zrédet:
= okreslono godzinowa oraz roczna wielko$¢ emisji zanieczyszczen, jakie bedg wprowadzane do
powietrza z suszarni nr 1 (strefa 1 i 2), suszarni nr 2 (strefa 1 i 2) oraz z suszarni linii
dekoracyjnej z ploterem, emitorami ozn. E12, E13, E16, E32 oraz E33.
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Tut. organ dokonal réwniez zmiany w pkt IV.2. Tabela 3. obowiazujacej decyzji w zakresie ilosci
gaz6w lub pyléw dopuszczonych do wprowadzania do powietrza dla calej instalacji w warunkach
normalnego jej funkcjonowania. Po zmianie pozwolenia, nieznacznie wzro$nie emisja dwutlenku siarki
(z 6,903 Mg do 6,988 Mg), pyhu (12,531 Mg do 13,319 Mg) oraz fluoru (z 2,1165 Mg do 2,2620 Mg),
zmniejszy si¢ natomiast emisja tlenku wegla (z 109,55 Mg do 102,071 Mg), a takze dwutlenku azotu
(z 44,628 Mg do 21,679 Mg).

Wg informacji zawartych we wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego, Zadna
z emitowanych do powietrza substancji, nie bgdzie powodowata przekroczen dopuszczalnych poziomow
substancji w powietrzu albo wartosci odniesienia substancji w powietrzu, poza terenem do ktérego
tytutem prawnym dysponuje prowadzacy instalacje.

Zgodnie z wnioskiem strony, w decyzji zmieniajacej, uwzgledniono réwniez dodatkowy agregat
pradotworezego o mocy 5 kW, ktory bedzie eksploatowany na potrzeby suszarni nr 2, pracujacej w hali
Vetrozy III - ego wypatu. Poniewaz ww. suszarnia pracuje w wysokich temperaturach, to nagly zanik
pradu mogtby spowodowaé np. uszkodzenie napgdu rolek suszarni (pozostajac przez dhuziszy czas
postoju pod obcigzeniem rolki moglyby ulec skrzywieniu), co uniemozliwiatoby ich dalszg eksploatacjg.
Zasilanie awaryjne pozwala natomiast na zakornczenie procesu i usunigcie asortymentu z suszarni.
Zgodnie z wnioskiem strony suszarnia nr 1 oraz suszarnia linii dekoracyjnej z ploterem pracuja w niskich
temperaturach, dlatego nie wymagaja zasilania awaryjnego. Majac powyzsze na uwadze dokonano
zmiany w pkt IV.3. litera B. zdanie trzynaste decyzji zmienianej. W tym samym punkcie w zdaniu
szesnastym doprecyzowano rowniez czgstotliwosé, z jaka uruchamiane sa agregaty w zakladzie, celem
sprawdzenia ich gotowosci do pracy.

Obowiazujaca decyzja wymagala ponadto zmiany w zakresie uwzglednienia dodatkowych

punktowych Zrédet halasu, zlokalizowanych na nowej hali Vetrozy III —ego wypatu, a takze na Wydziale
Trzeciego Wypahlu, ktdry obecnie pelil bedzie inna funkcje. Prowadzacy instalacje wystapit
o uwzglednienie w pozwoleniu 6 sztuk wentylatoréw wyciagowych, centrali wentylacyjnej, 6 sztuk
czerpni, a takze pigciu emitoréw ozn. E12, E13, E16, E32 i E33 obejmujacych odpowiednio wyrzutnig
zanieczyszczen ze strefy nr 1 i nr 2 suszarni nr 1 (dot. emitoréw_E12 i E13). wyrzutni¢ zanieczyszczen
z suszarni linii dekoracyjnej z ploterem (dot._E16) oraz wyrzutnie zanieczyszczen ze strefy nr 1 i nr 2
suszarni nr 2 (dot. E32 i E33). Natomiast na hali dawnego Wydziatlu Trzeciego Wypalu (gdzie obecnie
eksploatowana bedzie nowa linia do cigcia i rektyfikacji ptytek) wymienione zostaly 3 istniejace
wywietrzniki oraz posadowiono centrale wentylacja. Lokalizacja poszczegélnych zrédet hatasu na
terenie zakladu, przedstawiona zostala na zalgczniku graficznych nr 1, stanowiacym integralng czgs¢
niniejszej decyzji.
Poniewaz w toku prowadzonego postgpowania stwierdzono rozbiezno$ci pomigdzy informacjami
wskazanymi we wniosku o zmiane pozwolenia, a ustaleniami zawartymi w uzyskanej przez
prowadzacego instalacje decyzji nr 2/2020 Wéjta Gminy Wréblew z dnia 07 pazdziernika 2020 r., znak:
RIT.6220.2.2020.EP o s$rodowiskowych uwarunkowaniach w zakresie punktowych zrédet hatasu
(w analizie akustycznej zatgczonej do wniosku, na nowej hali Vetrozy III — ego wypatu, wskazano pigé
dodatkowych emitoréw ozn. E12, E13, E16, E32 i E33, ktore nie byly uwzglednione w decyzji
érodowiskowej), to pismem z dnia 21 stycznia 2022 r., znak: RS.6222.8.2015, Starosta Sieradzki zwrocit
si¢ do prowadzacego instalacje o wyjasnienie zaistniatych rozbieznosci (w ocenie tut. organu, powyzsza
sytuacja, majac na uwadze art. 86 pkt 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko — tj. Dz. U. 2021, poz. 2373 ze zm., mogta generowaé potrzebg zmiany
decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach).

Przy pismie z dnia 31 stycznia 2022 r. Ceramika Tubadzin Sp. z o. o. przekazata stanowisko
Woéjta Gminy Wréblew z dnia 28 stycznia 2022 r., znak: RIT.6220.2.2020.EP, w ktorym ww. organ
stwierdza, ze nie zachodzi konieczno$é zmiany decyzji nr 2/2020 z dnia 07 pazdziernika 2020 r., znak:
RIT.6220.2.2020.EP, ustalajacej $rodowiskowe uwarunkowania dla przedsigwzigcia polegajacego na
rozbudowie i przebudowie zakladu Ceramiki Tubadzin Sp. z o. o. na dziatkach o nr ewid. 196/12,
196/16, 345 i 346 obreb 28 Tubadzin, gm. Wréblew. Z przedstawionej przez ww. organ argumentaciji
wynikato, Ze zamieszczenie w tresci wydanej decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach,
dodatkowych zrédel punktowych hatasu, pozostanie bez wplywu na oceng i klasyfikacje
przedmiotowego przedsiewzigcia jako calosci, skoro uwzglednienie pigciu emitoréw jako dodatkowych
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zrédet halasu w przeprowadzonej na potrzeby wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego analizie
akustycznej nie skutkuje ponadnormatywnym oddziatywaniem na tereny chronione akustycznie. Majac
powyisze na uwadze tut. organ, dokonal zmiany w ppkt IV.4.1. decyzji i w Tabeli 4. uwzglednit
dodatkowe punktowe Zrédia hatasu. Ponadto, zgodnie z wnioskiem strony i stosownie do art. 211 ust. 6
pkt 6 ustawy P.o.§, w Tabeli 4. okreslono rozklad czasu pracy zrédet halasu dla doby, a takze
dostosowano ww. parametr dla Zrédet istniejacych.

Dopuszczalne poziomy halasu poza zakladem, nie ulegly zmianie w stosunku do obowigzujgcego
pozwolenia. Najblizsze tereny podlegajace ochronie akustycznej to tereny zabudowy zagrodowej,
zlokalizowane na kierunku zachodnim od istniejacej czesci zakladu i jednoczesnie pédinocno —
zachodnim od nowej hali Vetrozy III — ego wypatu, dla ktérych dopuszczalne poziomy hatasu, zgodnie
z Tabelg 5. decyzji zmienianej, wynosza 55 dB dla pory dnia oraz 45 dB dla pory nocy. Z informacji
zawartych we wniosku wynika, Ze prognozowany poziom hatasu emitowanego do S$rodowiska,
z uwzglednieniem przyjetych do obliczeh nowych Zrdédel instalacyjnych (a takze zrédel
komunikacyjnych, poruszajacych si¢ po terenie zakladu) nie przekracza dopuszczalnych pozioméw
hatasu na ww. terenach chronionych akustycznie.

Na prowadzacym instalacje IPPC ciazy obowigzek wykonywania pomiaréw emisji halasu do
srodowiska. Na dziefi wydania decyzji zmieniajacej, czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw hatasu
reguluje § 8. ust. 2 rozporzadzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 7 wrze$nia 2021 r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. 2021 poz. 1710). Rozporzadzenie
to wskazuje rowniez metodyke referencyjng wykonywania pomiaréw. Spétka prowadzi ww. pomiary
oraz przedklada wyniki tych pomiar6w do tut. organu z czgstotliwoscia raz na dwa lata (w mysl
obowigzujacych przepisdéw). Zgodnie z pkt IX.3. pozwolenia zintegrowanego Ceramika Tubadzin Sp.
Z 0. 0. jest obowigzana réwniez do wykonywania okresowych pomiaréw hatasu w srodowisku po kazde;j
istotnej wymianie urzadzen lub po zainstalowaniu nowych urzadzef bedacych Zrédtem hatasu. Poniewaz
termin wykonywania tych pomiar6w nie zostal okreslony ww. punkcie pozwolenia, to powyzsze
nalezato doprecyzowaé w sentencji niniejszej decyzji, co uczyniono zmieniajac brzmienie pkt IX.3.
W zwiazku z rozbudowsa i przebudowa instalacji IPPC prowadzacy ww. instalacje jest zobligowany do
wykonania pomiaréw halasu na najblizej potozonych terenach podlegajacych ochronie akustycznej
(zabudowa zagrodowa), w terminie wskazanym w tym punkcie.

Wg warunkéw udzielonego pozwolenia zintegrowanego, prowadzacy instalacjg jest uprawniony
do wytwarzania tgcznie 19 rodzajow odpadéw (niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne) z grupy
07, 08, 10, 13, 15, 16 oraz 17. Eksploatujacy instalacj¢ wystapit o zwigkszenie masy trzech z czternastu
dotychczas wytwarzanych rodzajéw odpadéw innych niz niebezpieczne (dot. odpadéw o kodach 07 02
80, 10 12 081 16 01 19) oraz o dodanie 1-ego odpadu niebezpiecznego o kodzie 14 06 03* (do tej pory
strona wytwarzala 5 rodzajow takich odpadéw) i 5 - u odpaddéw innych niz niebezpieczne (dot. odpadow
o kodach 07 02 13, 10 12 12, 16 01 22, 16 02 16 i 17 04 05). Po zmianie pozwolenia w instalacji IPPC
moze byé wytwarzanych do 31 Mg/rok odpaddw niebezpiecznych oraz do 4455 Mg/rok odpadéw innych
niz niebezpieczne.

W ppkt IV.5.1. (Tabela 6. i 7.), IV.5.2. (Tabela 8. i 9.) oraz IV.5.3. (Tabela 10. i 11.) sentencji
niniejszej decyzji wskazano warunki dotyczace wytwarzania odpadéw z uwzglednieniem nowych
rodzajéw odpadéw, podano ich podstawowy sktad chemiczny i wlasciwosci, a takze wskazano miejsca
magazynowania i sposob postepowania z odpadami. Dodatkowo miejsca magazynowania wytwarzanych
w instalacji IPPC odpadéw oznaczone zostaly na zataczonej do decyzji (stanowiacej jej integralna czesé)
mapie pogladowej — zalacznik nr 2.

Zaproponowany przez strong¢ sposéb magazynowania odpadéw uwzglednia wymagania ustalone
w obowigzujacym rozporzadzeniu Ministra Klimatu z dnia 11 wrzesnia 2020 r., w sprawie
szczegotlowych wymagan dla magazynowania odpadéw (Dz. U. 2020, poz. 1742). Przyjete przez
prowadzacego instalacje rozwiazania zabezpieczajg Srodowisko przed ich ewentualnym negatywnym
oddzialywaniem. Odpady sg tymczasowo gromadzone na terenie zakladu w wyznaczonych miejscach,
w sposob dostosowany do wiasciwosci chemicznych i fizycznych odpadéw, w szczegdélnosei
z wykorzystaniem pojemnikow, workdéw lub konteneréw (o pojemnos$é dostosowanej do ilosci
gromadzonych odpaddéw). Powyzsze zapobiega rozprzestrzenianiu si¢ odpadéw poza wyznaczone do
tego miejsce ich magazynowania, w tym przeznaczone do tego celu pojemniki, worki czy kontenery.
W przypadku odpadow niebezpiecznych tj. zuzyte rozpuszczalniki, przepracowane oleje, filtry olejowe
czy zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy, magazynowanie odpadéw prowadzone jest
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w spos6b minimalizujacy wplyw czynnikéw atmosferycznych na odpady przez zastosowanie szczelnych,
oryginalnych pojemnikéw. Dodatkowe zabezpieczenie dla magazynowanych odpadéw stanowi wiata
z wanng wychwytowg oraz pomieszczenie garazowe. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw sg
oznakowane, ogrodzone i chronione przed dostgpem o0séb nieuprawnionych. Sposéb oznakowania
odpadéw winien spelniaé wymagania wynikajace z rozporzadzenia w sprawie magazynowania odpadow.

Poniewaz wytwarzane w instalacji odpady, w czesci, stanowia réwniez odpady palne, mogace
bra¢ udziat w procesie spalania (sg zdolne do palenia si¢), to stosownie do art. 183c. ust. 6 ustawy P.o.§.,
w zwiazku z art. 202 ust. 1 ww. ustawy prowadzacy instalacj¢ byt zobligowany do wykonania operatu
przeciwpozarowego, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. odpadach
(tj. Dz. U. 202, poz. 779 ze zm.) — zwanej dalej ustawg o odpadach. W przedlozonym do tut. organu
operacie ppoz. z czerwca 2021 r., sporzadzonym przez inZyniera bezpieczefistwa pozarowego (nr
dyplomu. SGSP 10592), do odpadéw palnych zaliczono m. in. oleje, odpady opakowaniowe
z papieru/tektury, opakowania z tworzyw sztucznych oraz z drewna, a takze odpady z gumy, z tworzyw
sztucznych, filtry olejowe i rozpuszczalniki. Wyszczegélnione w operacie ppoz. iloSci max.
poszczegdlnych odpadéw palnych zostaly przyjete do obliczenia ggstosci obcigzenia ogniowego. Wraz
z operatem Ceramika Tubadzin Sp. z o. 0., zalaczyla réwniez postanowienie Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Sieradzu, znak: PZ.5513.13.2021, z dnia 6 lipca 2021 r., pozytywnie
uzgadniajgce wymagania ochrony przeciwpozarowej w przedtozonym operacie ppoz.

Pismem z dnia 23 grudnia 2021 r., znak: RS.6222.8.2015.um Starosta Sieradzki, dzialajgc na
podstawie art. 183c ust. 2, w zwiazku z art. 202 ust. 1 ustawy P.o.§., zwrécil si¢ do Komendanta
Powiatowego PSP w Sieradzu z prosba o przeprowadzenie kontroli instalacji, obiektu budowlanego lub
jego czgéci, w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spelnienia wymagan okreslonych
w przepisach dot. ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, ustalonymi w operacie przeciwpozarowym, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy o odpadach i w postanowieniu Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarne]
w Sieradzu z dnia 6 lipca 2021 r., znak: PZ.5513.13.2021. Wnidst rowniez o wydanie postanowienia
w przedmiocie spelnienia ww. wymagan w mys$l art. 183c¢ ust. 3 ustawy P.o.8.

Majac powyzsze na uwadze tut. organ zawiadomit strong o przedtuzeniu terminu zakoriczenia
sprawy do dnia 15 lutego 2022 r. (pismo z dnia 28 grudnia 2021 r., znak: RS.6222.8.2015.um.).

Postanowieniem z dnia 11 stycznia 2022 r., znak: PZ.5513.1.2022 Komendant Powiatowy PSP
w Sieradzu stwierdzit spelienie bez uwag wymagan okreslonych w przepisach dot. ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, ustalonymi
w operacie ppoz. Dodatkowo w uzasadnieniu do ww. postanowienia wskazal, ze podczas
przeprowadzonych czynnoéci kontrolno — rozpoznawczych nie stwierdzono nieprawidtowosci z zakresu
ochrony ppoz. Wyjasnil takze, ze szczegolowa charakterystyka pozarowa obiektu, gdzie magazynowane
sa odpady, opisana zostala w operacie przeciwpozarowym. Majac powyzsze na uwadze tut. organ,
zgodnie z art. 188 ust. 2b. pkt 8 ustawy P.o.$., uzupelnit obowiazujgce pozwolenie zintegrowane, dodajac
ppkt IV.5.5., w ktérym wskazal wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej
instalacji, obicktu budowlanego lub jego czgéci lub innego miejsca magazynowania odpadow, zgodnie
z operatem przeciwpozarowym z czerwca 2021 r., stanowigcym integralng czesc niniejszej decyzji
zmieniajgcej (Zalacznik nr 3).

Zgodnie z udzielonym pozwoleniem zintegrowanym, obecnie woda na potrzeby instalacji
pobierana jest wylacznie z wlasnego ujecia — studni glgbinowej, a jedynie w czasie awarii ww. zrédia,
woda moze by¢ dostarczana z gminnej sieci wodociagowej. Z informacji zawartych we wniosku wynika,
ze mimo przebudowy istniejacej czeéci zakladu, w ramach ktérej w miejscu dotychczasowego dzialu
Vetrozy Trzeciego Wypalu eksploatowana bedzie linia do ciecia i rektyfikacji plytek (jeden ciag
technologiczny), pobér wody na potrzeby istniejacej instalacji IPPC (produkcja podstawowa) bedzie
realizowany jak dotychczas, tj. wytacznie z wlasnego ujecia wod podziemnych (a z wodociagu gminnego
tylko awaryjnie). Wg wniosku operacje cigcia i rektyfikacji prowadzone beda na sucho, bez uzycia
wody. Natomiast na potrzeby nowej hali Vetrozy III — ego wypatu (do chiodzenia pit linii cigcia plytek),
woda pobierana bedzie wylacznie z gminnej sieci wodociggowej. Rozwigzania technologiczne zakladaja
wielokrotne wykorzystanie tej samej wody, ktéra po oczyszczeniu w zbiorniku sedymentacyjnym bedzie
ponownie uzywana na linii cigcia. Osad powstajacy podczas czyszczenia zbiornika bedzie
zagospodarowywany w instalacji do produkeji leiwa. W przypadku braku mozliwosci zawrécenia osadu
do procesu technologicznego bedzie on kwalifikowany jako odpad i przekazywany uprawnionym
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podmiotom pod kodem 10 12 08 do dalszego zagospodarowania. Zmiany w tym zakresie wprowadzono
w pkt VIL1. niniejszej decyzji.

Uzupehienia wymagat réwniez pkt VIIL1. decyzji zmienianej w zakresie gospodarowania przez
zaklad Ceramika Tubadzin $ciekami przemystowymi. Zgodnie z warunkami obowiazujacego pozwolenia
zintegrowanego powstajace obecnie w wyniku pracy instalacji (produkcja podstawowa) Scieki
przemyslowe sa w cato$ci wykorzystywane do celow technologicznych zwiazanych z przygotowaniem
leiwa w miynach masy. Po zmianie pozwolenia sytuacja ta nie zmieni si¢, dodatkowe Scieki (wywarzane
2 razy w roku) z nowej hali Vetrozy Il — ego wypatu beda rowniez zagospodarowywane w catosci do
produkcji masy lejnej. Ww. S§cieki beda powstawal wylacznie podczas czyszczenia zbiornika
sedymentacyjnego, skladajagcego si¢ z czterech niezaleznych komoér. Miedzy jednym, a drugim
czyszczeniem zbiornika $cieki beda krazyly w obiegu zamknigtym. Po wyczyszczeniu zbiornika, uklad
bedzie uzupetniany czysta woda. Jednorazowo do jego napelnienia wymagane bedzie ok. 20 m’ wody
(roczne zuzycie to ok. 40 m®).

Na zadanie strony pozwolenie zintegrowane, zmieniono réwniez w zakresie dopuszczalnych
ilosci wprowadzanych do ziemi wod opadowych i roztopowych, z terenu zaktadu. W wyniku rozbudowy
(m. in. o nowg hale Vetrozy IIl -ego wypalu) powierzchnia zabudowy zakladu ulegla zwigkszeniu o ok.
0,35 ha w zakresie powierzchni dachdéw i ok. 0,2 ha w zakresie powierzchni utwardzonych. W zwiazku
z powyzszym zmianie ulegla zar6wno max. sekundowa jak i roczna ilo§¢ woéd opadowych
odprowadzanych z terenu zakladu, do odbiornika — rowu. Dlatego tez nalezalo wprowadzi¢ zmiany w
ppkt VIIL.2.1. litera A. decyzji.

Ponadto tut. organ, zgodnie z wnioskiem strony, w ppkt IX.2.1 decyzji zmienianej w Tabeli 12
uwzglednit nowe stanowiska pomiarowe wykonane dla emitoréw E12, E13, E16, E32 i E33 z podaniem
ich usytuowania na wysokosci liczonej od powierzchni dachu nowej hali Vetrozy III — ego wypatu. Wg
zlozonych przez wnioskodawce informacji (wniesionych uzupelnieniem przy pismie z dnia 02.02.2022
roku) ww. stanowiska zostaly juz zrealizowane. Poniewaz w decyzji zmienianej nr porzadkowy nadany
Tabeli 11. (tabela poprzedzajaca ww. tabele w decyzji zmienianej juz istnieje) zostat jej nieprawidtowo
przypisany, dlatego dostosowano powyzsze nadajac jej kolejny nr 12.

Zmiany wymagal rowniez ppkt 1X.2.2. obowigzujacej decyzji. Zakres pomiaréw emisji dla
Zrddel istniejacych oraz dla zrddel nowych przedstawiono w Tabeli 13.

Dodatkowo w orzeczeniu obowiazujacej decyzji tut. organ, rozszerzyt teren, na ktérym po
rozbudowie zakladu, znajdowaé sie bedzie nowa hal Vetrozy III -ego wypali, poprzez dodanie do
dziatek o nr ewid. 196/12 i 196/16 obreb 28 Tubadzin, réwniez dzialek o nr ewid. 345 i 346 obrgb j.w.
Ustalono, ze dziatki nr 345 i 346 powstaly w wyniku scalenia dzialek o nr ewid 196/28 i 196/29 obreb 28
Tubadzin. Dlatego dziatke nr 196/28 obrgb 28 Tubadzin, mimo braku wyraznego Zzadania strony,
usunigto z decyzji (dziatka nie figuruje juz w rejestrze gruntéw i budynkdw prowadzonych przez Starostg
Sieradzkiego).

Tut. organ doprecyzowat réwniez informacje dot. stosownego przez zaklad wysokometanowego
gazu typu E w zakresie parametrow ww. gazu, podanych w pkt II.1. litera A. tj. wartosci opalowej oraz
zawarto$c siarki wskazujac, iz dotycza one wartosci $rednich.

Zaltaczona do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego ,,Aktualizacja analizy koniecznosci
sporzadzenia raportu poczatkowego” nie wykazata, aby wykorzystywane do produkcji ptytek
ceramicznych po rozbudowie i przebudowie instalacji, substancje powodujace ryzyko stanowity realne
zagrozenie zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych. Przedstawiony przez prowadzacego
instalacj¢ sposéb magazynowania ww. substancji oraz stosowane zabezpieczenia techniczne,
zapobiegajace przedostawaniu si¢ ww. substancji do gleby, ziemi i wéd gruntowych sg wystarczajace do
ochrony srodowiska gruntowo — wodnego. W zwigzku z powyzszym tut. organ uznal, iz nie zachodzi
konieczno$¢ zmiany pkt XIV. obowiazujacej decyzji.

Wprowadzone w obowigzujacym pozwoleniu zintegrowanym zmiany nie wplyna na ustalenia
dot. spelnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 ustawy P.o.§. w zwiazku z art. 207 ww. ustawy. Zaklad poprzez stosowanie odpowiednich
procedur, rozwigzan technicznych w zakresie emisji zanieczyszczen gazowych i pytowych do powietrza
oraz zasad magazynowania odpadéw nadal spelnia wymogi zawarte w dokumentach dot. BAT.

Po przeanalizowaniu zebranego materialu dowodowego tutejszy organ uznal, ze istnieja
przestanki umozliwiajace dokonanie zmian ujednoliconego pozwolenia zintegrowanego, udzielonego
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decyzja Starosty Sieradzkiego z dnia 28 grudnia 2017 r., znak: RS.6222.8.2015, na warunkach
ustalonych w sentencji niniejszej decyzji.

Przed wydaniem decyzji zmieniajacej pozwolenie zintegrowane, na podstawie art. 10 § 1 ustawy
k.p.a., pismem z dnia 03 lutego 2022 r., znak: RS.6222.8.2015, tut. organ zawiadomit wnioskodawce
o zebraniu wszystkich niezbgdnych, do wydania decyzji, materialéw oraz o mozliwosci strony do
zapoznania si¢ z caloscia zebranego materialu dowodowego i wypowiedzenia si¢ co do zebranych
dowodéw i materiatéw. W wyznaczonym terminie, do organu nie wyptynely dodatkowe materiaty
dowodowe oraz nie zgloszono zadnych uwag i zadan.

Wprowadzona niniejsza decyzjg zmiana pozwolenia nie stanowi ,,istotnej zmiany instalacji”
w $wietle art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy P.o.$. Przedmiotowe postgpowanie nie dotyczy takiej
rozbudowy instalacji lub zmiany sposobu jej funkcjonowania, ktéra moze spowodowal znaczace
zwigkszenie negatywnego oddzialywania na srodowisko. W zwigzku z powyzszym tut. organ,
stosowanie do art. 218 ustawy P.0.§., odstapit od mozliwosci zapewnienia udziatu spoleczenstwa
w toczgcym si¢ postepowaniu o zmiang pozwolenia zintegrowanego.

Za zmiang przedmiotowego pozwolenia nie pobrano rowniez oplaty rejestracyjnej,
o ktérej mowa w art. 210 ust. 3a ustawy P.o.§. Wniesienie takiej oplaty jest wymagane w przypadku
dokonania istotnych zmian w instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym. W ocenie tut. organu
w wyniku przebudowy i rozbudowy instalacji IPPC, za wyjatkiem operacji cigcia i rektyfikacji
wypalonych plytek ceramicznych, nie wprowadzono nowych rozwigzaf, ktére kwalifikowalyby te
dzialania do istotnych zmian w instalacji. Wydziat Vetrozy Trzeciego Wypalu realizowany do tej pory w
istniejacych halach produkcyjnych zostal przeniesiony do nowego budynku hali Vetrozy III — ego
wypaty, gdzie jak dotychczas, realizowany bedzie proces zdobienia wypalonych ptytek ceramicznych
oraz cigcie ich na drobne elementy dekoracyjne. W takim przypadku art. 210 ust. 3a ustawy P.0.§. nie ma
tu zastosowania.

Zmiany niniejszego pozwolenia zintegrowanego dokonano z uwzglednieniem przepisu
wynikajacego z art. 192 ustawy P.o.§.

Zgodnie natomiast z art. 155 ustawy k.p.a. decyzja ostateczna, na mocy ktdrej strona nabyla
prawo, moze byé w kazdym czasie za zgoda strony uchylona lub zmieniona przez organ administracji
publicznej, ktéry ja wydal, jezeli przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja si¢ uchyleniu lub zmianie takiej
decyzji i przemawia za tym interes spoleczny lub stuszny interes strony. Zmianie przedmiotowej decyzji
nie sprzeciwiaja si¢ przepisy szczegélne, a za jej zmiang przemawia stuszny interes strony, tj . Ceramiki
Tubadzin Sp. z 0. 0. - jedynej strony zakoficzonego niniejsza decyzja postgpowania.

Biorac pod uwage powyzsze orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawezego
w Sieradzu za poérednictwem Starosty Sieradzkiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwotlania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzjg (art. 127a § 1 ustawy k.p.a.).

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej, o§wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do
wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna
(art. 127a § 2 ustawy k.p.a.). Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia
odwolania, jezeli jest zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sig prawa
do wniesienia odwolania (art. 130 § 4 ustawy k.p.a.).

Za wydanie niniejszej decyzji zmieniajacej pobrano oplatg skarbowa w kwocie 10 zL, zgodnie z art. 6 ust. 1 oraz cz. I pkt 53
zatacznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (tj. Dz. U. 2021, poz. 1923 ze zm.). Oplata zostala
wniesiona na rachunek Urzedu Miasta Sieradza nr 53 1020 4564 0000 5102 0040 8724 dnia 20.08.2021 1.
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Zalaczniki do decvzii:

Nr 1 - Lokalizacja zrodet hatasu na terenie zaktadu Ceramika Tubadzin Sp. z 0. 0.,

Nr 2 - Mapa pogladowa ze wskazaniem miejsc magazynowania odpadéw na terenie Ceramiki
Tubadzin Sp. z 0. 0., Tubadzin 31, 98-285 Wréblew

Nr_3 - Operat przeciwpozarowy dla Ceramika Tubadzin Sp. z o. 0., Tubadzin 31, 98-285 Wréblew
(czerwiec 2021 1.)

Otrzymuja:
‘1. Ceramika Tubadzin Sp. z 0. o.
Tubadzin 31
98-285 Wroblew
2. ala

Do wiadomosci:
1. Marszatek Wojewodztwa Lodzkiego
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Fodzi, Delegatura w Sieradzu
3. Ministerstwo Klimatu i Srodowiska Departament Instrumentéw Srodowiskowych
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